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丝锥系列

产品特征 

· 使用了高韧性母材，提高了产品的耐崩刃性及耐磨性

· 使用了TiN, TiCN等涂层，具有优秀的加工性能以及耐粘连性

· 通过采用WH级和GH级的分步方法来适应各种加工条件

应用范围

产品说明
· 适合合金钢，碳素钢，预硬化钢或铜，黄铜，铝合金等有色金属加工

· 通过类型和规格来扩大客户的选择

编码系统
V R 0 M 06 100 40 S

种类 外观 表面处理 螺纹种类 螺纹直径 螺距 切削锥长 内冷油槽

V : 含钴高速钢 S(JIS) : 直槽丝锥 O : 未涂层 M : 公制螺纹 M3 0.5 1.5 S : 1 个槽

W : 硬质合金 G(DIN) : 直槽丝锥 T : TiN涂层 PT : 锥管螺纹 ~ ~ 2.0 M : 4 个槽

PM:粉末高速钢 P(JIS) : 螺旋丝锥 C : TiCN涂层 NPT : 锥管螺纹 M24 3.0 2.5

Q(DIN) : 螺旋丝锥 H : HOMO涂层 PS : 平行管螺纹 4.0

N(JIS) : 刃倾角丝锥 PF : 平行管螺纹 5.0

D(DIN) :  刃倾角丝锥

R(JIS) : 挤压丝锥

F(JIS) : 螺旋挤压丝锥

M(DIN) : 挤压丝锥

硬质合金
丝锥

铸铁 铜

黄铜

铝合金 碳钢

HSSE
丝锥

铝

合金钢

碳素钢

不锈钢

铸铁

铜

工具钢

高速钢丝锥 硬质合金丝锥

TAP 
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未涂层刃倾角丝锥(JIS)
POINT UNCOATED TAPS (JIS) VNOM
- 刃倾角型丝锥的设计使切屑向前排出
- 适合通孔加工

HSSE

低碳钢 中碳钢 高碳钢 合金钢 调质钢 不锈钢 工具钢 碳素钢 铸铁
球墨
铸铁

铜 黄铜 铜铸件 铜合金 轧铝
铸铝
合金

镁合金
铸件

锌合金
铸件

钛合金
镍基
合金

热硬化
塑料

热塑性
塑料

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~

SCM
25~45
HRc

45~55
HRc

50~60
HRc

SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

产品编码
螺纹规格 精度

L I d K KI Z

5P 总长 螺纹长度 柄径 四方部宽 四方部长 刃数

VNOM0305050 M3 X 0.5 WH2 46 11 4 3.2 6 3
VNOM0407050 M4 X 0.7 WH2 52 13 5 4 7 3
VNOM04507550 M4.5 X 0.75 WH2 55 13 5 4 7 3
VNOM0508050 M5 X 0.8 WH2 60 16 5.5 4.5 7 3
VNOM0610050 M6 X 1.0 WH2 62 19 6 4.5 7 3
VNOM0810025 M8 X 1.0 WH3 70 22 6.2 5 8 3
VNOM0812550 M8 X 1.25 WH3 70 22 6.2 5 8 3
VNOM1012550 M10 X 1.25 WH3 75 24 7 5.5 8 3
VNOM1015050 M10 X 1.5 WH3 75 24 7 5.5 8 3
VNOM1210050 M12 X 1.0 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNOM1212550 M12 X 1.25 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNOM1215050 M12 X 1.5 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNOM1217550 M12 X 1.75 WH4 82 29 8.5 6.5 9 3
VNOM1415050 M14 X 1.5 WH3 88 30 10.5 8 11 3
VNOM1420050 M14 X 2.0 WH4 88 30 10.5 8 11 3
VNOM1615050 M16 X 1.5 WH3 95 32 12.5 10 13 3
VNOM1620050 M16 X 2.0 WH4 95 32 12.5 10 13 3
VNOM1815050 M18 X 1.5 WH4 100 37 14 11 14 3
VNOM1825050 M18 X 2.5 WH4 100 37 14 11 14 3
VNOM2015050 M20 X 1.5 WH4 105 37 15 12 15 3
VNOM2025050 M20 X 2.5 WH4 105 37 15 12 15 3
VNOM2215050 M22 X 1.5 WH4 115 38 17 13 16 3
VNOM2225050 M22 X 2.5 WH4 115 38 17 13 16 3
VNOM2415050 M24 X 1.5 WH4 120 45 19 15 18 3
VNOM2420050 M24 X 2.0 WH4 120 45 19 15 18 3
VNOM2430050 M24 X 3.0 WH4 120 45 19 15 18 3

未涂层 0
HELIX
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TiN涂层刃倾角丝锥(JIS)
POINT TiN COATED TAPS (JIS)VNTM

HSSE

产品编码
螺纹规格 精度

L I d K KI Z

5P 总长 螺纹长度 柄径 四方部宽 四方部长 刃数

VNTM0305050 M3 X 0.5 WH2 46 11 4 3.2 6 3
VNTM0407050 M4 X 0.7 WH2 52 13 5 4 7 3
VNTM04507550 M4.5 X 0.75 WH2 55 13 5 4 7 3
VNTM0508050 M5 X 0.8 WH2 60 16 5.5 4.5 7 3
VNTM0610050 M6 X 1.0 WH2 62 19 6 4.5 7 3
VNTM0810050 M8 X 1.0 WH3 70 22 6.2 5 8 3
VNTM0812550 M8 X 1.25 WH3 70 22 6.2 5 8 3
VNTM1012550 M10 X 1.25 WH3 75 24 7 5.5 8 3
VNTM1015050 M10 X 1.5 WH3 75 24 7 5.5 8 3
VNTM1210050 M12 X 1.0 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNTM1212550 M12 X 1.25 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNTM1215050 M12 X 1.5 WH3 82 29 8.5 6.5 9 3
VNTM1217550 M12 X 1.75 WH4 82 29 8.5 6.5 9 3
VNTM1415050 M14 X 1.5 WH3 88 30 10.5 8 11 3
VNTM1420050 M14 X 2.0 WH4 88 30 10.5 8 11 3
VNTM1615050 M16 X 1.5 WH3 95 32 12.5 10 13 3
VNTM1620050 M16 X 2.0 WH4 95 32 12.5 10 13 3
VNTM1815050 M18 X 1.5 WH4 100 37 14 11 14 3
VNTM1825050 M18 X 2.5 WH4 100 37 14 11 14 3
VNTM2015050 M20 X 1.5 WH4 105 37 15 12 15 3
VNTM2025050 M20 X 2.5 WH4 105 37 15 12 15 3
VNTM2215050 M22 X 1.5 WH4 115 38 17 13 16 3
VNTM2225050 M22 X 2.5 WH4 115 38 17 13 16 3
VNTM2415050 M24 X 1.5 WH4 120 45 19 15 18 3
VNTM2420050 M24 X 2.0 WH4 120 45 19 15 18 3
VNTM2430050 M24 X 3.0 WH4 120 45 19 15 18 3

- TiN涂层具有优秀的耐磨性及耐熔连性
- 刃倾角型丝锥的设计使切屑向前排出
- 适合通孔加工

低碳钢 中碳钢 高碳钢 合金钢 调质钢 不锈钢 工具钢 碳素钢 铸铁
球墨
铸铁

铜 黄铜 铜铸件 铜合金 轧铝
铸铝
合金

镁合金
铸件

锌合金
铸件

钛合金
镍基
合金

热硬化
塑料

热塑性
塑料

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~

SCM
25~45
HRc

45~55
HRc

50~60
HRc

SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合
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未涂层刃倾角丝锥(DIN)
POINT UNCOATED TAPS (DIN)

0
HELIX

VDOM

低碳钢 中碳钢 高碳钢 合金钢 调质钢 不锈钢 工具钢 碳素钢 铸铁
球墨
铸铁

铜 黄铜 铜铸件 铜合金 轧铝
铸铝
合金

镁合金
铸件

锌合金
铸件

钛合金
镍基
合金

热硬化
塑料

热塑性
塑料

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~

SCM
25~45
HRc

45~55
HRc

50~60
HRc

SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

产品编码
螺纹规格 精度

L I d K KI Z DIN型

5P 总长 螺纹长度 柄径 四方部宽 四方部长 刃数 DIN

VDOM0305050 M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371
VDOM0407050 M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371
VDOM0508050 M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371
VDOM0610050 M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371
VDOM0810050 M8X1.0 6H 90 17.0 6.0 4.9 8 3 374
VDOM0812550 M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371
VDOM1010050 M10X1.0 6H 90 18.0 7.0 5.5 8 3 374
VDOM1012550 M10X1.25 6H 100 22.0 7.0 5.5 8 3 374
VDOM1015050 M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371
VDOM1210050 M12X1.0 6H 100 18.0 9.0 7.0 10 3 374
VDOM1212550 M12X1.25 6H 100 22.0 9.0 7.0 10 3 374
VDOM1215050 M12X1.5 6H 100 22.0 9.0 7.0 10 3 374
VDOM1217550 M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376
VDOM1415050 M14X1.5 6H 100 22.0 11.0 9.0 12 3 374
VDOM1420050 M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376
VDOM1615050 M16X1.5 6H 100 22.0 12.0 9.0 12 3 374
VDOM1620050 M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376
VDOM1815050 M18X1.5 6H 110 25.0 14.0 11.0 14 3 374
VDOM1825050 M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 3 376
VDOM2015050 M20X1.5 6H 125 25.0 16.0 12.0 15 3 374
VDOM2025050 M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 3 376
VDOM2215050 M22X1.5 6H 125 25.0 18.0 14.5 17 3 374
VDOM2225050 M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 3 376
VDOM2415050 M24X1.5 6H 140 27.0 18.0 14.5 17 3 374
VDOM2420050 M24X2.0 6H 140 27.0 18.0 14.5 17 3 374
VDOM2430050 M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 3 376

DIN 
371-374

376
HSSE

- 刃倾角丝锥的设计使切屑向前排出
- 适合通孔加工

未涂层
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VDTM TiN涂层刃倾角丝锥(DIN)
POINT TiN COATED TAPS (DIN)

产品编码
螺纹规格 精度

L I d K KI Z DIN型

5P 总长 螺纹长度 柄径 四方部宽 四方部长 刃数 DIN

VDTM0305050 M3X0.5 6H 56 11.0 3.5 2.7 6 3 371
VDTM0407050 M4X0.7 6H 63 13.0 4.5 3.4 6 3 371
VDTM0508050 M5X0.8 6H 70 15.0 6.0 4.9 8 3 371
VDTM0610050 M6X1.0 6H 80 17.0 6.0 4.9 8 3 371
VDTM0810050 M8X1.0 6H 90 17.0 6.0 4.9 8 3 374
VDTM0812550 M8X1.25 6H 90 20.0 8.0 6.2 9 3 371
VDTM1010050 M10X1.0 6H 90 18.0 7.0 5.5 8 3 374
VDTM1012550 M10X1.25 6H 100 22.0 7.0 5.5 8 3 374
VDTM1015050 M10X1.5 6H 100 22.0 10.0 8.0 11 3 371
VDTM1210050 M12X1.0 6H 100 18.0 9.0 7.0 10 3 374
VDTM1212550 M12X1.25 6H 100 22.0 9.0 7.0 10 3 374
VDTM1215050 M12X1.5 6H 100 22.0 9.0 7.0 10 3 374
VDTM1217550 M12X1.75 6H 110 24.0 9.0 7.0 10 3 376
VDTM1415050 M14X1.5 6H 100 22.0 11.0 9.0 12 3 374
VDTM1420050 M14X2.0 6H 110 26.0 11.0 9.0 12 3 376
VDTM1615050 M16X1.5 6H 100 22.0 12.0 9.0 12 3 374
VDTM1620050 M16X2.0 6H 110 27.0 12.0 9.0 12 3 376
VDTM1815050 M18X1.5 6H 110 25.0 14.0 11.0 14 3 374
VDTM1825050 M18X2.5 6H 125 30.0 14.0 11.0 14 3 376
VDTM2015050 M20X1.5 6H 125 25.0 16.0 12.0 15 3 374
VDTM2025050 M20X2.5 6H 140 32.0 16.0 12.0 15 3 376
VDTM2215050 M22X1.5 6H 125 25.0 18.0 14.5 17 3 374
VDTM2225050 M22X2.5 6H 140 32.0 18.0 14.5 17 3 376
VDTM2415050 M24X1.5 6H 140 27.0 18.0 14.5 17 3 374
VDTM2420050 M24X2.0 6H 140 27.0 18.0 14.5 17 3 374
VDTM2430050 M24X3.0 6H 160 34.0 18.0 14.5 17 3 376

低碳钢 中碳钢 高碳钢 合金钢 调质钢 不锈钢 工具钢 碳素钢 铸铁
球墨
铸铁

铜 黄铜 铜铸件 铜合金 轧铝
알铝合
金铸件

镁合金
铸件

锌合金
铸件

钛合金
镍基
合金

热硬化
塑料

热塑性
塑料

C
~0.25%

C0.25%
~0.45%

C
0.45%~

SCM
25~45
HRc

45~55
HRc

50~60
HRc

SUS SKD SC FC FCD Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC

○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

DIN 
371-374

376
HSSE

- TiN涂层具有优秀的耐磨性及耐熔连性 
- 刃倾角型丝锥的设计使切屑向前排出
- 适合通孔加工
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推荐切削条件

72

WH等级

1. {p≤ 0.6(T.P.I≥40)}

上限 : 0.010 + 0.015 x n

下限 : 上限 - 0.015

单位:mm

2. {p≤ 0.7(T.P.I≤36)}

上限 : 0.020 x n

下限 : 上限 -0.020

单位:mm

WH等级

以M3x0.5为例

以M10x1.5为例
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工件材质

切削速度(m/min) 润滑剂

直槽丝锥 螺旋槽
丝锥

螺纹挤
压丝锥

硬质合金
丝锥 无槽丝锥 高速同步

丝锥 管丝锥 非水
溶性 水溶性 半干性 干性

低碳钢 CO,25%
以下 8~13 8~13 15~25 - 8~13 27~32 3~6 ◎ ○ △ △

中碳钢 CO,25~
0.45% 7~12 7~12 10~15 - 7~10 27~32 3~6 ◎ ○ △ △

高碳钢 CO,4.5%
以下 6~9 6~9 8~13 - 5~8 22~27 2~5 ◎ ○ △ △

合金钢 SCM 7~12 7~12 10~15 - 5~8 22~27 2~5 ◎ △ △ △

淬硬钢 25~45
HRc

3~5
(4~8)

3~5
(4~8)

4~6
(6~10)

- - 15~20 2~5 ◎ △ - -

不锈钢 SUS 4~7 5~8 8~13 - 5~10 - 3~6 ◎ ○ - -

脱溶硬化钢 SUS630
SUS631 3~5 3~5 4~6 - - - 2~5 ◎ - - -

工具钢 SKD 6~9 6~9 7~10 - - - 2~5 ◎ - - -

铸钢 SC 6~11 6~11 10~15 - - 17~22 2~5 ◎ ○ - -

铸铁 FC 10~15 - - 10~20 - - 2~5 ◎ ○ ○ ○

球墨铸铁 FCD 7~12 7~12 10~20 10~20 - - 4~8 ◎ ○ ○ -

铜 Cu 6~9 6~11 7~12 10~20 7~12 27~32 2~5 ○ ○ - -

黄铜，黄铜铸件 Bs, Bsc 10~15 10~20 15~25 15~25 7~12 27~32 5~10 ○ ○ ○ ○

青铜，青铜铸件 PB, PBC 6~11 6~11 10~20 10~20 7~12 - 6~11 ○ ○ - -

轧铝 AL 10~20 10~20 15~25 - 10~20 100~300 5~10 ◎ ○ △ -

铸铝合金 AC, ADC 10~15 10~15 15~20 10~20 10~25 80~300 10~15 ◎ ○ △ -

铸镁合金 MC 7~12 7~12 10~15 10~20 - - 10~15 ◎ ○ ○ -

铸锌合金 ZDC 1~12 7~12 10~15 10~20 7~12 27~100 10~15 ◎ ○ △ -

热定性塑料 10~20 - - 15~25 - - 5~10 - ○ ○ ○

热塑型塑料 10~20 10~15 10~20 10~20 - 27~32 5~10 - ○ ○ ○

推荐的丝锥速度和润滑剂

推荐的丝锥速度和润滑剂

丝锥速度依赖一些非常重要的因素，如丝锥类型与材质、斜角长、孔尺寸、工件材质与冷却液，我们在应用之前应认真核
实各个方面。另外，润滑能力、冷却能力、耐磨性也是影响切削液的三个重要因素，因此，我们应该在丝锥工作中提供足
够的切削液量。

◎: 理想 / ○:好 / △: 适用 / - : 不适用
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[ 丝锥切削条件 ]

SKH手用丝锥标准
■  在选择切削速度时，请考虑以下事项：
■  丝锥的切削速度和转速取决于丝锥的材质，螺距，类型，钻头直径，螺纹深度，工件的材料，

  切削液的使用条件

NOTE

低碳钢
(S20C以下)

中碳钢(S20-40C)

SCM, FCD
高碳钢(S20C下)

SKD铜
淬硬钢

(HRC25-45)
不锈钢 铸钢/铸铜

铸铁,黄铜, 
黄铜铸件,

铝合金铸件

vc
8-13m/min

vc
7-12m/min

vc
6-9m/min

vc
3-5m/min

vc
4-7m/min

vc6-11m/min
切削速度

10-15m/min

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

RPM
(rpm)

M3 850-1,380 740-1,270 640-960 320-530 420-740 640-1,170 1,060-1,590

M4 640-1,040 560-960 480-720 230-400 320-560 480-880 800-1,190

M5 510-830 450-760 380-570 190-320 260-450 380-700 640-960

M6 420-690 370-640 320-480 160-270 210-370 320-580 530-800

M8 320-520 280-480 240-360 120-200 160-280 240-440 400-600

M10 260-410 230-380 190-290 95-160 130-220 190-350 320-480

M12 210-350 190-320 160-240 80-130 110-190 160-590 270-400

M16 160-260 140-240 120-180 60-99 80-140 120-220 200-300

M20 130-210 110-190 95-140 40-80 64-110 90-180 160-240

M24 110-170 93-160 80-120 40-66 53-93 80-150 130-200

M30 85-140 74-130 64-95 32-53 42-74 64-120 110-160

M33 77-130 68-120 58-87 29-48 39-68 58-110 96-150

M36 71-120 62-110 53-80 27-44 35-62 53-97 88-130

M39 65-110 57-98 49-73 24-41 33-57 49-90 82-120

M48 53-86 46-80 40-60 20-33 27-46 40-73 66-99

M52 50-80 43-73 37-55 18-31 24-43 37-67 61-92

切削条件

规格

被加工件
材料
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SERIES NDP...

82 WIDIN NEW PRODUCT

主标志以螺旋形符号叠加设计，简单明确的概括出钻头的形象，而韩文名称也利用厚厚的有棱角的衬线体来表达，

 强调出产品的主要特征。符号的形状概括简练以及利用蓝色的渐变色彩充分显示了新品的可靠性，从而更明确地确立品牌形象。

NDP产品标志颜色使用

BI 系统符号

BI 系统颜色

#90bdf4   |  R144 G189 B244  |  c 47 M20 Y0 K0
PANTONE 278 C

#f f c01f  |  R255 G192 B31  |  c 3 M32 Y86 K0
PANTONE 1235 C

#195c9e |  R25 G92 B158  |  c 89 M66 Y18 K0
PANTONE 2133 C

#009fe8  |  R0 G159 B232  |  c 75 M26 Y0 K0
PANTONE 298 C

#009fe8  |  R0 G159 B232  |  c 75 M26 Y0 K0
PANTONE 298 C

#363542  |  R54 G53 B66  |  c 82 M78 Y62 K36
PANTONE 2766 C

#363542  |  R54 G53 B66  |  c 82 M78 Y62 K36
PANTONE 2766 C

#656464 |  R101 G100 B100  |  c 68 M60 Y57 K7
PANTONE 417 C

主要颜色

辅助色
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产品编码 外观 分类 英制&公制 页码

NDPR 标准型 / 外部冷却型 公制 86

NDPL 加长型 / 外部冷却型 公制 88

NDPG 普通加工用 / 外部冷却型 公制 90

CTS 平头钻 公制 98

DRILL SERIES
高速加工用 强力钻系列
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强力钻系列 POWER DRILL

产品特征 

· 使用了高韧性微粒母材，在通用加工中具有稳定的加工性能

· 适用了TiAlN涂层，提高了耐磨性，确保钻头韧性

· 采用了内冷系统，在加工时减少切削摩擦热，耐粘连性较为优秀的产品系列

POWER DRILL 其他公司

加工
3,200个孔 

切屑优秀 产生长切屑

被加工件材料 : SCM440

加工速度：

 Vc : 80m/min / fn = 0.1mm/rev / Ap = 18mm /盲孔加工/ 外部冷却

 使用钻头 : PDS060-

性能评价

产品说明
· 适合 合金钢，碳钢，铸铁，软钢的一般加工(推荐: ~HRc35)

·全新NDPG产品可高效适用于多种被加工件加工

· 具有出色的排屑性能提高了生产效率，具有优秀的性价比

·各种规格的库存，以满足客户需求

编码系统
PD MI 5 05 100

分类 形状 等级 钻孔深度 直径

PD : Power Drill S : Stub Length 5 : 标准等级 03 : 3xD 1

PX : Power Drill X-Treme M : Medium 05 : 5xD ~

CTS : 整体沉孔钻 SI : Stub, Internal Coolant R : 标准型 24

NDP : New Dynamic
Power Drill MI : Medium, Internal Coolant L : 加长型

G:General

产品编码 
EDP. NO. 刃数 

Flutes

特征 
Feature

长度 
Length

内冷系统
刃带
数量

刃部公差
钻头直径(Ø)

单位(英制:◆/公制:◇) Relief Facet 3xD 5xD 最小Min. 最大Max.

PDS   ◇ 2 O O 单刃带 h8 1 24

PDM  ◇ 2 O O 单刃带 h8 3 20

CTS   ◇ 2 O O 单刃带 h8 3 12

Power Drill 系列产品

推荐切削速度

0

50
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200
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新型强力钻头-普通型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - REGULAR

P
ow

er

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 010 1 8 38 3
NDPR 011 1.1 9 42 3
NDPR 012 1.2 10 42 3
NDPR 013 1.3 10 42 3
NDPR 014 1.4 11 42 3
NDPR 015 1.5 11 42 3
NDPR 016 1.6 12 42 3
NDPR 017 1.7 12 42 3
NDPR 018 1.8 13 42 3
NDPR 019 1.9 13 42 3
NDPR 020 2 18 50 3
NDPR 021 2.1 18 50 3
NDPR 022 2.2 18 50 3
NDPR 023 2.3 18 50 3
NDPR 024 2.4 18 50 3
NDPR 025 2.5 18 50 3
NDPR 026 2.6 18 50 3
NDPR 027 2.7 18 50 3
NDPR 028 2.8 18 50 3
NDPR 029 2.9 18 50 3
NDPR 030 3 20 55 3
NDPR 031 3.1 20 55 4
NDPR 032 3.2 20 55 4
NDPR 033 3.3 20 55 4
NDPR 034 3.4 20 55 4
NDPR 035 3.5 20 55 4
NDPR 036 3.6 25 55 4
NDPR 037 3.7 25 55 4
NDPR 038 3.8 25 55 4
NDPR 039 3.9 25 55 4
NDPR 040 4 25 55 4
NDPR 041 4.1 25 55 5
NDPR 042 4.2 33 63 5
NDPR 043 4.3 33 63 5
NDPR 044 4.4 33 63 5
NDPR 045 4.5 33 63 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 046 4.6 33 63 5
NDPR 047 4.7 33 63 5
NDPR 048 4.8 33 63 5
NDPR 049 4.9 33 63 5
NDPR 050 5 33 63 5
NDPR 051 5.1 33 63 6
NDPR 052 5.2 36 66 6
NDPR 053 5.3 36 66 6
NDPR 054 5.4 36 66 6
NDPR 055 5.5 36 66 6
NDPR 056 5.6 36 66 6
NDPR 057 5.7 36 66 6
NDPR 058 5.8 36 66 6
NDPR 059 5.9 36 66 6
NDPR 060 6 36 66 6
NDPR 061 6.1 36 66 7
NDPR 062 6.2 42 75 7
NDPR 063 6.3 42 75 7
NDPR 064 6.4 42 75 7
NDPR 065 6.5 42 75 7
NDPR 066 6.6 42 75 7
NDPR 067 6.7 42 75 7
NDPR 068 6.8 42 75 7
NDPR 069 6.9 42 75 7
NDPR 070 7 42 75 7
NDPR 071 7.1 42 75 8
NDPR 072 7.2 46 80 8
NDPR 073 7.3 46 80 8
NDPR 074 7.4 46 80 8
NDPR 075 7.5 46 80 8
NDPR 076 7.6 46 80 8
NDPR 077 7.7 46 80 8
NDPR 078 7.8 46 80 8
NDPR 079 7.9 46 80 8
NDPR 080 8 46 80 8
NDPR 081 8.1 46 80 9

NDPR

ULTRA
FINE 3xD

140°

- 3~5xD 加工用外冷型通用钻头 
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°

p.144

切削条件30
HELIX



P
ow

er

ZSLNB

87

2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力钻头-普通型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - REGULAR

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 082 8.2 50 85 9
NDPR 083 8.3 50 85 9
NDPR 084 8.4 50 85 9
NDPR 085 8.5 50 85 9
NDPR 086 8.6 50 85 9
NDPR 087 8.7 50 85 9
NDPR 088 8.8 50 85 9
NDPR 089 8.9 50 85 9
NDPR 090 9 50 85 9
NDPR 091 9.1 50 85 10
NDPR 092 9.2 55 90 10
NDPR 093 9.3 55 90 10
NDPR 094 9.4 55 90 10
NDPR 095 9.5 55 90 10
NDPR 096 9.6 55 90 10
NDPR 097 9.7 55 90 10
NDPR 098 9.8 55 90 10
NDPR 099 9.9 55 90 10
NDPR 100 10 55 90 10
NDPR 101 10.1 55 90 11
NDPR 102 10.2 57 95 11
NDPR 103 10.3 57 95 11
NDPR 104 10.4 57 95 11
NDPR 105 10.5 57 95 11
NDPR 106 10.6 57 95 11
NDPR 107 10.7 57 95 11
NDPR 108 10.8 57 95 11
NDPR 109 10.9 57 95 11
NDPR 110 11 57 95 11
NDPR 111 11.1 57 95 12
NDPR 112 11.2 63 102 12
NDPR 113 11.3 63 102 12
NDPR 114 11.4 63 102 12
NDPR 115 11.5 63 102 12
NDPR 116 11.6 63 102 12
NDPR 117 11.7 63 102 12
NDPR 118 11.8 63 102 12
NDPR 119 11.9 63 102 12
NDPR 120 12 63 102 12
NDPR 121 12.1 63 102 13
NDPR 122 12.2 63 102 13
NDPR 123 12.3 63 102 13
NDPR 124 12.4 63 102 13
NDPR 125 12.5 63 102 13
NDPR 126 12.6 63 102 13
NDPR 127 12.7 63 102 13
NDPR 128 12.8 63 102 13
NDPR 129 12.9 63 102 13

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 130 13 63 102 13
NDPR 131 13.1 63 102 14
NDPR 132 13.2 65 107 14
NDPR 133 13.3 65 107 14
NDPR 134 13.4 65 107 14
NDPR 135 13.5 65 107 14
NDPR 136 13.6 65 107 14
NDPR 137 13.7 65 107 14
NDPR 138 13.8 65 107 14
NDPR 139 13.9 65 107 14
NDPR 140 14 65 107 14
NDPR 141 14.1 65 107 15
NDPR 142 14.2 67 111 15
NDPR 143 14.3 67 111 15
NDPR 144 14.4 67 111 15
NDPR 145 14.5 67 111 15
NDPR 146 14.6 67 111 15
NDPR 147 14.7 67 111 15
NDPR 148 14.8 67 111 15
NDPR 149 14.9 67 111 15
NDPR 150 15 67 111 15
NDPR 151 15.1 67 111 16
NDPR 152 15.2 69 115 16
NDPR 153 15.3 69 115 16
NDPR 154 15.4 69 115 16
NDPR 155 15.5 69 115 16
NDPR 156 15.6 69 115 16
NDPR 157 15.7 69 115 16
NDPR 158 15.8 69 115 16
NDPR 159 15.9 69 115 16
NDPR 160 16 69 115 16
NDPR 165 16.5 71 119 17
NDPR 167 16.7 71 119 17
NDPR 170 17 71 119 17
NDPR 175 17.5 74 123 18
NDPR 180 18 74 123 18
NDPR 185 18.5 76 127 19
NDPR 190 19 76 127 19
NDPR 195 19.5 80 131 20
NDPR 200 20 80 131 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPR
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新型强力钻头-加长型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - LONG

P
ow

er

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 030 3 45 80 4
NDPL 031 3.1 45 80 4
NDPL 032 3.2 45 80 4
NDPL 033 3.3 45 80 4
NDPL 034 3.4 45 80 4
NDPL 035 3.5 45 80 4
NDPL 036 3.6 45 80 4
NDPL 037 3.7 45 80 4
NDPL 038 3.8 45 80 4
NDPL 039 3.9 45 80 4
NDPL 040 4 45 80 4
NDPL 041 4.1 45 80 5
NDPL 042 4.2 45 80 5
NDPL 043 4.3 45 80 5
NDPL 044 4.4 45 80 5
NDPL 045 4.5 45 80 5
NDPL 046 4.6 45 80 5
NDPL 047 4.7 45 80 5
NDPL 048 4.8 45 80 5
NDPL 049 4.9 45 80 5
NDPL 050 5 45 80 5
NDPL 051 5.1 45 80 6
NDPL 052 5.2 50 83 6
NDPL 053 5.3 50 83 6
NDPL 054 5.4 50 83 6
NDPL 055 5.5 50 83 6
NDPL 056 5.6 50 83 6
NDPL 057 5.7 50 83 6
NDPL 058 5.8 50 83 6
NDPL 059 5.9 50 83 6
NDPL 060 6 50 83 6
NDPL 061 6.1 50 83 7
NDPL 062 6.2 53 85 7
NDPL 063 6.3 53 85 7
NDPL 064 6.4 53 85 7
NDPL 065 6.5 53 85 7

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 066 6.6 53 85 7
NDPL 067 6.7 53 85 7
NDPL 068 6.8 53 85 7
NDPL 069 6.9 53 85 7
NDPL 070 7 53 85 7
NDPL 071 7.1 53 85 8
NDPL 072 7.2 58 90 8
NDPL 073 7.3 58 90 8
NDPL 074 7.4 58 90 8
NDPL 075 7.5 58 90 8
NDPL 076 7.6 58 90 8
NDPL 077 7.7 58 90 8
NDPL 078 7.8 58 90 8
NDPL 079 7.9 58 90 8
NDPL 080 8 58 90 8
NDPL 081 8.1 58 90 9
NDPL 082 8.2 64 98 9
NDPL 083 8.3 64 98 9
NDPL 084 8.4 64 98 9
NDPL 085 8.5 64 98 9
NDPL 086 8.6 64 98 9
NDPL 087 8.7 64 98 9
NDPL 088 8.8 64 98 9
NDPL 089 8.9 64 98 9
NDPL 090 9 64 98 9
NDPL 091 9.1 64 98 10
NDPL 092 9.2 68 105 10
NDPL 093 9.3 68 105 10
NDPL 094 9.4 68 105 10
NDPL 095 9.5 68 105 10
NDPL 096 9.6 68 105 10
NDPL 097 9.7 68 105 10
NDPL 098 9.8 68 105 10
NDPL 099 9.9 68 105 10
NDPL 100 10 68 105 10
NDPL 101 10.1 68 105 11

NDPL

ULTRA
FINE

▶5xD
140°

- 5~7xD加工用外冷型通用钻头 
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°

30
HELIX

p.144

切削条件



P
ow

er

89

新型强力钻头-加长型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - LONG NDPL

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 102 10.2 73 110 11
NDPL 103 10.3 73 110 11
NDPL 104 10.4 73 110 11
NDPL 105 10.5 73 110 11
NDPL 106 10.6 73 110 11
NDPL 107 10.7 73 110 11
NDPL 108 10.8 73 110 11
NDPL 109 10.9 73 110 11
NDPL 110 11 73 110 11
NDPL 111 11.1 73 110 12
NDPL 112 11.2 80 120 12
NDPL 113 11.3 80 120 12
NDPL 114 11.4 80 120 12
NDPL 115 11.5 80 120 12
NDPL 116 11.6 80 120 12
NDPL 117 11.7 80 120 12
NDPL 118 11.8 80 120 12
NDPL 119 11.9 80 120 12
NDPL 120 12 80 120 12
NDPL 121 12.1 80 120 13
NDPL 122 12.2 90 137 13
NDPL 123 12.3 90 137 13
NDPL 124 12.4 90 137 13
NDPL 125 12.5 90 137 13
NDPL 126 12.6 90 137 13
NDPL 127 12.7 90 137 13
NDPL 128 12.8 90 137 13
NDPL 129 12.9 90 137 13
NDPL 130 13 90 137 13
NDPL 131 13.1 90 137 14
NDPL 132 13.2 96 147 14
NDPL 133 13.3 96 147 14
NDPL 134 13.4 96 147 14
NDPL 135 13.5 96 147 14
NDPL 136 13.6 96 147 14
NDPL 137 13.7 96 147 14
NDPL 138 13.8 96 147 14
NDPL 139 13.9 96 147 14
NDPL 140 14 96 147 14
NDPL 141 14.1 96 147 15
NDPL 142 14.2 100 153 15
NDPL 143 14.3 100 153 15

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 144 14.4 100 153 15
NDPL 145 14.5 100 153 15
NDPL 146 14.6 100 153 15
NDPL 147 14.7 100 153 15
NDPL 148 14.8 100 153 15
NDPL 149 14.9 100 153 15
NDPL 150 15 100 153 15
NDPL 151 15.1 100 153 16
NDPL 152 15.2 112 160 16
NDPL 153 15.3 112 160 16
NDPL 154 15.4 112 160 16
NDPL 155 15.5 112 160 16
NDPL 156 15.6 112 160 16
NDPL 157 15.7 112 160 16
NDPL 158 15.8 112 160 16
NDPL 159 15.9 112 160 16
NDPL 160 16 112 160 16
NDPL 165 16.5 112 160 17
NDPL 170 17 112 160 17
NDPL 175 17.5 112 160 18
NDPL 176 17.6 112 160 18
NDPL 177 17.7 112 160 18
NDPL 178 17.8 112 160 18
NDPL 180 18 112 160 18
NDPL 185 18.5 112 160 19
NDPL 190 19 112 160 19
NDPL 195 19.5 112 160 20
NDPL 200 20 112 160 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTES BALL NOSE ENDMILL
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절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-3D
NEW DYNAMIC POWER DRILL -3D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG503010 1.0 5 38 3
NDPG503011 1.1 6 42 3
NDPG503012 1.2 6 42 3
NDPG503013 1.3 6 42 3
NDPG503014 1.4 7 42 3
NDPG503015 1.5 7 42 3
NDPG503016 1.6 8 42 3
NDPG503017 1.7 8 42 3
NDPG503018 1.8 9 42 3
NDPG503019 1.9 9 42 3
NDPG503020 2 10 50 3
NDPG503021 2.1 10 50 3
NDPG503022 2.2 11 50 3
NDPG503023 2.3 11 50 3
NDPG503024 2.4 12 50 3
NDPG503025 2.5 12 50 3
NDPG503026 2.6 12 50 3
NDPG503027 2.7 14 50 3
NDPG503028 2.8 14 50 3
NDPG503029 2.9 14 50 3
NDPG503030 3 14 55 3
NDPG503031 3.1 16 55 4
NDPG50303175 3.175 16 55 4
NDPG503032 3.2 16 55 4
NDPG50303264 3.264 16 55 4
NDPG503033 3.3 16 55 4
NDPG503034 3.4 16 55 4
NDPG503035 3.5 16 55 4
NDPG50303572 3.572 18 55 4
NDPG503036 3.6 18 55 4
NDPG503037 3.7 18 55 4
NDPG503038 3.8 20 55 4
NDPG503039 3.9 20 55 4
NDPG503040 4 20 55 4
NDPG50304039 4.039 20 55 5
NDPG503041 4.1 20 55 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶3xD
140°

- 3xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG503042 4.2 20 62 5
NDPG503043 4.3 22 62 5
NDPG503044 4.4 22 62 5
NDPG503045 4.5 22 62 5
NDPG503046 4.6 22 62 5
NDPG503047 4.7 22 62 5
NDPG50304763 4.763 24 62 5
NDPG503048 4.8 24 62 5
NDPG503049 4.9 24 62 5
NDPG503050 5 24 62 5
NDPG503051 5.1 24 62 6
NDPG50305159 5.159 28 66 6
NDPG503052 5.2 28 66 6
NDPG503053 5.3 28 66 6
NDPG503054 5.4 28 66 6
NDPG503055 5.5 28 66 6
NDPG50305556 5.556 28 66 6
NDPG503056 5.6 28 66 6
NDPG503057 5.7 28 66 6
NDPG503058 5.8 28 66 6
NDPG503059 5.9 28 66 6
NDPG50305953 5.953 28 66 6
NDPG503060 6 28 66 6
NDPG503061 6.1 30 66 7
NDPG503062 6.2 34 74 7
NDPG503063 6.3 34 74 7
NDPG5030635 6.35 34 74 7
NDPG503064 6.4 34 74 7
NDPG503065 6.5 34 74 7
NDPG503066 6.6 34 74 7
NDPG503067 6.7 37 74 7
NDPG50306747 6.747 37 74 7
NDPG503068 6.8 37 74 7
NDPG503069 6.9 37 74 7
NDPG503070 7 37 74 7
NDPG503071 7.1 37 74 8

D
14

0°

L1

L2

D
2

D
14

0°

D
2

L1

L2

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-3D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 3D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPG50307144 7.144 40 79 8
NDPG503072 7.2 40 79 8
NDPG503073 7.3 40 79 8
NDPG503074 7.4 40 79 8
NDPG503075 7.5 40 79 8
NDPG50307541 7.541 40 79 8
NDPG503076 7.6 40 79 8
NDPG503077 7.7 40 79 8
NDPG503078 7.8 40 79 8
NDPG503079 7.9 40 79 8
NDPG50307938 7.938 40 79 8
NDPG503080 8 40 79 8
NDPG503081 8.1 40 79 9
NDPG503082 8.2 43 84 9
NDPG503083 8.3 43 84 9
NDPG503084 8.4 43 84 9
NDPG503085 8.5 43 84 9
NDPG503086 8.6 43 84 9
NDPG503087 8.7 43 84 9
NDPG50308731 8.731 43 84 9
NDPG503088 8.8 43 84 9
NDPG503089 8.9 43 84 9
NDPG503090 9 43 84 9
NDPG503091 9.1 43 84 10
NDPG503092 9.2 47 89 10
NDPG503093 9.3 47 89 10
NDPG503094 9.4 47 89 10
NDPG503095 9.5 47 89 10
NDPG50309525 9.525 47 89 10
NDPG503096 9.6 47 89 10
NDPG503097 9.7 47 89 10
NDPG503098 9.8 47 89 10
NDPG503099 9.9 47 89 10
NDPG503100 10 47 89 10
NDPG503101 10.1 47 89 11
NDPG503102 10.2 51 95 11
NDPG503103 10.3 51 95 11
NDPG50310319 10.319 51 95 11
NDPG503104 10.4 51 95 11
NDPG503105 10.5 51 95 11
NDPG503106 10.6 51 95 11
NDPG503107 10.7 51 95 11

NDPG50310716 10.716 51 95 11
NDPG503108 10.8 51 95 11
NDPG503109 10.9 51 95 11
NDPG503110 11 51 95 11
NDPG503111 11.1 51 95 12
NDPG50311113 11.113 54 102 12
NDPG503112 11.2 54 102 12
NDPG503113 11.3 54 102 12
NDPG503114 11.4 54 102 12
NDPG503115 11.5 54 102 12
NDPG503116 11.6 54 102 12
NDPG503117 11.7 54 102 12
NDPG503118 11.8 54 102 12
NDPG503119 11.9 54 102 12
NDPG503120 12 54 102 12
NDPG503121 12.1 54 102 13
NDPG503122 12.2 57 102 13
NDPG503123 12.3 57 102 13
NDPG503124 12.4 57 102 13
NDPG503125 12.5 57 102 13
NDPG503126 12.6 57 102 13
NDPG503127 12.7 57 102 13
NDPG503128 12.8 57 102 13
NDPG503129 12.9 57 102 13
NDPG503130 13 57 102 13

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTES BALL NOSE ENDMILL

P
ow

er

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG504010 1 8 38 3
NDPG504011 1.1 9 42 3
NDPG504012 1.2 10 42 3
NDPG504013 1.3 10 42 3
NDPG504014 1.4 11 42 3
NDPG504015 1.5 11 42 3
NDPG504016 1.6 12 42 3
NDPG504017 1.7 12 42 3
NDPG504018 1.8 13 42 3
NDPG504019 1.9 13 42 3
NDPG504020 2 18 50 3
NDPG504021 2.1 18 50 3
NDPG504022 2.2 18 50 3
NDPG504023 2.3 18 50 3
NDPG504024 2.4 18 50 3
NDPG504025 2.5 18 50 3
NDPG504026 2.6 18 50 3
NDPG504027 2.7 18 50 3
NDPG504028 2.8 18 50 3
NDPG504029 2.9 18 50 3
NDPG504030 3 20 55 3
NDPG504031 3.1 20 55 4
NDPG50403175 3.175 20 55 4
NDPG504032 3.2 20 55 4
NDPG50403264 3.264 20 55 4
NDPG504033 3.3 20 55 4
NDPG504034 3.4 20 55 4
NDPG504035 3.5 20 55 4
NDPG50403572 3.572 25 55 4
NDPG504036 3.6 25 55 4
NDPG504037 3.7 25 55 4
NDPG504038 3.8 25 55 4
NDPG504039 3.9 25 55 4
NDPG504040 4 25 55 4
NDPG50404039 4.039 25 55 5
NDPG504041 4.1 25 55 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶4xD
140°

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG504042 4.2 33 63 5
NDPG504043 4.3 33 63 5
NDPG504044 4.4 33 63 5
NDPG504045 4.5 33 63 5
NDPG504046 4.6 33 63 5
NDPG504047 4.7 33 63 5
NDPG50404763 4.763 33 63 5
NDPG504048 4.8 33 63 5
NDPG504049 4.9 33 63 5
NDPG504050 5 33 63 5
NDPG504051 5.1 33 63 6
NDPG50405159 5.159 36 66 6
NDPG504052 5.2 36 66 6
NDPG504053 5.3 36 66 6
NDPG504054 5.4 36 66 6
NDPG504055 5.5 36 66 6
NDPG50405556 5.556 36 66 6
NDPG504056 5.6 36 66 6
NDPG504057 5.7 36 66 6
NDPG504058 5.8 36 66 6
NDPG504059 5.9 36 66 6
NDPG50405953 5.953 36 66 6
NDPG504060 6 36 66 6
NDPG504061 6.1 36 66 7
NDPG504062 6.2 42 75 7
NDPG504063 6.3 42 75 7
NDPG5040635 6.35 42 75 7
NDPG504064 6.4 42 75 7
NDPG504065 6.5 42 75 7
NDPG504066 6.6 42 75 7
NDPG504067 6.7 42 75 7
NDPG50406747 6.747 42 75 7
NDPG504068 6.8 42 75 7
NDPG504069 6.9 42 75 7
NDPG504070 7 42 75 7
NDPG504071 7.1 42 75 8

- 4xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强

D
14

0°

L1

L2

D
2

D
14

0°

D
2

L1

L2

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPG50407144 7.144 46 80 8
NDPG504072 7.2 46 80 8
NDPG504073 7.3 46 80 8
NDPG504074 7.4 46 80 8
NDPG504075 7.5 46 80 8
NDPG50407541 7.541 46 80 8
NDPG504076 7.6 46 80 8
NDPG504077 7.7 46 80 8
NDPG504078 7.8 46 80 8
NDPG504079 7.9 46 80 8
NDPG50407938 7.938 46 80 8
NDPG504080 8 46 80 8
NDPG504081 8.1 46 80 9
NDPG504082 8.2 50 85 9
NDPG504083 8.3 50 85 9
NDPG504084 8.4 50 85 9
NDPG504085 8.5 50 85 9
NDPG504086 8.6 50 85 9
NDPG504087 8.7 50 85 9
NDPG50408731 8.731 50 85 9
NDPG504088 8.8 50 85 9
NDPG504089 8.9 50 85 9
NDPG504090 9 50 85 9
NDPG504091 9.1 50 85 10
NDPG504092 9.2 55 90 10
NDPG504093 9.3 55 90 10
NDPG504094 9.4 55 90 10
NDPG504095 9.5 55 90 10
NDPG50409525 9.525 55 90 10
NDPG504096 9.6 55 90 10
NDPG504097 9.7 55 90 10
NDPG504098 9.8 55 90 10
NDPG504099 9.9 55 90 10
NDPG504100 10 55 90 10
NDPG504101 10.1 55 90 11
NDPG504102 10.2 57 95 11
NDPG504103 10.3 57 95 11
NDPG50410319 10.319 57 95 11
NDPG504104 10.4 57 95 11
NDPG504105 10.5 57 95 11
NDPG504106 10.6 57 95 11
NDPG504107 10.7 57 95 11
NDPG50410716 10.716 57 95 11
NDPG504108 10.8 57 95 11
NDPG504109 10.9 57 95 11
NDPG504110 11 57 95 11
NDPG504111 11.1 57 95 12
NDPG50411113 11.113 63 102 12
NDPG504112 11.2 63 102 12
NDPG504113 11.3 63 102 12
NDPG504114 11.4 63 102 12
NDPG504115 11.5 63 102 12
NDPG504116 11.6 63 102 12
NDPG504117 11.7 63 102 12
NDPG504118 11.8 63 102 12
NDPG504119 11.9 63 102 12

NDPG504120 12 63 102 12
NDPG504121 12.1 63 102 13
NDPG504122 12.2 63 102 13
NDPG504123 12.3 63 102 13
NDPG504124 12.4 63 102 13
NDPG504125 12.5 63 102 13
NDPG504126 12.6 63 102 13
NDPG504127 12.7 63 102 13
NDPG504128 12.8 63 102 13
NDPG504129 12.9 63 102 13
NDPG504130 13 63 102 13
NDPG504131 13.1 63 102 14
NDPG504132 13.2 65 107 14
NDPG504133 13.3 65 107 14
NDPG504134 13.4 65 107 14
NDPG50413494 13.494 65 107 14
NDPG504135 13.5 65 107 14
NDPG504136 13.6 65 107 14
NDPG504137 13.7 65 107 14
NDPG504138 13.8 65 107 14
NDPG504139 13.9 65 107 14
NDPG504140 14 65 107 14
NDPG504141 14.1 65 107 15
NDPG504142 14.2 67 111 15
NDPG504143 14.3 67 111 15
NDPG504144 14.4 67 111 15
NDPG504145 14.5 67 111 15
NDPG504146 14.6 67 111 15
NDPG504147 14.7 67 111 15
NDPG504148 14.8 67 111 15
NDPG504149 14.9 67 111 15
NDPG504150 15 67 111 15
NDPG504151 15.1 67 111 16
NDPG504152 15.2 69 115 16
NDPG504154 15.4 69 115 16
NDPG504155 15.5 69 115 16
NDPG504156 15.6 69 115 16
NDPG504157 15.7 69 115 16
NDPG504158 15.8 69 115 16
NDPG50415875 15.875 69 115 16
NDPG504160 16 69 115 16
NDPG504161 16.1 69 115 17
NDPG504163 16.3 71 119 17
NDPG504165 16.5 71 119 17
NDPG50416669 16.669 71 119 17
NDPG504170 17 71 119 17
NDPG504171 17.1 71 119 18
NDPG504172 17.2 74 123 18
NDPG504175 17.5 74 123 18
NDPG504177 17.7 74 123 18
NDPG504178 17.8 74 123 18
NDPG504180 18 74 123 18
NDPG504181 18.1 74 123 19
NDPG504182 18.2 76 127 19
NDPG504185 18.5 76 127 19
NDPG504190 19 76 127 19

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTES BALL NOSE ENDMILL
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절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG504191 19.1 76 127 20
NDPG504195 19.5 80 131 20
NDPG504197 19.7 80 131 20
NDPG504200 20 80 131 20

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

- 7xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507030 3 45 80 3
NDPG507031 3.1 45 80 4
NDPG50703175 3.175 45 80 4
NDPG507032 3.2 45 80 4
NDPG50703264 3.264 45 80 4
NDPG507033 3.3 45 80 4
NDPG507034 3.4 45 80 4
NDPG507035 3.5 45 80 4
NDPG50703572 3.572 45 80 4
NDPG507036 3.6 45 80 4
NDPG507037 3.7 45 80 4
NDPG507038 3.8 45 80 4
NDPG507039 3.9 45 80 4
NDPG507040 4 45 80 4
NDPG507041 4.1 45 80 5
NDPG507042 4.2 45 80 5
NDPG507043 4.3 45 80 5
NDPG507044 4.4 45 80 5
NDPG507045 4.5 45 80 5
NDPG507046 4.6 45 80 5
NDPG507047 4.7 45 80 5
NDPG50704763 4.763 45 80 5
NDPG507048 4.8 45 80 5
NDPG507049 4.9 45 80 5
NDPG507050 5 45 80 5
NDPG507051 5.1 45 80 6
NDPG50705159 5.159 50 83 6
NDPG507052 5.2 50 83 6
NDPG507053 5.3 50 83 6
NDPG507054 5.4 50 83 6
NDPG507055 5.5 50 83 6
NDPG50705556 5.556 50 83 6
NDPG507056 5.6 50 83 6
NDPG507057 5.7 50 83 6
NDPG507058 5.8 50 83 6
NDPG507059 5.9 50 83 6

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶7xD
140°

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG507060 6 50 83 6
NDPG507061 6.1 50 83 7
NDPG507062 6.2 53 85 7
NDPG507063 6.3 53 85 7
NDPG5070635 6.35 53 85 7
NDPG507064 6.4 53 85 7
NDPG507065 6.5 53 85 7
NDPG507066 6.6 53 85 7
NDPG507067 6.7 53 85 7
NDPG50706747 6.747 53 85 7
NDPG507068 6.8 53 85 7
NDPG507069 6.9 53 85 7
NDPG507070 7 53 85 7
NDPG507071 7.1 53 85 8
NDPG50707144 7.144 58 90 8
NDPG507072 7.2 58 90 8
NDPG507073 7.3 58 90 8
NDPG507074 7.4 58 90 8
NDPG507075 7.5 58 90 8
NDPG507076 7.6 58 90 8
NDPG507077 7.7 58 90 8
NDPG507078 7.8 58 90 8
NDPG507079 7.9 58 90 8
NDPG50707938 7.938 58 90 8
NDPG507080 8 58 90 8
NDPG507081 8.1 58 90 9
NDPG507082 8.2 64 98 9
NDPG507083 8.3 64 98 9
NDPG507084 8.4 64 98 9
NDPG507085 8.5 64 98 9
NDPG507086 8.6 64 98 9
NDPG507087 8.7 64 98 9
NDPG50708731 8.731 64 98 9
NDPG507088 8.8 64 98 9
NDPG507089 8.9 64 98 9
NDPG507090 9 64 98 9

D
14

0°

L1

L2

D
2

D
14

0°

D
2

L1

L2

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTES BALL NOSE ENDMILL
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절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507091 9.1 64 98 10
NDPG507092 9.2 68 105 10
NDPG507093 9.3 68 105 10
NDPG507094 9.4 68 105 10
NDPG507095 9.5 68 105 10
NDPG50709525 9.525 68 105 10
NDPG507096 9.6 68 105 10
NDPG507097 9.7 68 105 10
NDPG507098 9.8 68 105 10
NDPG507099 9.9 68 105 10
NDPG507100 10 68 105 10
NDPG507101 10.1 68 105 11
NDPG507102 10.2 73 110 11
NDPG507103 10.3 73 110 11
NDPG50710319 10.319 73 110 11
NDPG507104 10.4 73 110 11
NDPG507105 10.5 73 110 11
NDPG507106 10.6 73 110 11
NDPG507107 10.7 73 110 11
NDPG50710716 10.716 73 110 11
NDPG507108 10.8 73 110 11
NDPG507109 10.9 73 110 11
NDPG507110 11 73 110 11
NDPG507111 11.1 73 110 12
NDPG50711113 11.113 80 120 12
NDPG507112 11.2 80 120 12
NDPG507113 11.3 80 120 12
NDPG507114 11.4 80 120 12
NDPG507115 11.5 80 120 12
NDPG507116 11.6 80 120 12
NDPG507117 11.7 80 120 12
NDPG507118 11.8 80 120 12
NDPG507119 11.9 80 120 12
NDPG507120 12 80 120 12
NDPG507121 12.1 80 120 13
NDPG507122 12.2 90 137 13
NDPG507123 12.3 90 137 13
NDPG507124 12.4 90 137 13
NDPG507125 12.5 90 137 13
NDPG507126 12.6 90 137 13
NDPG507127 12.7 90 137 13
NDPG507128 12.8 90 137 13
NDPG507129 12.9 90 137 13
NDPG507130 13 90 137 13
NDPG507131 13.1 90 137 14
NDPG507133 13.3 96 147 14

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507134 13.4 96 147 14
NDPG50713494 13.494 96 147 14
NDPG507135 13.5 96 147 14
NDPG507136 13.6 96 147 14
NDPG507137 13.7 96 147 14
NDPG507138 13.8 96 147 14
NDPG50713891 13.891 96 147 14
NDPG507139 13.9 96 147 14
NDPG507140 14 96 147 14
NDPG507141 14.1 96 147 15
NDPG507142 14.2 100 153 15
NDPG50714288 14.288 100 153 15
NDPG507143 14.3 100 153 15
NDPG507145 14.5 100 153 15
NDPG507146 14.6 100 153 15
NDPG507147 14.7 100 153 15
NDPG507148 14.8 100 153 15
NDPG507149 14.9 100 153 15
NDPG507150 15 100 153 15
NDPG507151 15.1 100 153 16
NDPG507154 15.4 112 160 16
NDPG507155 15.5 112 160 16
NDPG507156 15.6 112 160 16
NDPG507157 15.7 112 160 16
NDPG507158 15.8 112 160 16
NDPG50715875 15.875 112 160 16
NDPG507160 16 112 160 16
NDPG507161 16.1 112 160 17
NDPG507163 16.3 112 160 17
NDPG507165 16.5 112 160 17
NDPG50716669 16.669 112 160 17
NDPG507170 17 112 160 17
NDPG507171 17.1 112 160 18
NDPG507172 17.2 112 160 18
NDPG50717463 17.463 112 160 18
NDPG507175 17.5 112 160 18
NDPG507177 17.7 112 160 18
NDPG507178 17.8 112 160 18
NDPG507180 18 112 160 18
NDPG507182 18.2 112 160 19
NDPG507185 18.5 112 160 19
NDPG507190 19 112 160 19
NDPG507195 19.5 112 160 20
NDPG507197 19.7 112 160 20
NDPG507200 20 112 160 20

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

被加工材料
碳素钢(C<0.3%)
合金钢/SS400
SCM ~710N/㎟

碳素钢(C>0.3%)
合金钢/S50C

SCM ~1,060N/㎟
灰铸铁
<HB240

灰铸铁
<HB350 不锈钢

V 80~120m/min 80~120m/min 120~200m/min 80~130m/min 40~45m/min

参数 RPM Feed
(mm/rev) RPM Feed

(mm/rev) RPM Feed
(mm/rev) RPM Feed

(mm/rev) RPM Feed
(mm/rev)

1 13000 0.04 13000 0.04 21300 0.04 14200 0.04 7160 0.03

2 13000 0.06 13000 0.06 21300 0.06 14200 0.06 7160 0.04

3 13000 0.13 13000 0.13 21000 0.13 14000 0.13 4780 0.07

4 9500 0.14 9500 0.14 16000 0.14 10500 0.14 3600 0.08

5 7600 0.15 7600 0.15 13000 0.15 8300 0.15 2850 0.09

6 6400 0.17 6400 0.17 11000 0.17 6900 0.17 2400 0.1

7 4800 0.21 4800 0.21 8000 0.21 5200 0.21 1800 0.12

8 3800 0.25 3800 0.25 6400 0.25 4150 0.25 1450 0.15

9 3200 0.27 3200 0.27 5300 0.27 3450 0.27 1200 0.17

10 2750 0.29 2750 0.29 4550 0.29 3000 0.29 1000 0.19

11 2400 0.31 2400 0.31 4000 0.31 2600 0.31 900 0.21

12 2100 0.33 2100 0.33 3550 0.33 2300 0.33 800 0.23

13 1900 0.35 1900 0.35 3200 0.35 2100 0.35 700 0.25

[ NDPG 系列 ] 推荐切削参数

NDPG
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整体平头钻
COUNTER BORED SOLID - BOTTOM DRILL

- 2xD加工用外冷型平头型钻头
- 适用于斜面，圆弧面，底面镗孔加工
- 新型排屑槽形状有利于切屑排出以及特殊刃部
处理可提升刀具寿命 

不能在外轴方向切割

 圆弧面加工 端面加工 台阶面铣 孔校正 斜面加工

FINE 
GRAIN

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

CTS 030 3 18 60 4
CTS 033 3.3 20 60 4
CTS 035 3.5 22 60 4
CTS 040 4 24 60 4
CTS 042 4.2 26 62 5
CTS 045 4.5 26 62 5
CTS 050 5 26 62 5
CTS 053 5.3 28 66 6
CTS 055 5.5 28 66 6
CTS 060 6 30 66 6
CTS 065 6.5 34 74 7
CTS 068 6.8 37 74 7
CTS 070 7 37 74 7
CTS 075 7.5 40 79 8
CTS 080 8 40 79 8
CTS 085 8.5 43 84 9
CTS 088 8.8 43 84 9
CTS 090 9 43 84 9
CTS 095 9.5 47 89 10
CTS 100 10 47 89 10
CTS 103 10.3 51 95 11
CTS 105 10.5 51 95 11
CTS 108 10.8 51 95 11
CTS 110 11 51 95 11
CTS 115 11.5 54 102 12
CTS 120 12 54 102 12

D
2

L1
L2

D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

20
HELIX

CTS
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3xD 长钻头
 3XD LENGTH DRILLPF503

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 0635 6.350 1/4 0.2500 34 74 7

PF503 064 6.4 - 0.2520 34 74 7

PF503 065 6.5 - 0.2559 34 74 7

PF503 066 6.6 - 0.2598 34 74 7

PF503 067 6.7 - 0.2638 37 74 7

PF503 06747 6.747 17/64 0.2656 37 74 7

PF503 068 6.8 - 0.2677 37 74 7

PF503 069 6.9 - 0.2717 37 74 7

PF503 070 7.0 - 0.2756 37 74 7

PF503 071 7.1 - 0.2795 37 74 7

PF503 07145 7.145 9/32 0.2813 40 79 8

PF503 072 7.2 - 0.2835 40 79 8

PF503 073 7.3 - 0.2874 40 79 8

PF503 074 7.4 - 0.2913 40 79 8

PF503 075 7.5 - 0.2953 40 79 8

PF503 07541 7.541 19/64 0.2969 40 79 8

PF503 076 7.6 - 0.2992 40 79 8

PF503 077 7.7 - 0.3031 40 79 8

PF503 078 7.8 - 0.3071 40 79 8

PF503 079 7.9 - 0.3110 40 79 8

PF503 07938 7.938 5/16 0.3125 40 79 8

PF503 080 8.0 - 0.3150 40 79 8

PF503 081 8.1 - 0.3189 40 79 8

PF503 082 8.2 - 0.3228 43 84 9

PF503 083 8.3 - 0.3268 43 84 9

PF503 08334 8.334 21/64 0.3281 43 84 9

PF503 084 8.4 - 0.3307 43 84 9

PF503 085 8.5 - 0.3320 43 84 9

PF503 086 8.6 - 0.3346 43 84 9

PF503 087 8.7 - 0.3386 43 84 9

PF503 08733 8.733 - 0.3425 43 84 9

PF503 088 8.8 - 0.3438 43 84 9

PF503 089 8.9 - 0.3465 43 84 9

PF503 090 9.0 - 0.3504 43 84 9

PF503 091 9.1 - 0.3543 43 84 9

PF503 09129 9.129 23/64 0.3594 47 89 10

PF503 092 9.2 - 0.3622 47 89 10

PF503 093 9.3 - 0.3661 47 89 10

PF503 09347 9.347 - 0.3680 47 89 10

PF503 094 9.4 - 0.3701 47 89 10

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 095 9.5 - 0.3740 47 89 10

PF503 09525 9.525 3/8 0.3750 47 89 10

PF503 096 9.6 - 0.3780 47 89 10

PF503 097 9.7 - 0.3819 47 89 10

PF503 098 9.8 - 0.3858 47 89 10

PF503 099 9.9 - 0.3898 47 89 10

PF503 09921 9.921 25/64 0.3906 47 89 10

PF503 100 10.0 - 0.3937 47 89 10

PF503 101 10.1 - 0.3976 47 89 10

PF503 102 10.2 - 0.4016 51 95 11

PF503 103 10.3 - 0.4055 51 95 11

PF503 1032 10.32 13/32 0.4063 51 95 11

PF503 104 10.4 - 0.4094 51 95 11

PF503 105 10.5 - 0.4134 51 95 11

PF503 106 10.6 - 0.4173 51 95 11

PF503 107 10.7 - 0.4213 51 95 11

PF503 10716 10.716 27/64 0.4219 51 95 11

PF503 108 10.8 - 0.4252 51 95 11

PF503 109 10.9 - 0.4291 51 95 11

PF503 110 11.0 - 0.4331 51 95 11

PF503 111 11.1 - 0.4370 51 95 11

PF503 11113 11.113 7/16 0.4375 54 102 12

PF503 112 11.2 - 0.4409 54 102 12

PF503 113 11.3 - 0.4449 54 102 12

PF503 114 11.4 - 0.4488 54 102 12

PF503 115 11.5 - 0.4528 54 102 12

PF503 116 11.6 - 0.4531 54 102 12

PF503 117 11.7 - 0.4567 54 102 12

PF503 118 11.8 - 0.4606 54 102 12

PF503 119 11.9 15/32 0.4646 54 102 12

PF503 11908 11.908 - 0.4685 54 102 12

PF503 120 12.0 - 0.4688 54 102 12

PF503 121 12.1 - 0.4724 54 102 12

PF503 122 12.2 - 0.4803 57 102 13

PF503 123 12.3 - 0.4843 57 102 13

PF503 12304 12.304 31/64 0.4844 57 102 13

PF503 124 12.4 - 0.4882 57 102 13

PF503 125 12.5 - 0.4921 57 102 13

PF503 126 12.6 - 0.4961 57 102 13

PF503 127 12.7 - 0.5000 57 102 13
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碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

3xD 长钻头
 3XD LENGTH DRILL PF503

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 128 12.8 - 0.5039 57 102 13

PF503 129 12.9 - 0.5079 57 102 13

PF503 130 13.0 - 0.5118 57 102 13

PF503 13096 13.096 33/64 0.5156 57 102 13

PF503 131 13.1 - 0.5157 57 102 13

PF503 132 13.2 - 0.5197 60 107 14

PF503 133 13.3 - 0.5236 60 107 14

PF503 134 13.4 - 0.5276 60 107 14

PF503 13494 13.494 17/32 0.5313 60 107 14

PF503 135 13.5 - 0.5315 60 107 14

PF503 136 13.6 - 0.5354 60 107 14

PF503 137 13.7 - 0.5394 60 107 14

PF503 138 13.8 - 0.5433 60 107 14

PF503 13891 13.891 35/64 0.5469 60 107 14

PF503 139 13.9 - 0.5472 60 107 14

PF503 140 14.0 - 0.5512 60 107 14

PF503 141 14.1 - 0.5551 60 107 14

PF503 142 14.2 - 0.5591 62 111 15

PF503 14288 14.288 9/16 0.5625 62 111 15

PF503 143 14.3 - 0.5630 62 111 15

PF503 144 14.4 - 0.5669 62 111 15

PF503 145 14.5 - 0.5709 62 111 15

PF503 146 14.6 - 0.5748 62 111 15

PF503 147 14.7 - 0.5787 62 111 15

PF503 148 14.8 - 0.5827 62 111 15

PF503 149 14.9 - 0.5866 62 111 15

PF503 150 15.0 - 0.5906 62 111 15

PF503 15081 15.081 19/32 0.5937 62 111 15

PF503 151 15.1 - 0.5945 62 111 15

PF503 152 15.2 - 0.5984 64 115 16

PF503 153 15.3 - 0.6063 64 115 16

PF503 154 15.4 - 0.6102 64 115 16

PF503 155 15.5 - 0.6142 64 115 16

PF503 156 15.6 - 0.6181 64 115 16

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

公制 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 157 15.7 - 0.6220 64 115 16

PF503 158 15.8 - 0.6250 64 115 16

PF503 15875 15.875 5/8 0.6299 64 115 16

PF503 160 16.0 - 0.6339 64 115 16

PF503 161 16.1 - 0.3071 64 115 16

PF503 163 16.3 - 0.6417 66 119 17

PF503 165 16.5 - 0.6496 66 119 17

PF503 16667 16.667 21/32 0.6562 66 119 17

PF503 170 17.0 - 0.6693 66 119 17

PF503 171 17.1 - 0.6732 66 119 17

PF503 172 17.2 - 0.6772 66 123 18

PF503 17463 17.463 11/16 0.6772 66 123 18

PF503 175 17.5 - 0.6875 66 123 18

PF503 177 17.7 - 0.6890 66 123 18

PF503 178 17.8 - 0.6969 66 123 18

PF503 180 18.0 - 0.7008 66 123 18

PF503 181 18.1 - 0.7087 66 123 18

PF503 182 18.2 - 0.7165 70 127 19

PF503 185 18.5 - 0.7283 70 127 19

PF503 190 19.0 - 0.7480 70 127 19

PF503 191 19.1 - 0.7520 70 127 19

PF503 195 19.5 - 0.7677 70 131 20

PF503 197 19.7 - 0.7756 70 131 20

PF503 200 20.0 - 0.7874 70 131 20
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 07145 7.145 9/32 0.2813 52 92 8

PF505 072 7.2 - 0.2835 52 92 8

PF505 073 7.3 - 0.2874 52 92 8

PF505 074 7.4 - 0.2913 52 92 8

PF505 075 7.5 - 0.2953 52 92 8

PF505 07541 7.541 19/64 0.2969 52 92 8

PF505 076 7.6 - 0.2992 52 92 8

PF505 077 7.7 - 0.3031 52 92 8

PF505 078 7.8 - 0.3071 52 92 8

PF505 079 7.9 0.3110 52 92 8

PF505 07938 7.938 5/16 0.3125 52 92 8

PF505 080 8.0 - 0.3150 52 92 8

PF505 081 8.1 - 0.3189 56 96 9

PF505 082 8.2 - 0.3228 56 96 9

PF505 083 8.3 - 0.3268 56 96 9

PF505 08334 8.334 21/64 0.3281 56 96 9

PF505 084 8.4 - 0.3307 56 96 9

PF505 085 8.5 - 0.3346 56 96 9

PF505 086 8.6 - 0.3386 56 96 9

PF505 087 8.7 - 0.3425 56 96 9

PF505 08733 8.733 11/32 0.3438 56 96 9

PF505 088 8.8 - 0.3465 56 96 9

PF505 089 8.9 - 0.3504 56 96 9

PF505 090 9.0 - 0.3543 56 96 9

PF505 091 9.1 - 0.3583 62 105 10

PF505 09129 9.129 23/64 0.3594 62 105 10

PF505 092 9.2 - 0.3622 62 105 10

PF505 093 9.3 - 0.3661 62 105 10

PF505 094 9.4 - 0.3701 62 105 10

PF505 095 9.5 - 0.3740 62 105 10

PF505 09525 9.525 3/8 0.3750 62 105 10

PF505 096 9.6 - 0.3780 62 105 10

PF505 097 9.7 - 0.3819 62 105 10

PF505 098 9.8 - 0.3858 62 105 10

PF505 099 9.9 - 0.3898 62 105 10

PF505 09921 9.921 25/64 0.3906 62 105 10

PF505 100 10.0 - 0.3937 62 105 10

PF505 101 10.1 - 0.3976 68 115 11

PF505 102 10.2 - 0.4016 68 115 11

PF505 103 10.3 - 0.4055 68 115 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 01032 10.32 13/32 0.4063 68 115 11

PF505 104 10.4 - 0.4094 68 115 11

PF505 105 10.5 - 0.4134 68 115 11

PF505 106 10.6 - 0.4173 68 115 11

PF505 107 10.7 - 0.4213 68 115 11

PF505 10716 10.716 27/64 0.4219 68 115 11

PF505 108 10.8 - 0.4252 68 115 11

PF505 109 10.9 - 0.4291 68 115 11

PF505 110 11.0 - 0.4331 68 115 11

PF505 111 11.1 - 0.4370 71 121 12

PF505 11113 11.113 7/16 0.4375 71 121 12

PF505 112 11.2 - 0.4409 71 121 12

PF505 113 11.3 - 0.4449 71 121 12

PF505 114 11.4 - 0.4488 71 121 12

PF505 115 11.5 - 0.4528 71 121 12

PF505 116 11.6 - 0.4567 71 121 12

PF505 117 11.7 - 0.4606 71 121 12

PF505 118 11.8 - 0.4646 71 121 12

PF505 119 11.9 - 0.4685 71 121 12

PF505 11908 11.908 15/32 0.4688 71 121 12

PF505 120 12.0 - 0.4724 71 121 12

PF505 121 12.1 - 0.4764 75 125 13

PF505 122 12.2 - 0.4803 75 125 13

PF505 123 12.3 - 0.4843 75 125 13

PF505 12304 12.304 31/64 0.4844 75 125 13

PF505 124 12.4 - 0.4882 75 125 13

PF505 125 12.5 - 0.4921 75 125 13

PF505 126 12.6 - 0.4961 75 125 13

PF505 127 12.7 - 0.5000 75 125 13

PF505 128 12.8 - 0.5039 75 125 13

PF505 129 12.9 - 0.5079 75 125 13

PF505 130 13.0 - 0.5118 75 125 13

PF505 13096 13.096 33/64 0.5156 80 134 14

PF505 131 13.1 - 0.5157 80 134 14

PF505 132 13.2 - 0.5197 80 134 14

PF505 133 13.3 - 0.5236 80 134 14

PF505 134 13.4 - 0.5276 80 134 14

PF505 13494 13.494 17/32 0.5313 80 134 14

PF505 135 13.5 - 0.5315 80 134 14

PF505 136 13.6 - 0.5354 80 134 14

5xD 长钻头
 5XD LENGTH DRILL PF505
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 137 13.7 - 0.5394 80 134 14

PF505 138 13.8 - 0.5433 80 134 14

PF505 13891 13.891 35/64 0.5469 80 134 14

PF505 139 13.9 - 0.5472 80 134 14

PF505 140 14.0 - 0.5512 80 134 14

PF505 141 14.1 - 0.5551 83 143 15

PF505 142 14.2 - 0.5591 83 143 15

PF505 14288 14.288 - 0.5625 83 143 15

PF505 143 14.3 - 0.5630 83 143 15

PF505 144 14.4 - 0.5669 83 143 15

PF505 145 14.5 - 0.5709 83 143 15

PF505 146 14.6 - 0.5748 83 143 15

PF505 147 14.7 - 0.5787 83 143 15

PF505 148 14.8 - 0.5827 83 143 15

PF505 149 14.9 - 0.5866 83 143 15

PF505 150 15.0 - 0.5906 83 143 15

PF505 15081 15.081 19/32 0.5937 90 152 16

PF505 151 15.1 - 0.5945 90 152 16

PF505 152 15.2 - 0.5984 90 152 16

PF505 154 15.4 - 0.6063 90 152 16

PF505 155 15.5 - 0.6102 90 152 16

PF505 156 15.6 - 0.6142 90 152 16

PF505 157 15.7 - 0.6181 90 152 16

PF505 158 15.8 - 0.6220 90 152 16

PF505 15875 15.875 5/8 0.6250 90 152 16

PF505 160 16.0 - 0.6299 90 152 16

PF505 161 16.1 - 0.6339 95 155 17

PF505 163 16.3 - 0.6417 95 155 17

PF505 165 16.5 - 0.6496 95 155 17

PF505 166 67 16.667 21/32 0.6562 95 155 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 170 17.0 - 0.6693 95 155 17

PF505 171 17.1 - 0.6732 100 157 18

PF505 172 17.2 - 0.6772 100 157 18

PF505 17463 17.463 11/16 0.6875 100 157 18

PF505 175 17.5 - 0.6890 100 157 18

PF505 177 17.7 - 0.6969 100 157 18

PF505 178 17.8 - 0.7008 100 157 18

PF505 180 18.0 - 0.7087 100 157 18

PF505 181 18.1 - 0.7126 105 160 19

PF505 182 18.2 - 0.7165 105 160 19

PF505 185 18.5 - 0.7283 105 160 19

PF505 190 19.0 - 0.7480 105 160 19

PF505 191 19.1 - 0.7520 110 163 20

PF505 195 19.5 - 7677 110 163 20

PF505 197 19.7 - 0.7756 110 163 20

PF505 200 20.0 - 0.7874 110 163 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

5xD 长钻头
 5XD LENGTH DRILLPF505

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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3xD 内冷钻头
3XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF503

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 07145 7.145 9/32 0.2813 40 79 8

SF503 072 7.2 - 0.2835 40 79 8

SF503 073 7.3 - 0.2874 40 79 8

SF503 074 7.4 - 0.2913 40 79 8

SF503 075 7.5 - 0.2953 40 79 8

SF503 07541 7.541 19/64 0.2969 40 79 8

SF503 076 7.6 - 0.2992 40 79 8

SF503 077 7.7 - 0.3031 40 79 8

SF503 078 7.8 - 0.3071 40 79 8

SF503 079 7.9 - 0.3110 40 79 8

SF503 07938 7.938 5/16 0.3125 40 79 8

SF503 080 8.0 - 0.3150 40 79 8

SF503 081 8.1 - 0.3189 43 84 9

SF503 082 8.2 - 0.3228 43 84 9

SF503 083 8.3 - 0.3268 43 84 9

SF503 08334 8.334 21/64 0.3281 43 84 9

SF503 084 8.4 - 0.3307 43 84 9

SF503 085 8.5 - 0.3346 43 84 9

SF503 086 8.6 - 0.3386 43 84 9

SF503 087 8.7 - 0.3425 43 84 9

SF503 08733 8.733 11/32 0.3438 43 84 9

SF503 088 8.8 - 0.3465 43 84 9

SF503 089 8.9 - 0.3504 43 84 9

SF503 090 9.0 - 0.3543 43 84 9

SF503 091 9.1 - 0.3583 47 89 10

SF503 09129 9.129 23/64 0.3594 47 89 10

SF503 092 9.2 - 0.3622 47 89 10

SF503 093 9.3 - 0.3661 47 89 10

SF503 094 9.4 - 0.3701 47 89 10

SF503 095 9.5 - 0.3740 47 89 10

SF503 09525 9.525 3/8 0.3750 47 89 10

SF503 096 9.6 - 0.3780 47 89 10

SF503 097 9.7 - 0.3819 47 89 10

SF503 098 9.8 - 0.3858 47 89 10

SF503 099 9.9 - 0.3898 47 89 10

SF503 09921 9.921 25/64 0.3906 47 89 10

SF503 100 10.0 - 0.3937 47 89 10

SF503 101 10.1 - 0.3976 51 95 11

SF503 102 10.2 - 0.4016 51 95 11

SF503 103 10.3 - 0.4055 51 95 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 1032 10.32 13/32 0.4063 51 95 11

SF503 104 10.4 - 0.4094 51 95 11

SF503 105 10.5 - 0.4134 51 95 11

SF503 106 10.6 - 0.4173 51 95 11

SF503 107 10.7 - 0.4213 51 95 11

SF503 10716 10.716 27/64 0.4219 51 95 11

SF503 108 10.8 - 0.4252 51 95 11

SF503 109 10.9 - 0.4291 51 95 11

SF503 110 11.0 - 0.4331 51 95 11

SF503 111 11.1 - 0.4370 54 102 12

SF503 11113 11.113 7/16 0.4375 54 102 12

SF503 112 11.2 - 0.4409 54 102 12

SF503 113 11.3 - 0.4449 54 102 12

SF503 114 11.4 - 0.4488 54 102 12

SF503 115 11.5 - 0.4528 54 102 12

SF503 11509 11.509 29/64 0.4531 54 102 12

SF503 116 11.6 - 0.4567 54 102 12

SF503 117 11.7 - 0.4606 54 102 12

SF503 118 11.8 - 0.4646 54 102 12

SF503 119 11.9 - 0.4685 54 102 12

SF503 11908 11.908 15/32 0.4688 54 102 12

SF503 120 12.0 - 0.4724 54 102 12

SF503 121 12.1 - 0.4764 57 102 13

SF503 122 12.2 - 0.4803 57 102 13

SF503 123 12.3 - 0.4843 57 102 13

SF503 12304 12.304 31/64 0.4844 57 102 13

SF503 124 12.4 - 0.4882 57 102 13

SF503 125 12.5 - 0.4921 57 102 13

SF503 126 12.6 - 0.4961 57 102 13

SF503 127 12.7 1/2 0.5000 57 102 13

SF503 128 12.8 - 0.5039 57 102 13

SF503 129 12.9 - 0.5079 57 102 13

SF503 130 13.0 - 0.5118 57 102 13

SF503 13096 13.096 33/64 0.5156 60 107 14

SF503 131 13.1 - 0.5157 60 107 14

SF503 132 13.2 - 0.5197 60 107 14

SF503 133 13.3 - 0.5236 60 107 14

SF503 134 13.4 - 0.5276 60 107 14

SF503 13494 13.494 17/32 0.5313 60 107 14

SF503 135 13.5 - 0.5315 60 107 14
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 136 13.6 - 0.5354 60 107 14

SF503 137 13.7 - 0.5394 60 107 14

SF503 138 13.8 - 0.5433 60 107 14

SF503 13891 13.891 35/64 0.5469 60 107 14

SF503 139 13.9 - 0.5472 60 107 14

SF503 140 14.0 - 0.5512 60 107 14

SF503 141 14.1 - 0.5551 62 111 15

SF503 142 14.2 - 0.5591 62 111 15

SF503 14288 14.288 9/16 0.5625 62 111 15

SF503 143 14.3 - 0.5630 62 111 15

SF503 144 14.4 - 0.5669 62 111 15

SF503 145 14.5 - 0.5709 62 111 15

SF503 146 14.6 - 0.5748 62 111 15

SF503 147 14.7 - 0.5787 62 111 15

SF503 148 14.8 - 0.5827 62 111 15

SF503 149 14.9 - 0.5866 62 111 15

SF503 150 15.0 - 0.5906 62 111 15

SF503 15081 15.081 19/32 0.5937 64 115 16

SF503 151 15.1 - 0.5945 64 115 16

SF503 152 15.2 - 0.5984 64 115 16

SF503 154 15.4 - 0.6063 64 115 16

SF503 155 15.5 - 0.6102 64 115 16

SF503 156 15.6 - 0.6142 64 115 16

SF503 157 15.7 - 0.6181 64 115 16

SF503 158 15.8 - 0.6220 64 115 16

SF503 15875 15.875 5/8 0.6250 64 115 16

SF503 160 16.0 - 0.6299 64 115 16

SF503 161 16.1 - 0.6339 66 119 17

SF503 163 16.3 - 0.6417 66 119 17

SF503 165 16.5 - 0.6496 66 119 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 16667 16.667 21/32 0.6562 66 119 17

SF503 170 17.0 - 0.6693 66 119 17

SF503 171 17.1 - 0.6732 66 123 18

SF503 172 17.2 - 0.6772 66 123 18

SF503 17463 17.463 11/16 0.6875 66 123 18

SF503 175 17.5 - 0.6890 66 123 18

SF503 177 17.7 - 0.6969 66 123 18

SF503 178 17.8 - 0.7008 66 123 18

SF503 180 18.0 - 0.7087 66 123 18

SF503 181 18.1 - 0.7126 70 127 19

SF503 182 18.2 - 0.7165 70 127 19

SF503 185 18.5 - 0.7283 70 127 19

SF503 190 19.0 - 0.7480 70 127 19

SF503 191 19.1 - 0.7520 70 131 20

SF503 195 19.5 - 0.7677 70 131 20

SF503 197 19.7 - 0.7756 70 131 20

SF503 200 20.0 - 0.7874 70 131 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

3xD 内冷钻头
  3XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILL SF503

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 072 7.2 - 0.2835 52 103 8

SF505 073 7.3 - 0.2874 52 103 8

SF505 074 7.4 - 0.2913 52 103 8

SF505 075 7.5 - 0.2953 52 103 8

SF505 07541 7.541 19/64 0.2969 52 103 8

SF505 076 7.6 - 0.2992 52 103 8

SF505 077 7.7 - 0.3031 52 103 8

SF505 078 7.8 - 0.3071 52 103 8

SF505 079 7.9 - 0.3110 52 103 8

SF505 07938 7.938 5/16 0.3125 52 103 8

SF505 080 8.0 - 0.3150 52 103 8

SF505 081 8.1 - 0.3189 56 105 9

SF505 082 8.2 - 0.3228 56 105 9

SF505 083 8.3 - 0.3268 56 105 9

SF505 08334 8.334 21/64 0.3281 56 105 9

SF505 084 8.4 - 0.3307 56 105 9

SF505 085 8.5 - 0.3346 56 105 9

SF505 086 8.6 - 0.3386 56 105 9

SF505 087 8.7 - 0.3425 56 105 9

SF505 08733 8.733 11/32 0.3438 56 105 9

SF505 088 8.8 - 0.3465 56 105 9

SF505 089 8.9 - 0.3504 56 105 9

SF505 090 9.0 - 0.3543 56 105 9

SF505 091 9.1 - 0.3583 62 108 10

SF505 09129 9.129 23/64 0.3594 62 108 10

SF505 092 9.2 - 0.3622 62 108 10

SF505 093 9.3 - 0.3661 62 108 10

SF505 094 9.4 - 0.3701 62 108 10

SF505 095 9.5 - 0.3740 62 108 10

SF505 09525 9.525 3/8 0.3750 62 108 10

SF505 096 9.6 - 0.3780 62 108 10

SF505 097 9.7 - 0.3819 62 108 10

SF505 098 9.8 - 0.3858 62 108 10

SF505 099 9.9 - 0.3898 62 108 10

SF505 09921 9.921 25/64 0.3906 62 108 10

SF505 100 10.0 - 0.3937 62 108 10

SF505 101 10.1 - 0.3976 68 125 11

SF505 102 10.2 - 0.4016 68 125 11

SF505 103 10.3 - 0.4055 68 125 11

SF505 1032 10.32 13/32 0.4063 68 125 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 104 10.4 - 0.4094 68 125 11

SF505 105 10.5 - 0.4134 68 125 11

SF505 106 10.6 - 0.4173 68 125 11

SF505 107 10.7 - 0.4213 68 125 11

SF505 10716 10.716 27/64 0.4219 68 125 11

SF505 108 10.8 - 0.4252 68 125 11

SF505 109 10.9 - 0.4291 68 125 11

SF505 110 11.0 - 0.4331 68 125 11

SF505 111 11.1 - 0.4370 71 133 12

SF505 11113 11.113 7/16 0.4375 71 133 12

SF505 112 11.2 - 0.4409 71 133 12

SF505 113 11.3 - 0.4449 71 133 12

SF505 114 11.4 - 0.4488 71 133 12

SF505 115 11.5 - 0.4528 71 133 12

SF505 116 11.6 - 0.4567 71 133 12

SF505 117 11.7 - 0.4606 71 133 12

SF505 118 11.8 - 0.4646 71 133 12

SF505 119 11.9 - 0.4685 71 133 12

SF505 11908 11.908 15/32 0.4688 71 133 12

SF505 120 12.0 - 0.4724 71 133 12

SF505 121 12.1 - 0.4764 75 137 13

SF505 122 12.2 - 0.4803 75 137 13

SF505 123 12.3 - 0.4843 75 137 13

SF505 12304 12.304 31/64 0.4844 75 137 13

SF505 124 12.4 - 0.4882 75 137 13

SF505 125 12.5 - 0.4921 75 137 13

SF505 126 12.6 - 0.4961 75 137 13

SF505 127 12.7 - 0.5000 75 137 13

SF505 128 12.8 - 0.5039 75 137 13

SF505 129 12.9 - 0.5079 75 137 13

SF505 130 13.0 - 0.5118 75 137 13

SF505 13096 13.096 33/64 0.5156 80 142 14

SF505 131 13.1 - 0.5157 80 142 14

SF505 132 13.2 - 0.5197 80 142 14

SF505 133 13.3 - 0.5236 80 142 14

SF505 134 13.4 0.5276 80 142 14

SF505 13494 13.494 - 0.5313 80 142 14

SF505 135 13.5 17/32 0.5315 80 142 14

SF505 136 13.6 - 0.5354 80 142 14

SF505 137 13.7 - 0.5394 80 142 14

5xD 内冷钻头
 5XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILL SF505
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 138 13.8 - 0.5433 80 142 14

SF505 13891 13.891 35/64 0.5469 80 142 14

SF505 139 13.9 - 0.5472 80 142 14

SF505 140 14.0 - 0.5512 80 142 14

SF505 141 14.1 - 0.5551 83 148 15

SF505 142 14.2 - 0.5591 83 148 15

SF505 14288 14.288 9/16 0.5625 83 148 15

SF505 143 14.3 - 0.5630 83 148 15

SF505 144 14.4 - 0.5669 83 148 15

SF505 145 14.5 - 0.5709 83 148 15

SF505 146 14.6 - 0.5748 83 148 15

SF505 147 14.7 - 0.5787 83 148 15

SF505 148 14.8 - 0.5827 83 148 15

SF505 149 14.9 - 0.5866 83 148 15

SF505 150 15.0 - 0.5906 83 148 15

SF505 15081 15.081 19/32 0.5937 90 152 16

SF505 151 15.1 - 0.5945 90 152 16

SF505 152 15.2 - 0.5984 90 152 16

SF505 154 15.4 - 0.6063 90 152 16

SF505 155 15.5 - 0.6102 90 152 16

SF505 156 15.6 - 0.6142 90 152 16

SF505 157 15.7 - 0.6181 90 152 16

SF505 158 15.8 - 0.6220 90 152 16

SF505 15875 15.875 5/8 0.6250 90 152 16

SF505 160 16.0 - 0.6299 90 152 16

SF505 161 16.1 - 0.6339 95 155 17

SF505 163 16.3 - 0.6417 95 155 17

SF505 165 16.5 - 0.6496 95 155 17

SF505 16667 16.667 21/32 0.6562 95 155 17

SF505 170 17.0 - 0.6693 95 155 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 171 17.1 - 0.6732 100 157 18

SF505 172 17.2 - 0.6772 100 157 18

SF505 17463 17.463 11/16 0.6875 100 157 18

SF505 175 17.5 - 0.6890 100 157 18

SF505 177 17.7 - 0.6969 100 157 18

SF505 178 17.8 - 0.7008 100 157 18

SF505 180 18.0 - 0.7087 100 157 18

SF505 181 18.1 - 0.7126 105 160 19

SF505 182 18.2 - 0.7165 105 160 19

SF505 185 18.5 - 0.7283 105 160 19

SF505 190 19.0 - 0.7480 105 160 19

SF505 191 19.1 - 0.7520 110 163 20

SF505 195 19.5 - 0.7677 110 163 20

SF505 197 19.7 - 0.7756 110 163 20

SF505 200 20.0 - 0.7874 110 163 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

5xD 内冷钻头
5XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF505

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SF510  082 8.2 111 166 9

SF510  083 8.3 111 166 9

SF510  084 8.4 111 166 9

SF510  085 8.5 111 166 9

SF510  086 8.6 118 173 9

SF510  087 8.7 118 173 9

SF510  088 8.8 118 173 9

SF510  089 8.9 118 173 9

SF510  090 9.0 118 173 9

SF510  091 9.1 124 179 10

SF510  092 9.2 124 179 10

SF510  093 9.3 124 179 10

SF510  094 9.4 124 179 10

SF510  095 9.5 124 179 10

SF510  096 9.6 131 186 10

SF510  097 9.7 131 186 10

SF510  098 9.8 131 186 10

SF510  099 9.9 131 186 10

SF510  100 10.0 131 186 10

SF510  101 10.1 138 193 11

SF510  102 10.2 138 193 11

SF510  103 10.3 138 193 11

SF510 104 10.4 138 193 11

SF510 105 10.5 138 193 11

SF510 106 10.6 144 205 11

SF510 107 10.7 144 205 11

SF510 108 10.8 144 205 11

SF510 109 10.9 144 205 11

SF510 110 11.0 144 205 11

SF510 111 11.1 151 212 12

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SF510 112 11.2 151 212 12

SF510 113 11.3 151 212 12

SF510 114 11.4 151 212 12

SF510 115 11.5 151 212 12

SF510 116 11.6 157 218 12

SF510 117 11.7 157 218 12

SF510 118 11.8 157 218 12

SF510 119 11.9 157 218 12

SF510 120 12.0 157 218 12

SF510 121 12.1 164 225 13

SF510 122 12.2 164 225 13

SF510 123 12.3 164 225 13

SF510 124 12.4 164 225 13

SF510 125 12.5 164 225 13

SF510 126 12.6 170 236 13

SF510 127 12.7 170 236 13

SF510 128 12.8 170 236 13

SF510 129 12.9 170 236 13

SF510 130 13.0 170 236 13

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

10xD 内冷钻头
 10XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF510 

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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  3xD 双刃带钻头
3XD LENGTH DOUBLE MARGIN DRILL HP503

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2 

mm 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HP503 102 10.2 0.4016 12 40 55 102
HP503 103 10.3 0.4055 12 40 55 102
HP503 104 10.4 0.4094 12 40 55 102
HP503 105 10.5 0.4134 12 40 55 102
HP503 106 10.6 0.4173 12 40 55 102
HP503 107 10.7 0.4213 12 40 55 102
HP503 108 10.8 0.4252 12 40 55 102
HP503 109 10.9 0.4291 12 40 55 102
HP503 110 11.0 0.4331 12 40 55 102
HP503 111 11.1 0.4370 12 40 55 102
HP503 112 11.2 0.4409 12 40 55 102
HP503 113 11.3 0.4449 12 40 55 102
HP503 114 11.4 0.4488 12 40 55 102
HP503 115 11.5 0.4528 12 40 55 102
HP503 116 11.6 0.4567 12 40 55 102
HP503 117 11.7 0.4606 12 40 55 102
HP503 118 11.8 0.4646 12 40 55 102
HP503 119 11.9 0.4685 12 40 55 102
HP503 120 12.0 0.4724 12 40 55 102
HP503 121 12.1 0.4764 14 43 60 107
HP503 122 12.2 0.4803 14 43 60 107
HP503 123 12.3 0.4843 14 43 60 107
HP503 124 12.4 0.4882 14 43 60 107
HP503 125 12.5 0.4921 14 43 60 107
HP503 126 12.6 0.4961 14 43 60 107
HP503 127 12.7 0.5000 14 43 60 107
HP503 128 12.8 0.5039 14 43 60 107
HP503 129 12.9 0.5079 14 43 60 107
HP503 130 13.0 0.5118 14 43 60 107
HP503 131 13.1 0.5157 14 43 60 107
HP503 132 13.2 0.5157 14 43 60 107
HP503 133 13.3 0.5236 14 43 60 107
HP503 135 13.5 0.5315 14 43 60 107
HP503 137 13.7 0.5394 14 43 60 107
HP503 140 14.0 0.5512 14 43 60 107
HP503 142 14.2 0.5591 16 45 65 115
HP503 143 14.3 0.5630 16 45 65 115
HP503 145 14.5 0.5709 16 45 65 115
HP503 146 14.6 0.5787 16 45 65 115
HP503 148 14.8 0.5827 16 45 65 115
HP503 150 15.0 0.5906 16 45 65 115
HP503 155 15.5 0.6102 16 45 65 115
HP503 157 15.7 0.6181 16 45 65 115
HP503 160 16.0 0.6299 16 45 65 115

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2 

mm 英制 柄径 有效长 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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 3xD 双刃带内冷钻头
3XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL HPI503

产品编码
D(直径) D2 L1 L2

mm 分数 英制 柄径 刃长 全长

HPI503 11908 11.908 15/32 0.4688 12 40 105
HPI503 120 12 - 0.4724 12 40 105
HPI503 123 12.3 - 0.4843 14 43 107
HPI503 12304 12.304 31/64 0.4844 14 43 107
HPI503 125 12.5 - 0.4921 14 43 107
HPI503 127 12.7 1/2 0.5000 14 43 107
HPI503 128 12.8 - 0.5039 14 43 107
HPI503 130 13 - 0.5118 14 43 107
HPI503 133 13.3 - 0.5236 14 43 107
HPI503 13494 13.494 17/32 0.5313 14 43 107
HPI503 135 13.5 - 0.5315 14 43 107
HPI503 137 13.7 - 0.5394 14 43 107
HPI503 13891 13.891 35/64 0.5469 14 43 107
HPI503 140 14 - 0.5512 14 43 107
HPI503 141 14.1 - 0.5551 16 45 115
HPI503 142 14.2 - 0.5591 16 45 115
HPI503 14288 14.288 9/16 0.5625 16 45 115
HPI503 145 14.5 - 0.5709 16 45 115
HPI503 147 14.7 - 0.5787 16 45 115
HPI503 150 15 - 0.5906 16 45 115
HPI503 15081 15.081 19/32 0.5937 16 45 115
HPI503 155 15.5 - 0.6102 16 45 115
HPI503 15875 15.875 5/8 0.6250 16 45 115
HPI503 160 16 - 0.6299 16 45 115
HPI503 165 16.5 - 0.6496 18 51 123
HPI503 168 16.8 - 0.6614 18 51 123
HPI503 170 17 - 0.6693 18 51 123
HPI503 171 17.1 - 0.6732 18 51 123
HPI503 17463 17.463 11/16 0.6875 18 51 123
HPI503 175 17.5 - 0.6890 18 51 123
HPI503 180 18 - 0.7087 18 51 123
HPI503 190 19 - 0.7480 20 55 131
HPI503 190 5 19.05 3/4 0.7500 20 55 131
HPI503 197 19.7 - 0.7756 20 55 131
HPI503 200 20 - 0.7874 20 55 131

产品编码
D(直径) D2 L1 L2

mm 分数 英制 柄径 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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HPI5055xD双刃带内冷型钻头
 5XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2

mm 分数 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HPI505 090 9 - 0.3543 10 49 61 103
HPI505 091 9.1 - 0.3583 10 49 61 103
HPI505 09129 9.129 23/64 0.3594 10 49 61 103
HPI505 092 9.2 - 0.3622 10 49 61 103
HPI505 093 9.3 - 0.3661 10 49 61 103
HPI505 09347 9.347 - 0.3680 10 49 61 103
HPI505 094 9.4 - 0.3701 10 49 61 103
HPI505 095 9.5 - 0.3740 10 49 61 103
HPI505 09525 9.525 3/8 0.3750 10 49 61 103
HPI505 096 9.6 - 0.3780 10 49 61 103
HPI505 097 9.7 - 0.3819 10 49 61 103
HPI505 09703 9.703 - 0.3858 10 49 61 103
HPI505 09746 9.746 - 0.3898 10 49 61 103
HPI505 098 9.8 - 0.3906 10 49 61 103
HPI505 099 9.9 - 0.3937 10 49 61 103
HPI505 09921 9.921 25/64 0.3976 10 49 61 103
HPI505 100 10 - 0.4016 10 49 61 103
HPI505 101 10.1 - 0.4055 12 56 71 118
HPI505 102 10.2 - 0.4063 12 56 71 118
HPI505 103 10.3 - 0.4094 12 56 71 118
HPI505 1032 10.32 13/32 0.4134 12 56 71 118
HPI505 104 10.4 - 0.4173 12 56 71 118
HPI505 105 10.5 - 0.4213 12 56 71 118
HPI505 106 10.6 - 0.4219 12 56 71 118
HPI505 107 10.7 - 0.4252 12 56 71 118
HPI505 10716 10.716 27/64 0.4291 12 56 71 118
HPI505 108 10.8 - 0.4331 12 56 71 118
HPI505 109 10.9 - 0.4370 12 56 71 118
HPI505 110 11 - 0.4375 12 56 71 118
HPI505 111 11.1 - 0.4409 12 56 71 118
HPI505 11113 11.113 7/16 0.4449 12 56 71 118
HPI505 112 11.2 - 0.4488 12 56 71 118
HPI505 113 11.3 - 0.4528 12 56 71 118
HPI505 114 11.4 - 0.4488 12 56 71 118
HPI505 115 11.5 - 0.4528 12 56 71 118
HPI505 11509 11.509 29/64 0.4531 12 56 71 118
HPI505 116 11.6 - 0.4567 12 56 71 118
HPI505 117 11.7 - 0.4606 12 56 71 118
HPI505 118 11.8 - 0.4646 12 56 71 118
HPI505 119 11.9 - 0.4685 12 56 71 118
HPI505 11908 11.908 15/32 0.4688 12 56 71 118
HPI505 120 12 - 0.4724 12 56 71 118
HPI505 121 12.1 - 0.4764 14 60 77 124
HPI505 122 12.2 - 0.4803 14 60 77 124
HPI505 123 12.3 - 0.4843 14 60 77 124
HPI505 12304 12.304 31/64 0.4844 14 60 77 124
HPI505 124 12.4 - 0.4882 14 60 77 124
HPI505 125 12.5 - 0.4921 14 60 77 124
HPI505 126 12.6 - 0.4961 14 60 77 124
HPI505 127 12.7 1/2 0.5000 14 60 77 124
HPI505 128 12.8 - 0.5039 14 60 77 124
HPI505 129 12.9 - 0.5079 14 60 77 124

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2

mm 分数 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HPI505 12903 12.903 - 0.5118 14 60 77 124
HPI505 130 13 - 0.5156 14 60 77 124
HPI505 13096 13.096 33/64 0.5157 14 60 77 124
HPI505 131 13.1 - 0.5236 14 60 77 124
HPI505 133 13.3 - 0.5313 14 60 77 124
HPI505 13494 13.494 17/32 0.5315 14 60 77 124
HPI505 135 13.5 - 0.5394 14 60 77 124
HPI505 137 13.7 - 0.5433 14 60 77 124
HPI505 138 13.8 - 0.5469 14 60 77 124
HPI505 13891 13.891 35/64 0.5512 14 60 77 124
HPI505 140 14 - 0.5591 14 60 77 124
HPI505 142 14.2 - 0.5625 16 63 83 133
HPI505 14288 14.288 9/16 0.5709 16 63 83 133
HPI505 145 14.5 - 0.5748 16 63 83 133
HPI505 146 14.6 - 0.5787 16 63 83 133
HPI505 147 14.7 - 0.5866 16 63 83 133
HPI505 149 14.9 - 0.5906 16 63 83 133
HPI505 150 15 - 0.5937 16 63 83 133
HPI505 15081 15.081 19/32 0.5945 16 63 83 133
HPI505 151 15.1 - 0.5945 16 63 83 133
HPI505 155 15.5 - 0.6102 16 63 83 133
HPI505 157 15.7 - 0.6181 16 63 83 133
HPI505 158 15.8 - 0.6220 16 63 83 133
HPI505 15875 15.875 5/8 0.6250 16 63 83 133
HPI505 159 15.9 - 0.6260 16 63 83 133
HPI505 160 16 - 0.6299 16 63 83 133
HPI505 16078 16.078 - 0.6330 18 71 93 143
HPI505 162 16.2 - 0.6378 18 71 93 143
HPI505 164 16.4 - 0.6457 18 71 93 143
HPI505 165 16.5 - 0.6496 18 71 93 143
HPI505 166 16.6 - 0.6535 18 71 93 143
HPI505 16667 16.667 21/32 0.6562 18 71 93 143
HPI505 167 16.7 - 0.6575 18 71 93 143
HPI505 170 17 - 0.6693 18 71 93 143
HPI505 17463 17.463 11/16 0.6875 18 71 93 143
HPI505 175 17.5 - 0.6890 18 71 93 143
HPI505 177 17.7 - 0.6969 18 71 93 143
HPI505 180 18 - 0.7087 18 71 93 143
HPI505 184 18.4 - 0.7244 20 77 101 153
HPI505 185 18.5 - 0.7283 20 77 101 153
HPI505 186 18.6 - 0.7323 20 77 101 153
HPI505 188 18.8 - 0.7402 20 77 101 153
HPI505 190 19 - 0.7480 20 77 101 153
HPI505 1905 19.05 3/4 0.7500 20 77 101 153
HPI505 192 19.2 - 0.7559 20 77 101 153
HPI505 19253 19.253 - 0.7580 20 77 101 153
HPI505 19446 19.446 49/64 0.7656 20 77 101 153
HPI505 195 19.5 - 0.7677 20 77 101 153
HPI505 197 19.7 - 0.7756 20 77 101 153
HPI505 19844 19.844 25/32 0.7813 20 77 101 153
HPI505 200 20 - 0.7874 20 77 101 153

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D(直径) L1 - L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 有效长 全长 柄径

HPI508 128N 12.8 - 0.5039 108 91 155 14
HPI508 130N 13 - 0.5118 108 91 155 14
HPI508 135N 13.5 - 0.5315 108 91 155 14
HPI508 140N 14 - 0.5512 108 91 155 14
HPI508 14288N 14.288 9/16 0.5625 121 101 171 16
HPI508 145N 14.5 - 0.5709 121 101 171 16
HPI508 150N 15 - 0.5906 121 101 171 16
HPI508 151N 15.1 - 0.5945 121 101 171 16
HPI508 152N 15.2 - 0.5984 121 101 171 16
HPI508 153N 15.3 - 0.6024 121 101 171 16
HPI508 155N 15.5 - 0.6102 121 101 171 16
HPI508 158N 15.8 - 0.6220 121 101 171 16
HPI508 15875N 15.875 5/8 0.6250 121 101 171 16
HPI508 160N 16 - 0.6299 121 101 171 16
HPI508 16078N 16.078 - 0.6330 135 113 185 18
HPI508 162N 16.2 - 0.6378 135 113 185 18
HPI508 165N 16.5 - 0.6496 135 113 185 18
HPI508 170N 17 - 0.6693 135 113 185 18
HPI508 17463N 17.463 11/16 0.6875 135 113 185 18
HPI508 175N 17.5 - 0.6890 135 113 185 18
HPI508 180N 18 - 0.7087 135 113 185 18
HPI508 185N 18.5 - 0.7283 148 124 200 20
HPI508 190N 19 - 0.7480 148 124 200 20
HPI508 1905N 19.05 3/4 0.7500 148 124 200 20
HPI508 19253N 19.253 - 0.7580 148 124 200 20
HPI508 198N 19.8 - 0.7795 148 124 200 20
HPI508 200N 20 - 0.7874 148 124 200 20

产品编码
D(直径) L1 - L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 有效长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

HPI5088xD双刃带内冷型钻头
 8XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更



DIN 6535 HE

DIN 6535 HE

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°



P
ow

er
M

ax

125

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

P503A 102 P503F 102 10.2 12 40 55 102
P503A 103 P503F 103 10.3 12 40 55 102
P503A 104 P503F 104 10.4 12 40 55 102
P503A 105 P503F 105 10.5 12 40 55 102
P503A 106 P503F 106 10.6 12 40 55 102
P503A 107 P503F 107 10.7 12 40 55 102
P503A 108 P503F 108 10.8 12 40 55 102
P503A 109 P503F 109 10.9 12 40 55 102
P503A 110 P503F 110 11.0 12 40 55 102
P503A 111 P503F 111 11.1 12 40 55 102
P503A 112 P503F 112 11.2 12 40 55 102
P503A 113 P503F 113 11.3 12 40 55 102
P503A 114 P503F 114 11.4 12 40 55 102
P503A 115 P503F 115 11.5 12 40 55 102
P503A 116 P503F 116 11.6 12 40 55 102
P503A 117 P503F 117 11.7 12 40 55 102
P503A 118 P503F 118 11.8 12 40 55 102
P503A 119 P503F 119 11.9 12 40 55 102
P503A 120 P503F 120 12.0 12 40 55 102
P503A 104 P503F 104 10.4 12 40 55 102
P503A 105 P503F 105 10.5 12 40 55 102
P503A 106 P503F 106 10.6 12 40 55 102
P503A 107 P503F 107 10.7 12 40 55 102
P503A 108 P503F 108 10.8 12 40 55 102
P503A 109 P503F 109 10.9 12 40 55 102
P503A 110 P503F 110 11.0 12 40 55 102
P503A 111 P503F 111 11.1 12 40 55 102
P503A 112 P503F 112 11.2 12 40 55 102
P503A 113 P503F 113 11.3 12 40 55 102
P503A 114 P503F 114 11.4 12 40 55 102
P503A 115 P503F 115 11.5 12 40 55 102
P503A 116 P503F 116 11.6 12 40 55 102
P503A 117 P503F 117 11.7 12 40 55 102
P503A 118 P503F 118 11.8 12 40 55 102
P503A 119 P503F 119 11.9 12 40 55 102
P503A 120 P503F 120 12.0 12 40 55 102
P503A 121 P503F 121 12.1 14 43 60 107
P503A 122 P503F 122 12.2 14 43 60 107
P503A 123 P503F 123 12.3 14 43 60 107
P503A 124 P503F 124 12.4 14 43 60 107
P503A 125 P503F 125 12.5 14 43 60 107
P503A 126 P503F 126 12.6 14 43 60 107
P503A 127 P503F 127 12.7 14 43 60 107
P503A 128 P503F 128 12.8 14 43 60 107
P503A 129 P503F 129 12.9 14 43 60 107
P503A 130 P503F 130 13.0 14 43 60 107
P503A 131 P503F 131 13.1 14 43 60 107
P503A 132 P503F 132 13.2 14 43 60 107
P503A 133 P503F 133 13.3 14 43 60 107
P503A 134 P503F 134 13.4 14 43 60 107
P503A 135 P503F 135 13.5 14 43 60 107
P503A 136 P503F 136 13.6 14 43 60 107

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

P503A 137 P503F 137 13.7 14 43 60 107
P503A 138 P503F 138 13.8 14 43 60 107
P503A 139 P503F 139 13.9 14 43 60 107
P503A 140 P503F 140 14.0 14 43 60 107
P503A 141 P503F 141 14.1 16 45 65 115
P503A 142 P503F 142 14.2 16 45 65 115
P503A 143 P503F 143 14.3 16 45 65 115
P503A 144 P503F 144 14.4 16 45 65 115
P503A 145 P503F 145 14.5 16 45 65 115
P503A 146 P503F 146 14.6 16 45 65 115
P503A 147 P503F 147 14.7 16 45 65 115
P503A 148 P503F 148 14.8 16 45 65 115
P503A 149 P503F 149 14.9 16 45 65 115
P503A 150 P503F 150 15.0 16 45 65 115
P503A 151 P503F 151 15.1 16 45 65 115
P503A 152 P503F 152 15.2 16 45 65 115
P503A 153 P503F 153 15.3 16 45 65 115
P503A 154 P503F 154 15.4 16 45 65 115
P503A 155 P503F 155 15.5 16 45 65 115
P503A 156 P503F 156 15.6 16 45 65 115
P503A 157 P503F 157 15.7 16 45 65 115
P503A 158 P503F 158 15.8 16 45 65 115
P503A 159 P503F 159 15.9 16 45 65 115
P503A 160 P503F 160 16.0 16 45 65 115
P503A 161 P503F 161 16.1 18 51 73 123
P503A 163 P503F 163 16.3 18 51 73 123
P503A 165 P503F 165 16.5 18 51 73 123
P503A 170 P503F 170 17.0 18 51 73 123
P503A 171 P503F 171 17.1 18 51 73 123
P503A 172 P503F 172 17.2 18 51 73 123
P503A 175 P503F 175 17.5 18 51 73 123
P503A 177 P503F 177 17.7 18 51 73 123
P503A 178 P503F 178 17.8 18 51 73 123
P503A 180 P503F 180 18.0 18 51 73 123
P503A 181 P503F 181 18.1 20 55 79 131
P503A 182 P503F 182 18.2 20 55 79 131
P503A 185 P503F 185 18.5 20 55 79 131
P503A 190 P503F 190 19.0 20 55 79 131
P503A 191 P503F 191 19.1 20 55 79 131
P503A 195 P503F 195 19.5 20 55 79 131
P503A 197 P503F 197 19.7 20 55 79 131
P503A 200 P503F 200 20.0 20 55 79 131

P503A(F)DIN 6537K型钻头
DIN 6537K TYPE DRILL

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI503A 102 PI503F 102 10.2 12 40 55 102
PI503A 103 PI503F 103 10.3 12 40 55 102
PI503A 104 PI503F 104 10.4 12 40 55 102
PI503A 105 PI503F 105 10.5 12 40 55 102
PI503A 106 PI503F 106 10.6 12 40 55 102
PI503A 107 PI503F 107 10.7 12 40 55 102
PI503A 108 PI503F 108 10.8 12 40 55 102
PI503A 109 PI503F 109 10.9 12 40 55 102
PI503A 110 PI503F 110 11.0 12 40 55 102
PI503A 111 PI503F 111 11.1 12 40 55 102
PI503A 112 PI503F 112 11.2 12 40 55 102
PI503A 113 PI503F 113 11.3 12 40 55 102
PI503A 114 PI503F 114 11.4 12 40 55 102
PI503A 115 PI503F 115 11.5 12 40 55 102
PI503A 116 PI503F 116 11.6 12 40 55 102
PI503A 117 PI503F 117 11.7 12 40 55 102
PI503A 118 PI503F 118 11.8 12 40 55 102
PI503A 119 PI503F 119 11.9 12 40 55 102
PI503A 120 PI503F 120 12.0 12 40 55 102
PI503A 121 PI503F 121 12.1 14 43 60 107
PI503A 122 PI503F 122 12.2 14 43 60 107
PI503A 123 PI503F 123 12.3 14 43 60 107
PI503A 124 PI503F 124 12.4 14 43 60 107
PI503A 125 PI503F 125 12.5 14 43 60 107
PI503A 126 PI503F 126 12.6 14 43 60 107
PI503A 127 PI503F 127 12.7 14 43 60 107
PI503A 128 PI503F 128 12.8 14 43 60 107
PI503A 129 PI503F 129 12.9 14 43 60 107
PI503A 130 PI503F 130 13.0 14 43 60 107
PI503A 131 PI503F 131 13.1 14 43 60 107
PI503A 132 PI503F 132 13.2 14 43 60 107
PI503A 133 PI503F 133 13.3 14 43 60 107
PI503A 134 PI503F 134 13.4 14 43 60 107
PI503A 135 PI503F 135 13.5 14 43 60 107
PI503A 136 PI503F 136 13.6 14 43 60 107
PI503A 137 PI503F 137 13.7 14 43 60 107
PI503A 138 PI503F 138 13.8 14 43 60 107
PI503A 139 PI503F 139 13.9 14 43 60 107
PI503A 140 PI503F 140 14.0 14 43 60 107
PI503A 141 PI503F 141 14.1 16 45 65 115

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI503A 142 PI503F 142 14.2 16 45 65 115
PI503A 143 PI503F 143 14.3 16 45 65 115
PI503A 144 PI503F 144 14.4 16 45 65 115
PI503A 145 PI503F 145 14.5 16 45 65 115
PI503A 146 PI503F 146 14.6 16 45 65 115
PI503A 147 PI503F 147 14.7 16 45 65 115
PI503A 148 PI503F 148 14.8 16 45 65 115
PI503A 149 PI503F 149 14.9 16 45 65 115
PI503A 150 PI503F 150 15.0 16 45 65 115
PI503A 151 PI503F 151 15.1 16 45 65 115
PI503A 152 PI503F 152 15.2 16 45 65 115
PI503A 153 PI503F 153 15.3 16 45 65 115
PI503A 154 PI503F 154 15.4 16 45 65 115
PI503A 155 PI503F 155 15.5 16 45 65 115
PI503A 156 PI503F 156 15.6 16 45 65 115
PI503A 157 PI503F 157 15.7 16 45 65 115
PI503A 158 PI503F 158 15.8 16 45 65 115
PI503A 159 PI503F 159 15.9 16 45 65 115
PI503A 160 PI503F 160 16.0 16 45 65 115
PI503A 161 PI503F 161 16.1 18 51 73 123
PI503A 163 PI503F 163 16.3 18 51 73 123
PI503A 165 PI503F 165 16.5 18 51 73 123
PI503A 170 PI503F 170 17.0 18 51 73 123
PI503A 171 PI503F 171 17.1 18 51 73 123
PI503A 172 PI503F 172 17.2 18 51 73 123
PI503A 175 PI503F 175 17.5 18 51 73 123
PI503A 177 PI503F 177 17.7 18 51 73 123
PI503A 178 PI503F 178 17.8 18 51 73 123
PI503A 180 PI503F 180 18.0 18 51 73 123
PI503A 181 PI503F 181 18.1 20 55 79 131
PI503A 182 PI503F 182 18.2 20 55 79 131
PI503A 185 PI503F 185 18.5 20 55 79 131
PI503A 190 PI503F 190 19.0 20 55 79 131
PI503A 191 PI503F 191 19.1 20 55 79 131
PI503A 195 PI503F 195 19.5 20 55 79 131
PI503A 197 PI503F 197 19.7 20 55 79 131
PI503A 200 PI503F 200 20.0 20 55 79 131

PI503A(F)DIN 6537K型内冷钻头
DIN 6537K TYPE INTERNAL COOLANT DRILL

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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PI505A(F)DIN 6537L型内冷钻头
DIN 6537L TYPE INTERNAL COOLANT DRILL

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI505A 112 PI505F 112 11.2 12 56 71 118
PI505A 113 PI505F 113 11.3 12 56 71 118
PI505A 114 PI505F 114 11.4 12 56 71 118
PI505A 115 PI505F 115 11.5 12 56 71 118
PI505A 116 PI505F 116 11.6 12 56 71 118
PI505A 117 PI505F 117 11.7 12 56 71 118
PI505A 118 PI505F 118 11.8 12 56 71 118
PI505A 119 PI505F 119 11.9 12 56 71 118
PI505A 120 PI505F 120 12.0 12 56 71 118
PI505A 121 PI505F 121 12.1 14 60 77 124
PI505A 122 PI505F 122 12.2 14 60 77 124
PI505A 123 PI505F 123 12.3 14 60 77 124
PI505A 124 PI505F 124 12.4 14 60 77 124
PI505A 125 PI505F 125 12.5 14 60 77 124
PI505A 126 PI505F 126 12.6 14 60 77 124
PI505A 127 PI505F 127 12.7 14 60 77 124
PI505A 128 PI505F 128 12.8 14 60 77 124
PI505A 129 PI505F 129 12.9 14 60 77 124
PI505A 130 PI505F 130 13.0 14 60 77 124
PI505A 131 PI505F 131 13.1 14 60 77 124
PI505A 132 PI505F 132 13.2 14 60 77 124
PI505A 133 PI505F 133 13.3 14 60 77 124
PI505A 134 PI505F 134 13.4 14 60 77 124
PI505A 135 PI505F 135 13.5 14 60 77 124
PI505A 136 PI505F 136 13.6 14 60 77 124
PI505A 137 PI505F 137 13.7 14 60 77 124
PI505A 138 PI505F 138 13.8 14 60 77 124
PI505A 139 PI505F 139 13.9 14 60 77 124
PI505A 140 PI505F 140 14.0 14 60 77 124
PI505A 141 PI505F 141 14.1 16 63 83 133
PI505A 142 PI505F 142 14.2 16 63 83 133
PI505A 143 PI505F 143 14.3 16 63 83 133
PI505A 144 PI505F 144 14.4 16 63 83 133
PI505A 145 PI505F 145 14.5 16 63 83 133
PI505A 146 PI505F 146 14.6 16 63 83 133
PI505A 147 PI505F 147 14.7 16 63 83 133
PI505A 148 PI505F 148 14.8 16 63 83 133
PI505A 149 PI505F 149 14.9 16 63 83 133
PI505A 150 PI505F 150 15.0 16 63 83 133
PI505A 151 PI505F 151 15.1 16 63 83 133
PI505A 152 PI505F 152 15.2 16 63 83 133
PI505A 153 PI505F 153 15.3 16 63 83 133

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI505A 154 PI505F 154 15.4 16 63 83 133
PI505A 155 PI505F 155 15.5 16 63 83 133
PI505A 156 PI505F 156 15.6 16 63 83 133
PI505A 157 PI505F 157 15.7 16 63 83 133
PI505A 158 PI505F 158 15.8 16 63 83 133
PI505A 159 PI505F 159 15.9 16 63 83 133
PI505A 160 PI505F 160 16.0 16 63 83 133
PI505A 161 PI505F 161 16.1 18 71 93 143
PI505A 163 PI505F 163 16.3 18 71 93 143
PI505A 165 PI505F 165 16.5 18 71 93 143
PI505A 170 PI505F 170 17.0 18 71 93 143
PI505A 171 PI505F 171 17.1 18 71 93 143
PI505A 172 PI505F 172 17.2 18 71 93 143
PI505A 175 PI505F 175 17.5 18 71 93 143
PI505A 177 PI505F 177 17.7 18 71 93 143
PI505A 178 PI505F 178 17.8 18 71 93 143
PI505A 180 PI505F 180 18.0 18 71 93 143
PI505A 181 PI505F 181 18.1 20 77 101 153
PI505A 182 PI505F 182 18.2 20 77 101 153
PI505A 185 PI505F 185 18.5 20 77 101 153
PI505A 190 PI505F 190 19.0 20 77 101 153
PI505A 191 PI505F 191 19.1 20 77 101 153
PI505A 195 PI505F 195 19.5 20 77 101 153
PI505A 197 PI505F 197 19.7 20 77 101 153
PI505A 200 PI505F 200 20.0 20 77 101 153

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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SSD

整体螺旋钻头-标准型
SOLID SPIRAL DRILL - REGULAR SSD

产品编码
D L1 L2 

直径 刃长 全长

SSD 082 8.2 50 85
SSD 083 8.3 50 85
SSD 084 8.4 50 85
SSD 085 8.5 50 85
SSD 086 8.6 50 95
SSD 087 8.7 50 95
SSD 088 8.8 50 95
SSD 089 8.9 50 95
SSD 090 9.0 50 95
SSD 091 9.1 50 95
SSD 092 9.2 50 95
SSD 093 9.3 50 95
SSD 094 9.4 50 95
SSD 095 9.5 50 95
SSD 096 9.6 50 95
SSD 097 9.7 50 95
SSD 098 9.8 50 95
SSD 099 9.9 55 100
SSD 100 10.0 55 100
SSD 101 10.1 55 115
SSD 102 10.2 55 115
SSD 103 10.3 55 115
SSD 104 10.4 55 115
SSD 105 10.5 55 115
SSD 106 10.6 60 115
SSD 107 10.7 60 115
SSD 108 10.8 60 115
SSD 109 10.9 60 115
SSD 110 11.0 60 115
SSD 111 11.1 65 120
SSD 112 11.2 65 120
SSD 113 11.3 65 120
SSD 115 11.5 65 120
SSD 118 11.8 65 120
SSD 119 11.9 65 120
SSD 120 12.0 65 120
SSD 124 12.4 70 125
SSD 125 12.5 70 125
SSD 130 13.0 75 130

产品编码
D L1 L2 

直径 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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SS
D

整体螺旋钻头-加长型
SOLID SPIRAL DRILL - LONGSSTD

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SSTD 073 7.3 45 80 7.3
SSTD 074 7.4 45 80 7.4
SSTD 075 7.5 45 80 7.5
SSTD 076 7.6 50 85 7.6
SSTD 077 7.7 50 85 7.7
SSTD 078 7.8 50 85 7.8
SSTD 079 7.9 50 85 7.9
SSTD 080 8.0 50 85 8.0
SSTD 081 8.1 50 85 8.1
SSTD 082 8.2 50 85 8.2
SSTD 083 8.3 50 85 8.3
SSTD 084 8.4 50 85 8.4
SSTD 085 8.5 50 85 8.5
SSTD 086 8.6 50 95 8.6
SSTD 087 8.7 50 95 8.7
SSTD 088 8.8 50 95 8.8
SSTD 089 8.9 50 95 8.9
SSTD 090 9.0 50 95 9.0
SSTD 091 9.1 50 95 9.1
SSTD 092 9.2 50 95 9.2
SSTD 093 9.3 50 95 9.3
SSTD 094 9.4 50 95 9.4
SSTD 095 9.5 50 95 9.5
SSTD 096 9.6 50 95 9.6
SSTD 097 9.7 50 95 9.7
SSTD 098 9.8 50 95 9.8
SSTD 099 9.9 55 100 9.9
SSTD 100 10.0 55 100 10.0
SSTD 101 10.1 55 115 10.1
SSTD 102 10.2 55 115 10.2
SSTD 103 10.3 55 115 10.3
SSTD 104 10.4 55 115 10.4
SSTD 105 10.5 55 115 10.5
SSTD 106 10.6 60 115 10.6
SSTD 107 10.7 60 115 10.7
SSTD 108 10.8 60 115 10.8
SSTD 109 10.9 60 115 10.9
SSTD 110 11.0 60 115 11.0
SSTD 111 11.1 65 120 11.1
SSTD 112 11.2 65 120 11.2
SSTD 113 11.3 65 120 11.3
SSTD 115 11.5 65 120 11.5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SSTD 118 11.8 65 120 11.8
SSTD 119 11.9 65 120 11.9
SSTD 120 12.0 65 120 12.0
SSTD 124 12.4 70 125 12.4
SSTD 125 12.5 70 125 12.5
SSTD 130 13.0 75 130 13.0

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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SS
D

5xD 铝加工用钻头
5XD LENGTH DRILL FOR ALUMIUMAPF505

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

英制 分数 mm 刃长 全长 柄径

APF505 11907 0.4688 15/32 “ 11.907 2-7/8 4-3/4 12
APF505 120 0.4724 - 12 73 120 12
APF505 12303 0.4844 31/64 “ 12.303 3" 5-5/16 13
APF505 125 0.4921 - 12.5 75 135 13
APF505 127 0.5000 1/2 “ 12.7 3-1/16 5-3/8 13
APF505 130 0.5118 - 13 78 136 13
APF505 13096 0.5156 33/64 “ 13.096 3-1/8 5-3/8 14
APF505 13492 0.5312 17/32 “ 13.492 3-5/16 5-11/16 14
APF505 13891 0.5469 35/64 “ 13.891 3-3/8 5-13/16 14
APF505 140 0.5512 - 14 86 148 14
APF505 14287 0.5625 9/16 “ 14.287 3-1/2 5-15/16 15
APF505 14683 0.5781 37/64 “ 14.683 3-1/2 6" 15
APF505 150 0.5906 - 15 90 152 15
APF505 15082 0.5938 19/32 “ 15.082 3-9/16 6" 16
APF505 15478 0.6094 39/64 “ 15.478 3-11/16 6-3/16 16
APF505 15875 0.6250 5/8 “ 15.875 3-3/4 6-5/16 16
APF505 160 0.6299 - 16 95 160 16

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

英制 分数 mm 刃长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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推荐切削条件

[ 钻头要素 ]

螺旋槽

刃带宽

横
刃

斜
角

槽
宽

横刃

间隙位

留隙直径横刃宽

修磨横刃

铅芯

修磨横刃

刃
径

切削部分 顶角

导向部分

螺旋角
副切削刃

前刀面

槽长

全长度

柄长

[ HPI503, 505, 508 系列 ] 

被加工材料 非合金钢 合金钢 灰铸铁 工具钢

强度 ＜700N/mm2 ＜1000N/mm2 ＜HB240, GG25 ＜HB300, GG40

直径(mm) RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

1.0 16,250 0.05 14,800 0.05 26,600 0.05 17,300 0.05

2.0 16,250 0.07 14,800 0.07 26,600 0.07 17,300 0.07

3.0 16,000 0.16 14,500 0.16 26,000 0.16 17,000 0.16

4.0 12,000 0.17 11,000 0.17 20,000 0.17 13,000 0.17

5.0 9,550 0.18 8,600 0.18 16,000 0.18 10,000 0.18

6.0 8,000 0.20 7,200 0.20 13,000 0.20 8,500 0.20

7.0 6,800 0.22 6,100 0.22 11,500 0.22 7,300 0.22

8.0 6,000 0.24 5,400 0.24 9,900 0.24 6,400 0.24

9.0 5,300 0.27 4,800 0.27 8,800 0.27 5,700 0.27

10.0 4,800 0.30 4,300 0.30 8,000 0.30 5,100 0.30

12.0 4,000 0.33 3,600 0.33 6,600 0.33 4,250 0.33

14.0 3,400 0.36 3,050 0.36 5,700 0.36 3,650 0.36

16.0 3,000 0.39 2,700 0.39 5,000 0.39 3,200 0.39

18.0 2,650 0.42 2,400 0.42 4,400 0.42 2,850 0.42

20.0 2,400 0.45 2,150 0.45 4,000 0.45 2,550 0.45

[ PDS, PDM 系列 ]    ► Power Drill

被加工材料 低碳钢
合金钢, 碳钢

合金钢
锻造钢 高淬钢 不锈钢 球墨铸铁 铸铁

硬度 ≤HRc25 HRc25 ~ HRc35 HRc35 ~ HRc45

TYPE Dia. COD vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

SOLID
TYPE

ø3~5 PDS030~050 40~70 0.15~0.25 35~55 0.10~0.20 15~25 0.05~0.15 15~25 0.05~0.15 35~70 0.15~0.25 45~75 0.15~0.30

ø5~8 PDS051~080 50~75 0.20~0.30 45~60 0.15~0.25 15~30 0.10~0.20 15~30 0.10~0.20 45~75 0.20~0.35 55~85 0.20~0.40

ø8~10 PDS081~100 50~75 0.25~0.35 45~60 0.15~0.30 20~35 0.10~0.20 15~30 0.10~0.20 45~75 0.25~0.40 55~85 0.20~0.40

ø10~12 PDS101~120 50~75 0.25~0.35 45~60 0.15~0.30 20~35 0.10~0.25 15~30 0.10~0.25 45~75 0.25~0.40 55~85 0.20~0.45

ø12~14 PDS121~140 55~80 0.25~0.40 50~70 0.20~0.35 20~35 0.10~0.25 15~30 0.10~0.25 50~80 0.25~0.45 60~90 0.25~0.50

ø14~20 PDS141~200 55~80 0.30~0.45 50~70 0.20~0.35 20~35 0.10~0.30 15~30 0.10~0.25 50~80 0.25~0.50 60~100 0.25~0.55





142

推荐切削条件

[ SF510, SF520 系列 ]

1. 在3xD和5xD之间的导向钻孔孔径应设定为直径

+0.1mm

2. 对于在导向钻孔后的主钻孔，应保持低转速（如

RPM300转、400mm/分钟进给）

3. 在导向钻孔阶段结束时，将进给降为零，并根据下

面表中的推荐切削参数提高转速（参见下表）

4. 然后，无须步进方式下提高进给，直接进行主钻孔

5. 当从导向钻孔起点开钻出来后，转速应调为300转，

进给调为1000mm/分钟

6. 当导向钻孔钻完出来后，进给应降低50%

被加工材料 碳钢，合金钢
~1060 N/mm2

铸铁
250~350 N/mm2

球墨铸铁
400~500 N/mm2

钻孔速度 63~125 m/min 63~125 m/min 60~80 m/min

钻头直径 RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

3 7,500 0.06 ~ 0.12 7,500 0.06 ~ 0.12 7,500 0.06 ~ 0.12

4 6,400 0.08 ~ 0.16 6,400 0.08 ~ 0.16 5,600 0.08 ~ 0.16

5 5,800 0.10 ~ 0.20 5,800 0.10 ~ 0.20 4,500 0.10 ~ 0.20

6 4,800 0.12 ~ 0.24 4,800 0.12 ~ 0.24 3,800 0.12 ~ 0.24

8 3,600 0.16 ~ 0.28 3,600 0.16 ~ 0.28 2,800 0.16 ~ 0.28

10 2,900 0.20 ~ 0.35 2,900 0.20 ~ 0.35 2,300 0.20 ~ 0.35

12 2,900 0.24 ~ 0.42 2,400 0.24 ~ 0.42 1,900 0.24 ~ 0.42

14 2,050 0.28 ~ 0.46 2,050 0.28 ~ 0.46 1,600 0.28 ~ 0.46

N =  (R.P.M)

S =  (mm/rev)
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推荐切削条件

[ APF505 系列 ]
► 公制

加工材料 铝合金 生铝 镁  镀铜 钛

类型 6061 380 6AI-4V

vc 140~200 90~150 75~150 75~120 30~90
加工直径 Feed (mm/rev)

4 0.15~0.20 0.11~0.23 0.11~0.23 0.08~0.18 0.08~0.18

6 0.19~0.38 0.15~0.30 0.15~0.30 0.15~0.23 0.15~0.23

8 0.27~0.45 0.23~0.38 0.23~0.38 0.15~0.23 0.15~0.23

10 0.34~0.53 0.23~0.45 0.23~0.45 0.15~0.30 0.15~0.30

12 0.45~0.60 0.27~0.53 0.27~0.53 0.23~0.38 0.23~0.38

16 0.49~0.75 0.30~0.60 0.30~0.60 0.21~0.45 0.21~0.45

[ NDPR/NDPL 系列 ]

中碳钢
(C ≤ 0.45%)

高碳钢
(C > 0.45%)

合金钢
(~ HB180)

合金钢
(~ HB280)

高质合金钢

不锈钢 灰铸铁，球墨铸铁

Ferritic Martensitic Ferritic Perlite

DIA vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev)

1 80 0.02~0.04 80 0.02~0.04 80 0.02~0.04 60 0.02~0.04 55 0.02~0.04 45 0.02~0.04 35 0.02~0.04 80 0.03~0.05 60 0.02~0.04

2 80 0.04~0.06 80 0.04~0.06 80 0.04~0.06 60 0.04~0.06 55 0.04~0.06 45 0.02~0.04 35 0.02~0.04 80 0.05~0.07 60 0.04~0.06

3 80 0.04~0.10 80 0.04~0.10 80 0.04~0.10 60 0.04~0.10 55 0.04~0.10 45 0.03~0.05 35 0.03~0.05 80 0.06~0.12 60 0.04~0.10

4 80 0.06~0.12 80 0.06~0.12 80 0.06~0.12 60 0.06~0.12 55 0.06~0.12 45 0.05~0.09 35 0.05~0.09 80 0.08~0.14 60 0.06~0.12

5 80 0.12~0.18 80 0.12~0.18 80 0.12~0.18 60 0.12~0.18 55 0.12~0.18 45 0.07~0.11 35 0.07~0.11 80 0.14~0.20 60 0.12~0.18

6 80 0.14~0.20 80 0.14~0.20 80 0.14~0.20 60 0.14~0.20 55 0.14~0.20 45 0.09~0.13 35 0.09~0.13 80 0.16~0.22 60 0.14~0.20

8 80 0.16~0.22 80 0.16~0.22 80 0.16~0.22 60 0.16~0.22 55 0.16~0.22 45 0.09~0.13 35 0.09~0.13 80 0.18~0.24 60 0.16~0.22

10 80 0.20~0.26 80 0.20~0.26 80 0.20~0.26 60 0.20~0.26 55 0.20~0.26 45 0.10~0.15 35 0.10~0.15 80 0.22~0.28 60 0.20~0.26

12 80 0.18~0.28 80 0.18~0.28 80 0.18~0.28 60 0.18~0.28 55 0.18~0.28 45 0.11~0.16 35 0.11~0.16 80 0.20~0.30 60 0.18~0.28

14 80 0.20~0.30 80 0.20~0.30 80 0.20~0.30 60 0.20~0.30 55 0.20~0.30 45 0.12~0.17 35 0.12~0.17 80 0.22~0.32 60 0.20~0.30

16 80 0.22~0.32 80 0.22~0.32 80 0.22~0.32 60 0.22~0.32 55 0.22~0.32 45 0.13~0.18 35 0.13~0.18 80 0.24~0.34 60 0.22~0.32

18 80 0.26~0.36 80 0.26~0.36 80 0.26~0.36 60 0.26~0.36 55 0.26~0.36 45 0.14~0.19 35 0.14~0.19 80 0.28~0.38 60 0.26~0.36

20 80 0.28~0.38 80 0.28~0.38 80 0.28~0.38 60 0.28~0.38 55 0.28~0.38 45 0.15~0.20 35 0.15~0.20 80 0.30~0.40 60 0.28~0.38

Vc  M/min

f  mm/rev.
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[ 钻头切削条件 ]

 被加工材料

切削条件

直径(Ø)

碳钢
(S45C, S50C)

合金钢
(SCN, SNC, SNCM)

碳素钢, 工具钢
(SKD11)

铸铁
(FC25)

铸铝合金
(AC4A, ADC)

vc
22-30mm/min

vc
20-25mm/min

vc
8-12mm/min

vc
32-40mm/min

vc
63-100min

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

1 8,000 0.03-0.05 7,000 0.03-0.05 3,200 0.03-0.05 11,500 0.04-0.06 20,000 0.06-0.09

2 4,000 0.06-0.09 3,500 0.06-0.09 1,600 0.06-0.09 5,700 0.08-0.11 10,000 0.12-0.18

3 2,800 0.10-0.13 2,400 0.10-0.13 1,060 0.10-0.13 3,850 0.11-0.16 10,000 0.20-0.28

4 2,100 0.11-0.15 1,800 0.11-0.15 800 0.11-0.15 2,900 0.13-0.19 7,500 0.24-0.34

5 1,600 0.12-0.18 1,400 0.12-0.18 630 0.12-0.18 2,260 0.16-0.22 6,300 0.28-0.40

6 1,320 0.13-0.19 1,180 0.13-0.19 530 0.13-0.19 1,900 0.19-0.26 5,000 0.34-0.48

8 1,000 0.17-0.24 900 0.17-0.24 400 0.17-0.24 1,400 0.21-0.30 4,000 0.38-0.53

10 800 0.20-0.28 710 0.20-0.28 320 0.20-0.28 1,120 0.25-0.36 3,150 0.45-0.63

12 670 0.24-0.34 600 0.24-0.34 270 0.24-0.34 950 0.30-0.42 2,650 0.53-0.75

13 610 0.26-0.36 540 0.26-0.36 240 0.26-0.36 880 0.33-0.44 2,400 0.56-0.79

14 570 0.28-0.39 500 0.28-0.39 230 0.28-0.39 820 0.31-0.42 2,250 0.57-0.81

16 500 0.30-0.43 440 0.30-0.43 200 0.30-0.43 720 0.34-0.46 1,950 0.61-0.85

18 440 0.34-0.49 390 0.34-0.49 180 0.34-0.49 640 0.36-0.50 1,750 0.63-0.90

20 400 0.36-0.50 350 0.36-0.50 160 0.36-0.50 570 0.40-0.56 1,550 0.68-0.98

22 360 0.40-0.55 320 0.40-0.55 150 0.40-0.55 520 0.42-0.59 1,400 0.73-1,06

24 330 0.41-0.60 290 0.41-0.60 135 0.41-0.60 480 0.46-0.65 1,300 0.77-1.13

26 310 0.42-0.65 270 0.42-0.65 120 0.42-0.65 440 0.47-0.68 1,200 0.81-1.20

28 290 0.45-0.70 250 0.45-0.70 110 0.45-0.70 410 0.50-0.73 1,100 0.84-1.26

30 270 0.48-0.75 230 0.48-0.75 105 0.48-0.75 380 0.54-0.78 1,000 0.87-1.32

32 250 0.51-0.80 220 0.51-0.80 100 0.51-0.80 360 0.58-0.83 950 0.90-1.38
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[ 修光钻在加工中存在的问题与对策 ]

出现问题 原因 对策

扩孔

增加抛光效果

ㆍ减小倒角

ㆍ增大刃带宽度

ㆍ减小锥度

ㆍ研磨2段倒角

ㆍ检查铰刀直径是否合适

抑制积屑瘤的产生

ㆍ减少刃带宽度

ㆍ研磨2段倒角

ㆍ改变工件的热处理条件以改变结构

ㆍ增加切削速度降低进给速度

ㆍ增加冷却液喷射

减少切削力的不平衡

ㆍ使切削刃的差异在5/1000之内

ㆍ提高切削速度

ㆍ减少主轴与基础孔中心误差

ㆍ根据磨损情况进行更换

ㆍ更换非水溶性切削液

缩孔 Finish 效果减少

ㆍ增加切削刃的后角

ㆍ减少刃带宽度

ㆍ增大锥度

ㆍ增加切削速度

圆度差 减少震颤

ㆍ增加机械刚性

ㆍ减少套筒公差

ㆍ更换左旋铰刀

ㆍ增大刃带宽度

ㆍ增大锥度

ㆍ降低切削速度

ㆍ增大进给

光洁度差

增加抛光效果

ㆍ更换左旋铰刀

ㆍ倒角减小角度

ㆍ研磨2段倒角

消除积屑瘤

ㆍ增加前角

ㆍ增加切削速度

ㆍ降低进给

消除震动

ㆍ使切削刃的差异在5/1000之内

ㆍ增加切削速度

ㆍ减少主轴与基础孔中心误差

ㆍ更换非水溶性切削液

去除切屑干涉
ㆍ更换钻头螺旋槽种类

ㆍ增加槽深
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中
心
钻

FINE 
GRAIN

15
HELIX

产品编码
D L1 L2 D2  θ

最小底孔径
外径 刃长 全长 柄径 顶角

LDF0360W 3 9 50 3 60˚ 1.5
LDF0390W 3 9 50 3 90˚ 1.2
LDF0460W 4 10 50 4 60˚ 1.7
LDF0490W 4 10 50 4 90˚ 1.3
LDF0560W 5 12 50 5 60˚ 1.9
LDF0590W 5 12 50 5 90˚ 1.5
LDF0660W 6 13 60 6 60˚ 1.9
LDF0690W 6 13 60 6 90˚ 1.5
LDF0860W 8 23 70 8 60˚ 1.9
LDF0890W 8 23 70 8 90˚ 1.6
LDF1060W 10 24 80 10 60˚ 2.1
LDF1090W 10 24 80 10 90˚ 2.1
LDF1260W 12 28 80 12 60˚ 2.1
LDF1290W 12 28 80 12 90˚ 2.1

FINE 
GRAIN

90°60°

LDF NC定心钻-多功能型
NC SPOTTING DRILL -MULTY TYPE

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- 适合定心加工，可提高加工孔的定位精度和倒角加工
- 中心部进行双倒角设计将减少刃部崩刃

※最小底孔径表示用于倒角的底孔最小值

L1
L2

D D
2

90°

90
°/
60
°

■ 公差

外径 (D) 柄径

全规格 0.01mm h6
20
HELIX
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160

中
心
钻

产品编码
D1 θ L1 L2 D2 Z 

外径 顶角 刃长 全长 柄径 刃数

CFT0660 6 60˚ 5.1 50 6 3
CFT0690 6 90˚ 3 50 6 3
CFT0860 8 60˚ 6.9 60 8 3
CFT0890 8 90˚ 4 60 8 3
CFT1060 10 60˚ 8.6 70 10 4
CFT1090 10 90˚ 5 70 10 4
CFT1260 12 60˚ 10.3 75 12 4
CFT1290 12 90˚ 6 75 12 4

FINE 
GRAIN

0
HELIX

CFT 倒角刀
CHAMFER TOOL

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- TiAlN 涂层具有优秀的耐磨性
- 直柄多刃型刀具可增加刚性及工件表面光洁度
- 适合工件边缘倒角及倒角加工
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D
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°
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3~4

■ 公差

外径 (D) 柄径

全规格 +0.01mm h6
90°60°
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铰
刀

产品编码
D L1 L2 L3 D2 Z 

外径 刃长 全长 有效长 柄径 刃数

HRS0198W 1.98 12 50 22 4 4
HRS0199W 1.99 12 50 22 4 4
HRS0200W 2 12 50 22 4 4
HRS0201W 2.01 12 50 22 4 4
HRS0202W 2.02 12 50 22 4 4
HRS0203W 2.03 12 50 22 4 4
HRS0248W 2.48 16 60 26 4 4
HRS0249W 2.49 16 60 26 4 4
HRS0250W 2.5 16 60 26 4 4
HRS0251W 2.51 16 60 26 4 4
HRS0252W 2.52 16 60 26 4 4
HRS0253W 2.53 16 60 26 4 4
HRS0297W 2.97 18 65 30 4 6
HRS0298W 2.98 18 65 30 4 6
HRS0299W 2.99 18 65 30 4 6
HRS0300W 3 18 65 30 4 6
HRS0301W 3.01 18 65 30 4 6
HRS0302W 3.02 18 65 30 4 6
HRS0303W 3.03 18 65 30 4 6
HRS0350W 3.5 20 75 35 4 6
HRS0397W 3.97 20 75 35 4 6
HRS0398W 3.98 20 75 35 4 6
HRS0399W 3.99 20 75 35 4 6
HRS0400W 4 20 75 35 4 6
HRS0401W 4.01 20 75 35 4 6
HRS0402W 4.02 20 75 35 4 6
HRS0403W 4.03 20 75 35 4 6
HRS0450W 4.5 25 80 40 6 6
HRS0497W 4.97 25 80 40 6 6
HRS0498W 4.98 25 80 40 6 6
HRS0499W 4.99 25 80 40 6 6
HRS0500W 5 25 80 40 6 6
HRS0501W 5.01 25 80 40 6 6
HRS0502W 5.02 25 80 40 6 6
HRS0503W 5.03 25 80 40 6 6
HRS0550W 5.5 25 80 45 6 6
HRS0597W 5.97 25 80 45 6 6
HRS0598W 5.98 25 80 45 6 6

产品编码
D L1 L2 L3 D2 Z 

外径 刃长 全长 有效长 柄径 刃数

HRS0599W 5.99 25 80 45 6 6
HRS0600W 6 25 80 45 6 6
HRS0601W 6.01 25 80 45 6 6
HRS0602W 6.02 25 80 45 6 6
HRS0603W 6.03 25 80 45 6 6
HRS0650W 6.5 30 100 60 8 6
HRS0700W 7 30 100 60 8 6
HRS0750W 7.5 33 100 65 8 6
HRS0797W 7.97 33 100 65 8 6
HRS0798W 7.98 33 100 65 8 6
HRS0799W 7.99 33 100 65 8 6
HRS0800W 8 33 100 65 8 6
HRS0801W 8.01 33 100 65 8 6
HRS0802W 8.02 33 100 65 8 6
HRS0803W 8.03 33 100 65 8 6
HRS0850W 8.5 35 110 70 10 6
HRS0900W 9 35 110 70 10 6
HRS0997W 9.97 35 110 70 10 6
HRS0998W 9.98 35 110 70 10 6
HRS0999W 9.99 35 110 70 10 6
HRS1000W 10 35 110 70 10 6
HRS1001W 10.01 35 110 70 10 6
HRS1002W 10.02 35 110 70 10 6
HRS1003W 10.03 35 110 70 10 6
HRS1004W 10.04 35 110 70 10 6
HRS1005W 10.05 35 110 70 10 6
HRS1100W 11 40 120 80 12 6
HRS1197W 11.97 40 120 80 12 6
HRS1198W 11.98 40 120 80 12 6
HRS1199W 11.99 40 120 80 12 6
HRS1200W 12 40 120 80 12 6
HRS1201W 12.01 40 120 80 12 6
HRS1202W 12.02 40 120 80 12 6
HRS1203W 12.03 40 120 80 12 6
HRS1204W 12.04 40 120 80 12 6
HRS1205W 12.05 40 120 80 12 6

颈式螺旋槽型铰刀
HELICAL FLUTE NECK TYPE REAMER HRS

WC 4&6

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- 颈部左螺旋型铰刀
- 适合通孔加工，切削刃部增加了排屑槽，强化了切削
性能及排屑性能
- 配置各种规格，满足客户需要的精密公差加工范围

D D
2

L1
L3

45°

L2

D D
2

L1
L3

45°

L2

■ 公差

外径(D) 柄径
~ Ø5.03 0 ~ +0.004mm

h6
Ø5.5 ~ 12.05 0 ~ +0.005mm

p.173

切削条件 未涂层  7
HELIX
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[ LDS 系列 ] 

[ CDS 系列 ] 

被加工材料 S15C ·SS400
~500N/mm2 S45C SCM440 SKD61

28HRc
SKD61
34HRc FC250 AC4D

vc 63~80m/min 40~63m/min 32~50m/min 20~28m/min 16~22m/min 63~100m/min 80~160m/min

外径(mm) RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

3 7,500 0.04~0.08 5,500 0.04~0.08 4,500 0.04~0.08 2,500 0.04~0.08 1,500 0.04~0.08 8,000 0.05~0.09 12,000 0.10~0.22

4 5,700 0.05~0.10 4,100 0.05~0.10 3,300 0.05~0.10 1,900 0.05~0.10 1,100 0.05~0.1 6,500 0.07~0.12 9,500 0.12~0.25

6 3,800 0.06~0.12 2,700 0.06~0.12 2,300 0.06~0.12 1,250 0.06~0.12 750 0.06~0.12 4,300 0.12~0.18 6,400 0.14~0.28

8 2,800 0.08~0.15 2,000 0.08~0.15 1,700 0.08~0.15 950 0.08~0.15 550 0.08~0.15 3,200 0.13~0.20 4,800 0.18~0.32

10 2,300 0.10~0.18 1,700 0.10~0.18 1,400 0.10~0.18 750 0.10~0.18 450 0.1~0.18 2,600 0.17~0.25 3,800 0.22~0.36

12 1,900 0.12~0.21 1,400 0.12~0.21 1,200 0.12~0.21 650 0.12~0.21 370 0.12~0.21 2,200 0.21~0.30 3,200 0.25~0.40

16 1,400 0.16~0.28 1,000 0.16~0.28 900 0.16~0.28 500 0.16~0.28 280 0.16~0.28 1,600 0.24~0.32 2,400 0.32~0.48

20 1,150 0.20~0.34 820 0.20~0.34 700 0.20~0.34 400 0.20~0.34 220 0.2~0.34 1,300 0.26~0.40 1,900 0.40~0.60

25 900 0.25~0.45 650 0.25~0.45 560 0.25~0.45 300 0.25~0.45 180 0.25~0.45 1,000 0.30~0.50 1,500 0.50~0.75

被加工材料 模具钢 合金钢 不锈钢

强度 ＜700N/mm2 ~HRc23 ~HRc32
vc 30~50 m/min 30~50 m/min 20~40 m/min 15~25 m/min

外径(mm) Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

1.0 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03

2.0 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035

3.0 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05

4.0 0.02~0.06 0.02~0.06 0.02~0.06 0.02~0.06

5.0 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07

6.0 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07





推荐切削条件

170

[ CRC 系列 ] 

被加工材料
碳钢

S54C ~ S55C
合金钢, 工具钢
SKD / SUS / SCM

热处理钢
NAK / HPM

硬度 HRc35~ HRc45
外径(mm) RPM Feed RPM Feed RPM Feed

1.9 3,200 60 2,300 50 2,500 40

2.9 2,500 60 1,800 50 1,800 40

3.9 1,850 60 1,400 50 1,400 40

4.9 1,600 60 1,100 50 1,200 40

5.9 1,400 60 900 50 1,000 40

[ 硬质合金铰刀推荐切削条件 ]

被加工材料
外径(mm)

切削条件

材料 拉伸强度(Kg/mm2) 硬度(HB) vc (m/min) Feed (mm/rev)

碳钢
合金钢

~ 100
~10

10~25
25~40

8 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

100 ~ 140
~10

10~25
25~40

6 ~ 10
0.12 ~ 0.20
0.15 ~ 0.30
0.20 ~ 0.40

铸钢

40 ~ 50
~10

10~25
25~40

8 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

50 ~ 70
~10

10~25
25~40

6 ~ 10
0.12 ~ 0.20
0.15 ~ 0.30
0.20 ~ 0.40

铸铁

~ 200
~10

10~25
25~40

8 ~ 15
0.20 ~ 0.30
0.30 ~ 0.50
0.40 ~ 0.70

200 ~
~10

10~25
25~40

6 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

铝合金
~10 15 ~ 25 0.20 ~ 0.30

0.30 ~ 0.50
0.40 ~ 0.70

10~25
25~40

20 ~30
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[ 铰刀问题 ]

问题 方案 对策

孔大了

提高抛光效果

ㆍ减少倒角角度                   ㆍ增加刃带宽

ㆍ减少倒锥减少倒锥            ㆍ磨制双刃型刀刃

ㆍ使用S.Cl型切削油             ㆍ检查铰刀直径

抑制切屑瘤的发生

ㆍ增加刃带宽                      ㆍ磨制双刃型刀刃

ㆍ改变热处理条件以改变工件晶象

ㆍ增加切削油供应

ㆍ增加切削速度和降低进给速度

降低切削力不平衡 ㆍ切削刃应有少于0.005mm的误差

孔小了 降低加工效果
ㆍ增加切削刃的余隙角  ㆍ增加刃带宽

ㆍ增加切削速度

圆度差 减少抖动

ㆍ增加机械强度      ㆍ减少配合公差

ㆍ改用左螺旋铰刀  ㆍ增加刃带宽

ㆍ增加倒锥              ㆍ减小切削速度

ㆍ增加进给速度

表面粗糙度差

增加抛光
ㆍ使用左螺旋铰刀                           ㆍ减少倒角角度

ㆍ磨制双刃型刀刃

移除积屑
ㆍ增加前角               ㆍ增加切削速度

ㆍ减少进给速度

移除抖动

ㆍ切削刃应有少于0.005mm的误差

ㆍ增加切削速度

ㆍ使主轴中心与公称圆中心对齐

ㆍ改水溶性切削油到非水溶性的

移除铁屑干扰
ㆍ改变槽型

ㆍ增加槽深度
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[ 铰刀使用中的问题与对策 ]

问题 方案 对策

表面粗糙度差
切削条件不当
切削速度过大
进给速度过大

ㆍ降低切削速度

ㆍ降低进给速度

表面粗糙度差

扩大量过大

圆度不良

钻孔弯曲

机械问题
机械精度不良
工件夹持刚性不足
刀柄选择不当

ㆍ校正主轴，衬套间隙以及主轴和衬套元件的振动

ㆍ增加夹持刚性

ㆍ没有导向套筒的情况下避免使用快速转换杆

刀具问题
切削刃震动
对刀精度差
刀具悬深过大
刀具刚性不足

ㆍ改善震动

ㆍ再研磨时将损坏部分全部去掉

ㆍ对刀时降低刀具跳动

ㆍ悬深最小化

ㆍ更换刚性较好的刀具

切削液问题
切削液选择不当
由于乳液的劣化和衰减而导致的性能劣化
切削液供给量不足

ㆍ降低稀释倍数（密度：10-20倍）

ㆍ使用高度润滑的切削液

ㆍ更换新的切削液

ㆍ防腐败及去除切屑对切削液的影响

ㆍ增大切削液供给量 同时喷射到有效切削刃

工件问题
偏心
斜坡加工

ㆍ增大顶角

ㆍ减小顶角

ㆍ降低进给

破损

加工参数不当
进给过大造成破损
进给过大造成挤屑
转数过快导致切削液渗透不足

ㆍ降低进给量

ㆍ降低转数

ㆍ形状：外周切屑阻塞

再研磨问题
ㆍ精确的刃线研磨

ㆍ再研磨时将损坏部分全部去掉

机械问题
ㆍ电气系统维修

ㆍ改善工件装夹方法

切削液问题 ㆍ更换切削液















DRILL 
SERIES NDP...

82 WIDIN NEW PRODUCT

主标志以螺旋形符号叠加设计，简单明确的概括出钻头的形象，而韩文名称也利用厚厚的有棱角的衬线体来表达，

 强调出产品的主要特征。符号的形状概括简练以及利用蓝色的渐变色彩充分显示了新品的可靠性，从而更明确地确立品牌形象。

NDP产品标志颜色使用

BI 系统符号

BI 系统颜色

#90bdf4   |  R144 G189 B244  |  c 47 M20 Y0 K0
PANTONE 278 C

#f f c01f  |  R255 G192 B31  |  c 3 M32 Y86 K0
PANTONE 1235 C

#195c9e |  R25 G92 B158  |  c 89 M66 Y18 K0
PANTONE 2133 C

#009fe8  |  R0 G159 B232  |  c 75 M26 Y0 K0
PANTONE 298 C

#009fe8  |  R0 G159 B232  |  c 75 M26 Y0 K0
PANTONE 298 C

#363542  |  R54 G53 B66  |  c 82 M78 Y62 K36
PANTONE 2766 C

#363542  |  R54 G53 B66  |  c 82 M78 Y62 K36
PANTONE 2766 C

#656464 |  R101 G100 B100  |  c 68 M60 Y57 K7
PANTONE 417 C

主要颜色

辅助色





84

产品编码 外观 分类 英制&公制 页码

NDPR 标准型 / 外部冷却型 公制 86

NDPL 加长型 / 外部冷却型 公制 88

NDPG 普通加工用 / 外部冷却型 公制 90

CTS 平头钻 公制 98

DRILL SERIES
高速加工用 强力钻系列
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强力钻系列 POWER DRILL

产品特征 

· 使用了高韧性微粒母材，在通用加工中具有稳定的加工性能

· 适用了TiAlN涂层，提高了耐磨性，确保钻头韧性

· 采用了内冷系统，在加工时减少切削摩擦热，耐粘连性较为优秀的产品系列

POWER DRILL 其他公司

加工
3,200个孔 

切屑优秀 产生长切屑

被加工件材料 : SCM440

加工速度：

 Vc : 80m/min / fn = 0.1mm/rev / Ap = 18mm /盲孔加工/ 外部冷却

 使用钻头 : PDS060-

性能评价

产品说明
· 适合 合金钢，碳钢，铸铁，软钢的一般加工(推荐: ~HRc35)

·全新NDPG产品可高效适用于多种被加工件加工

· 具有出色的排屑性能提高了生产效率，具有优秀的性价比

·各种规格的库存，以满足客户需求

编码系统
PD MI 5 05 100

分类 形状 等级 钻孔深度 直径

PD : Power Drill S : Stub Length 5 : 标准等级 03 : 3xD 1

PX : Power Drill X-Treme M : Medium 05 : 5xD ~

CTS : 整体沉孔钻 SI : Stub, Internal Coolant R : 标准型 24

NDP : New Dynamic
Power Drill MI : Medium, Internal Coolant L : 加长型

G:General

产品编码 
EDP. NO. 刃数 

Flutes

特征 
Feature

长度 
Length

内冷系统
刃带
数量

刃部公差
钻头直径(Ø)

单位(英制:◆/公制:◇) Relief Facet 3xD 5xD 最小Min. 最大Max.

PDS   ◇ 2 O O 单刃带 h8 1 24

PDM  ◇ 2 O O 单刃带 h8 3 20

CTS   ◇ 2 O O 单刃带 h8 3 12

Power Drill 系列产品

推荐切削速度

0

50

100

150

200

灰铸铁合金钢碳素钢 球墨铸铁 不锈钢

切
削

速
度

, V
c 

(m
/m

in
)



86

新型强力钻头-普通型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - REGULAR

P
ow

er

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 010 1 8 38 3
NDPR 011 1.1 9 42 3
NDPR 012 1.2 10 42 3
NDPR 013 1.3 10 42 3
NDPR 014 1.4 11 42 3
NDPR 015 1.5 11 42 3
NDPR 016 1.6 12 42 3
NDPR 017 1.7 12 42 3
NDPR 018 1.8 13 42 3
NDPR 019 1.9 13 42 3
NDPR 020 2 18 50 3
NDPR 021 2.1 18 50 3
NDPR 022 2.2 18 50 3
NDPR 023 2.3 18 50 3
NDPR 024 2.4 18 50 3
NDPR 025 2.5 18 50 3
NDPR 026 2.6 18 50 3
NDPR 027 2.7 18 50 3
NDPR 028 2.8 18 50 3
NDPR 029 2.9 18 50 3
NDPR 030 3 20 55 3
NDPR 031 3.1 20 55 4
NDPR 032 3.2 20 55 4
NDPR 033 3.3 20 55 4
NDPR 034 3.4 20 55 4
NDPR 035 3.5 20 55 4
NDPR 036 3.6 25 55 4
NDPR 037 3.7 25 55 4
NDPR 038 3.8 25 55 4
NDPR 039 3.9 25 55 4
NDPR 040 4 25 55 4
NDPR 041 4.1 25 55 5
NDPR 042 4.2 33 63 5
NDPR 043 4.3 33 63 5
NDPR 044 4.4 33 63 5
NDPR 045 4.5 33 63 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 046 4.6 33 63 5
NDPR 047 4.7 33 63 5
NDPR 048 4.8 33 63 5
NDPR 049 4.9 33 63 5
NDPR 050 5 33 63 5
NDPR 051 5.1 33 63 6
NDPR 052 5.2 36 66 6
NDPR 053 5.3 36 66 6
NDPR 054 5.4 36 66 6
NDPR 055 5.5 36 66 6
NDPR 056 5.6 36 66 6
NDPR 057 5.7 36 66 6
NDPR 058 5.8 36 66 6
NDPR 059 5.9 36 66 6
NDPR 060 6 36 66 6
NDPR 061 6.1 36 66 7
NDPR 062 6.2 42 75 7
NDPR 063 6.3 42 75 7
NDPR 064 6.4 42 75 7
NDPR 065 6.5 42 75 7
NDPR 066 6.6 42 75 7
NDPR 067 6.7 42 75 7
NDPR 068 6.8 42 75 7
NDPR 069 6.9 42 75 7
NDPR 070 7 42 75 7
NDPR 071 7.1 42 75 8
NDPR 072 7.2 46 80 8
NDPR 073 7.3 46 80 8
NDPR 074 7.4 46 80 8
NDPR 075 7.5 46 80 8
NDPR 076 7.6 46 80 8
NDPR 077 7.7 46 80 8
NDPR 078 7.8 46 80 8
NDPR 079 7.9 46 80 8
NDPR 080 8 46 80 8
NDPR 081 8.1 46 80 9

NDPR

ULTRA
FINE 3xD

140°

- 3~5xD 加工用外冷型通用钻头 
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°

p.144

切削条件30
HELIX
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力钻头-普通型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - REGULAR

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 082 8.2 50 85 9
NDPR 083 8.3 50 85 9
NDPR 084 8.4 50 85 9
NDPR 085 8.5 50 85 9
NDPR 086 8.6 50 85 9
NDPR 087 8.7 50 85 9
NDPR 088 8.8 50 85 9
NDPR 089 8.9 50 85 9
NDPR 090 9 50 85 9
NDPR 091 9.1 50 85 10
NDPR 092 9.2 55 90 10
NDPR 093 9.3 55 90 10
NDPR 094 9.4 55 90 10
NDPR 095 9.5 55 90 10
NDPR 096 9.6 55 90 10
NDPR 097 9.7 55 90 10
NDPR 098 9.8 55 90 10
NDPR 099 9.9 55 90 10
NDPR 100 10 55 90 10
NDPR 101 10.1 55 90 11
NDPR 102 10.2 57 95 11
NDPR 103 10.3 57 95 11
NDPR 104 10.4 57 95 11
NDPR 105 10.5 57 95 11
NDPR 106 10.6 57 95 11
NDPR 107 10.7 57 95 11
NDPR 108 10.8 57 95 11
NDPR 109 10.9 57 95 11
NDPR 110 11 57 95 11
NDPR 111 11.1 57 95 12
NDPR 112 11.2 63 102 12
NDPR 113 11.3 63 102 12
NDPR 114 11.4 63 102 12
NDPR 115 11.5 63 102 12
NDPR 116 11.6 63 102 12
NDPR 117 11.7 63 102 12
NDPR 118 11.8 63 102 12
NDPR 119 11.9 63 102 12
NDPR 120 12 63 102 12
NDPR 121 12.1 63 102 13
NDPR 122 12.2 63 102 13
NDPR 123 12.3 63 102 13
NDPR 124 12.4 63 102 13
NDPR 125 12.5 63 102 13
NDPR 126 12.6 63 102 13
NDPR 127 12.7 63 102 13
NDPR 128 12.8 63 102 13
NDPR 129 12.9 63 102 13

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPR 130 13 63 102 13
NDPR 131 13.1 63 102 14
NDPR 132 13.2 65 107 14
NDPR 133 13.3 65 107 14
NDPR 134 13.4 65 107 14
NDPR 135 13.5 65 107 14
NDPR 136 13.6 65 107 14
NDPR 137 13.7 65 107 14
NDPR 138 13.8 65 107 14
NDPR 139 13.9 65 107 14
NDPR 140 14 65 107 14
NDPR 141 14.1 65 107 15
NDPR 142 14.2 67 111 15
NDPR 143 14.3 67 111 15
NDPR 144 14.4 67 111 15
NDPR 145 14.5 67 111 15
NDPR 146 14.6 67 111 15
NDPR 147 14.7 67 111 15
NDPR 148 14.8 67 111 15
NDPR 149 14.9 67 111 15
NDPR 150 15 67 111 15
NDPR 151 15.1 67 111 16
NDPR 152 15.2 69 115 16
NDPR 153 15.3 69 115 16
NDPR 154 15.4 69 115 16
NDPR 155 15.5 69 115 16
NDPR 156 15.6 69 115 16
NDPR 157 15.7 69 115 16
NDPR 158 15.8 69 115 16
NDPR 159 15.9 69 115 16
NDPR 160 16 69 115 16
NDPR 165 16.5 71 119 17
NDPR 167 16.7 71 119 17
NDPR 170 17 71 119 17
NDPR 175 17.5 74 123 18
NDPR 180 18 74 123 18
NDPR 185 18.5 76 127 19
NDPR 190 19 76 127 19
NDPR 195 19.5 80 131 20
NDPR 200 20 80 131 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPR
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新型强力钻头-加长型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - LONG

P
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产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 030 3 45 80 4
NDPL 031 3.1 45 80 4
NDPL 032 3.2 45 80 4
NDPL 033 3.3 45 80 4
NDPL 034 3.4 45 80 4
NDPL 035 3.5 45 80 4
NDPL 036 3.6 45 80 4
NDPL 037 3.7 45 80 4
NDPL 038 3.8 45 80 4
NDPL 039 3.9 45 80 4
NDPL 040 4 45 80 4
NDPL 041 4.1 45 80 5
NDPL 042 4.2 45 80 5
NDPL 043 4.3 45 80 5
NDPL 044 4.4 45 80 5
NDPL 045 4.5 45 80 5
NDPL 046 4.6 45 80 5
NDPL 047 4.7 45 80 5
NDPL 048 4.8 45 80 5
NDPL 049 4.9 45 80 5
NDPL 050 5 45 80 5
NDPL 051 5.1 45 80 6
NDPL 052 5.2 50 83 6
NDPL 053 5.3 50 83 6
NDPL 054 5.4 50 83 6
NDPL 055 5.5 50 83 6
NDPL 056 5.6 50 83 6
NDPL 057 5.7 50 83 6
NDPL 058 5.8 50 83 6
NDPL 059 5.9 50 83 6
NDPL 060 6 50 83 6
NDPL 061 6.1 50 83 7
NDPL 062 6.2 53 85 7
NDPL 063 6.3 53 85 7
NDPL 064 6.4 53 85 7
NDPL 065 6.5 53 85 7

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 066 6.6 53 85 7
NDPL 067 6.7 53 85 7
NDPL 068 6.8 53 85 7
NDPL 069 6.9 53 85 7
NDPL 070 7 53 85 7
NDPL 071 7.1 53 85 8
NDPL 072 7.2 58 90 8
NDPL 073 7.3 58 90 8
NDPL 074 7.4 58 90 8
NDPL 075 7.5 58 90 8
NDPL 076 7.6 58 90 8
NDPL 077 7.7 58 90 8
NDPL 078 7.8 58 90 8
NDPL 079 7.9 58 90 8
NDPL 080 8 58 90 8
NDPL 081 8.1 58 90 9
NDPL 082 8.2 64 98 9
NDPL 083 8.3 64 98 9
NDPL 084 8.4 64 98 9
NDPL 085 8.5 64 98 9
NDPL 086 8.6 64 98 9
NDPL 087 8.7 64 98 9
NDPL 088 8.8 64 98 9
NDPL 089 8.9 64 98 9
NDPL 090 9 64 98 9
NDPL 091 9.1 64 98 10
NDPL 092 9.2 68 105 10
NDPL 093 9.3 68 105 10
NDPL 094 9.4 68 105 10
NDPL 095 9.5 68 105 10
NDPL 096 9.6 68 105 10
NDPL 097 9.7 68 105 10
NDPL 098 9.8 68 105 10
NDPL 099 9.9 68 105 10
NDPL 100 10 68 105 10
NDPL 101 10.1 68 105 11

NDPL

ULTRA
FINE

▶5xD
140°

- 5~7xD加工用外冷型通用钻头 
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能

D D
2

L1
L2

D D
2

L1
L2

14
0°

14
0°

30
HELIX

p.144

切削条件
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新型强力钻头-加长型
NEW DYNAMIC POWER DRILL - LONG NDPL

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 102 10.2 73 110 11
NDPL 103 10.3 73 110 11
NDPL 104 10.4 73 110 11
NDPL 105 10.5 73 110 11
NDPL 106 10.6 73 110 11
NDPL 107 10.7 73 110 11
NDPL 108 10.8 73 110 11
NDPL 109 10.9 73 110 11
NDPL 110 11 73 110 11
NDPL 111 11.1 73 110 12
NDPL 112 11.2 80 120 12
NDPL 113 11.3 80 120 12
NDPL 114 11.4 80 120 12
NDPL 115 11.5 80 120 12
NDPL 116 11.6 80 120 12
NDPL 117 11.7 80 120 12
NDPL 118 11.8 80 120 12
NDPL 119 11.9 80 120 12
NDPL 120 12 80 120 12
NDPL 121 12.1 80 120 13
NDPL 122 12.2 90 137 13
NDPL 123 12.3 90 137 13
NDPL 124 12.4 90 137 13
NDPL 125 12.5 90 137 13
NDPL 126 12.6 90 137 13
NDPL 127 12.7 90 137 13
NDPL 128 12.8 90 137 13
NDPL 129 12.9 90 137 13
NDPL 130 13 90 137 13
NDPL 131 13.1 90 137 14
NDPL 132 13.2 96 147 14
NDPL 133 13.3 96 147 14
NDPL 134 13.4 96 147 14
NDPL 135 13.5 96 147 14
NDPL 136 13.6 96 147 14
NDPL 137 13.7 96 147 14
NDPL 138 13.8 96 147 14
NDPL 139 13.9 96 147 14
NDPL 140 14 96 147 14
NDPL 141 14.1 96 147 15
NDPL 142 14.2 100 153 15
NDPL 143 14.3 100 153 15

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPL 144 14.4 100 153 15
NDPL 145 14.5 100 153 15
NDPL 146 14.6 100 153 15
NDPL 147 14.7 100 153 15
NDPL 148 14.8 100 153 15
NDPL 149 14.9 100 153 15
NDPL 150 15 100 153 15
NDPL 151 15.1 100 153 16
NDPL 152 15.2 112 160 16
NDPL 153 15.3 112 160 16
NDPL 154 15.4 112 160 16
NDPL 155 15.5 112 160 16
NDPL 156 15.6 112 160 16
NDPL 157 15.7 112 160 16
NDPL 158 15.8 112 160 16
NDPL 159 15.9 112 160 16
NDPL 160 16 112 160 16
NDPL 165 16.5 112 160 17
NDPL 170 17 112 160 17
NDPL 175 17.5 112 160 18
NDPL 176 17.6 112 160 18
NDPL 177 17.7 112 160 18
NDPL 178 17.8 112 160 18
NDPL 180 18 112 160 18
NDPL 185 18.5 112 160 19
NDPL 190 19 112 160 19
NDPL 195 19.5 112 160 20
NDPL 200 20 112 160 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTES BALL NOSE ENDMILL
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절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-3D
NEW DYNAMIC POWER DRILL -3D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG503010 1.0 5 38 3
NDPG503011 1.1 6 42 3
NDPG503012 1.2 6 42 3
NDPG503013 1.3 6 42 3
NDPG503014 1.4 7 42 3
NDPG503015 1.5 7 42 3
NDPG503016 1.6 8 42 3
NDPG503017 1.7 8 42 3
NDPG503018 1.8 9 42 3
NDPG503019 1.9 9 42 3
NDPG503020 2 10 50 3
NDPG503021 2.1 10 50 3
NDPG503022 2.2 11 50 3
NDPG503023 2.3 11 50 3
NDPG503024 2.4 12 50 3
NDPG503025 2.5 12 50 3
NDPG503026 2.6 12 50 3
NDPG503027 2.7 14 50 3
NDPG503028 2.8 14 50 3
NDPG503029 2.9 14 50 3
NDPG503030 3 14 55 3
NDPG503031 3.1 16 55 4
NDPG50303175 3.175 16 55 4
NDPG503032 3.2 16 55 4
NDPG50303264 3.264 16 55 4
NDPG503033 3.3 16 55 4
NDPG503034 3.4 16 55 4
NDPG503035 3.5 16 55 4
NDPG50303572 3.572 18 55 4
NDPG503036 3.6 18 55 4
NDPG503037 3.7 18 55 4
NDPG503038 3.8 20 55 4
NDPG503039 3.9 20 55 4
NDPG503040 4 20 55 4
NDPG50304039 4.039 20 55 5
NDPG503041 4.1 20 55 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶3xD
140°

- 3xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG503042 4.2 20 62 5
NDPG503043 4.3 22 62 5
NDPG503044 4.4 22 62 5
NDPG503045 4.5 22 62 5
NDPG503046 4.6 22 62 5
NDPG503047 4.7 22 62 5
NDPG50304763 4.763 24 62 5
NDPG503048 4.8 24 62 5
NDPG503049 4.9 24 62 5
NDPG503050 5 24 62 5
NDPG503051 5.1 24 62 6
NDPG50305159 5.159 28 66 6
NDPG503052 5.2 28 66 6
NDPG503053 5.3 28 66 6
NDPG503054 5.4 28 66 6
NDPG503055 5.5 28 66 6
NDPG50305556 5.556 28 66 6
NDPG503056 5.6 28 66 6
NDPG503057 5.7 28 66 6
NDPG503058 5.8 28 66 6
NDPG503059 5.9 28 66 6
NDPG50305953 5.953 28 66 6
NDPG503060 6 28 66 6
NDPG503061 6.1 30 66 7
NDPG503062 6.2 34 74 7
NDPG503063 6.3 34 74 7
NDPG5030635 6.35 34 74 7
NDPG503064 6.4 34 74 7
NDPG503065 6.5 34 74 7
NDPG503066 6.6 34 74 7
NDPG503067 6.7 37 74 7
NDPG50306747 6.747 37 74 7
NDPG503068 6.8 37 74 7
NDPG503069 6.9 37 74 7
NDPG503070 7 37 74 7
NDPG503071 7.1 37 74 8

D
14

0°
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-3D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 3D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPG50307144 7.144 40 79 8
NDPG503072 7.2 40 79 8
NDPG503073 7.3 40 79 8
NDPG503074 7.4 40 79 8
NDPG503075 7.5 40 79 8
NDPG50307541 7.541 40 79 8
NDPG503076 7.6 40 79 8
NDPG503077 7.7 40 79 8
NDPG503078 7.8 40 79 8
NDPG503079 7.9 40 79 8
NDPG50307938 7.938 40 79 8
NDPG503080 8 40 79 8
NDPG503081 8.1 40 79 9
NDPG503082 8.2 43 84 9
NDPG503083 8.3 43 84 9
NDPG503084 8.4 43 84 9
NDPG503085 8.5 43 84 9
NDPG503086 8.6 43 84 9
NDPG503087 8.7 43 84 9
NDPG50308731 8.731 43 84 9
NDPG503088 8.8 43 84 9
NDPG503089 8.9 43 84 9
NDPG503090 9 43 84 9
NDPG503091 9.1 43 84 10
NDPG503092 9.2 47 89 10
NDPG503093 9.3 47 89 10
NDPG503094 9.4 47 89 10
NDPG503095 9.5 47 89 10
NDPG50309525 9.525 47 89 10
NDPG503096 9.6 47 89 10
NDPG503097 9.7 47 89 10
NDPG503098 9.8 47 89 10
NDPG503099 9.9 47 89 10
NDPG503100 10 47 89 10
NDPG503101 10.1 47 89 11
NDPG503102 10.2 51 95 11
NDPG503103 10.3 51 95 11
NDPG50310319 10.319 51 95 11
NDPG503104 10.4 51 95 11
NDPG503105 10.5 51 95 11
NDPG503106 10.6 51 95 11
NDPG503107 10.7 51 95 11

NDPG50310716 10.716 51 95 11
NDPG503108 10.8 51 95 11
NDPG503109 10.9 51 95 11
NDPG503110 11 51 95 11
NDPG503111 11.1 51 95 12
NDPG50311113 11.113 54 102 12
NDPG503112 11.2 54 102 12
NDPG503113 11.3 54 102 12
NDPG503114 11.4 54 102 12
NDPG503115 11.5 54 102 12
NDPG503116 11.6 54 102 12
NDPG503117 11.7 54 102 12
NDPG503118 11.8 54 102 12
NDPG503119 11.9 54 102 12
NDPG503120 12 54 102 12
NDPG503121 12.1 54 102 13
NDPG503122 12.2 57 102 13
NDPG503123 12.3 57 102 13
NDPG503124 12.4 57 102 13
NDPG503125 12.5 57 102 13
NDPG503126 12.6 57 102 13
NDPG503127 12.7 57 102 13
NDPG503128 12.8 57 102 13
NDPG503129 12.9 57 102 13
NDPG503130 13 57 102 13

NDPG
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ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG504010 1 8 38 3
NDPG504011 1.1 9 42 3
NDPG504012 1.2 10 42 3
NDPG504013 1.3 10 42 3
NDPG504014 1.4 11 42 3
NDPG504015 1.5 11 42 3
NDPG504016 1.6 12 42 3
NDPG504017 1.7 12 42 3
NDPG504018 1.8 13 42 3
NDPG504019 1.9 13 42 3
NDPG504020 2 18 50 3
NDPG504021 2.1 18 50 3
NDPG504022 2.2 18 50 3
NDPG504023 2.3 18 50 3
NDPG504024 2.4 18 50 3
NDPG504025 2.5 18 50 3
NDPG504026 2.6 18 50 3
NDPG504027 2.7 18 50 3
NDPG504028 2.8 18 50 3
NDPG504029 2.9 18 50 3
NDPG504030 3 20 55 3
NDPG504031 3.1 20 55 4
NDPG50403175 3.175 20 55 4
NDPG504032 3.2 20 55 4
NDPG50403264 3.264 20 55 4
NDPG504033 3.3 20 55 4
NDPG504034 3.4 20 55 4
NDPG504035 3.5 20 55 4
NDPG50403572 3.572 25 55 4
NDPG504036 3.6 25 55 4
NDPG504037 3.7 25 55 4
NDPG504038 3.8 25 55 4
NDPG504039 3.9 25 55 4
NDPG504040 4 25 55 4
NDPG50404039 4.039 25 55 5
NDPG504041 4.1 25 55 5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶4xD
140°

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG504042 4.2 33 63 5
NDPG504043 4.3 33 63 5
NDPG504044 4.4 33 63 5
NDPG504045 4.5 33 63 5
NDPG504046 4.6 33 63 5
NDPG504047 4.7 33 63 5
NDPG50404763 4.763 33 63 5
NDPG504048 4.8 33 63 5
NDPG504049 4.9 33 63 5
NDPG504050 5 33 63 5
NDPG504051 5.1 33 63 6
NDPG50405159 5.159 36 66 6
NDPG504052 5.2 36 66 6
NDPG504053 5.3 36 66 6
NDPG504054 5.4 36 66 6
NDPG504055 5.5 36 66 6
NDPG50405556 5.556 36 66 6
NDPG504056 5.6 36 66 6
NDPG504057 5.7 36 66 6
NDPG504058 5.8 36 66 6
NDPG504059 5.9 36 66 6
NDPG50405953 5.953 36 66 6
NDPG504060 6 36 66 6
NDPG504061 6.1 36 66 7
NDPG504062 6.2 42 75 7
NDPG504063 6.3 42 75 7
NDPG5040635 6.35 42 75 7
NDPG504064 6.4 42 75 7
NDPG504065 6.5 42 75 7
NDPG504066 6.6 42 75 7
NDPG504067 6.7 42 75 7
NDPG50406747 6.747 42 75 7
NDPG504068 6.8 42 75 7
NDPG504069 6.9 42 75 7
NDPG504070 7 42 75 7
NDPG504071 7.1 42 75 8

- 4xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

NDPG50407144 7.144 46 80 8
NDPG504072 7.2 46 80 8
NDPG504073 7.3 46 80 8
NDPG504074 7.4 46 80 8
NDPG504075 7.5 46 80 8
NDPG50407541 7.541 46 80 8
NDPG504076 7.6 46 80 8
NDPG504077 7.7 46 80 8
NDPG504078 7.8 46 80 8
NDPG504079 7.9 46 80 8
NDPG50407938 7.938 46 80 8
NDPG504080 8 46 80 8
NDPG504081 8.1 46 80 9
NDPG504082 8.2 50 85 9
NDPG504083 8.3 50 85 9
NDPG504084 8.4 50 85 9
NDPG504085 8.5 50 85 9
NDPG504086 8.6 50 85 9
NDPG504087 8.7 50 85 9
NDPG50408731 8.731 50 85 9
NDPG504088 8.8 50 85 9
NDPG504089 8.9 50 85 9
NDPG504090 9 50 85 9
NDPG504091 9.1 50 85 10
NDPG504092 9.2 55 90 10
NDPG504093 9.3 55 90 10
NDPG504094 9.4 55 90 10
NDPG504095 9.5 55 90 10
NDPG50409525 9.525 55 90 10
NDPG504096 9.6 55 90 10
NDPG504097 9.7 55 90 10
NDPG504098 9.8 55 90 10
NDPG504099 9.9 55 90 10
NDPG504100 10 55 90 10
NDPG504101 10.1 55 90 11
NDPG504102 10.2 57 95 11
NDPG504103 10.3 57 95 11
NDPG50410319 10.319 57 95 11
NDPG504104 10.4 57 95 11
NDPG504105 10.5 57 95 11
NDPG504106 10.6 57 95 11
NDPG504107 10.7 57 95 11
NDPG50410716 10.716 57 95 11
NDPG504108 10.8 57 95 11
NDPG504109 10.9 57 95 11
NDPG504110 11 57 95 11
NDPG504111 11.1 57 95 12
NDPG50411113 11.113 63 102 12
NDPG504112 11.2 63 102 12
NDPG504113 11.3 63 102 12
NDPG504114 11.4 63 102 12
NDPG504115 11.5 63 102 12
NDPG504116 11.6 63 102 12
NDPG504117 11.7 63 102 12
NDPG504118 11.8 63 102 12
NDPG504119 11.9 63 102 12

NDPG504120 12 63 102 12
NDPG504121 12.1 63 102 13
NDPG504122 12.2 63 102 13
NDPG504123 12.3 63 102 13
NDPG504124 12.4 63 102 13
NDPG504125 12.5 63 102 13
NDPG504126 12.6 63 102 13
NDPG504127 12.7 63 102 13
NDPG504128 12.8 63 102 13
NDPG504129 12.9 63 102 13
NDPG504130 13 63 102 13
NDPG504131 13.1 63 102 14
NDPG504132 13.2 65 107 14
NDPG504133 13.3 65 107 14
NDPG504134 13.4 65 107 14
NDPG50413494 13.494 65 107 14
NDPG504135 13.5 65 107 14
NDPG504136 13.6 65 107 14
NDPG504137 13.7 65 107 14
NDPG504138 13.8 65 107 14
NDPG504139 13.9 65 107 14
NDPG504140 14 65 107 14
NDPG504141 14.1 65 107 15
NDPG504142 14.2 67 111 15
NDPG504143 14.3 67 111 15
NDPG504144 14.4 67 111 15
NDPG504145 14.5 67 111 15
NDPG504146 14.6 67 111 15
NDPG504147 14.7 67 111 15
NDPG504148 14.8 67 111 15
NDPG504149 14.9 67 111 15
NDPG504150 15 67 111 15
NDPG504151 15.1 67 111 16
NDPG504152 15.2 69 115 16
NDPG504154 15.4 69 115 16
NDPG504155 15.5 69 115 16
NDPG504156 15.6 69 115 16
NDPG504157 15.7 69 115 16
NDPG504158 15.8 69 115 16
NDPG50415875 15.875 69 115 16
NDPG504160 16 69 115 16
NDPG504161 16.1 69 115 17
NDPG504163 16.3 71 119 17
NDPG504165 16.5 71 119 17
NDPG50416669 16.669 71 119 17
NDPG504170 17 71 119 17
NDPG504171 17.1 71 119 18
NDPG504172 17.2 74 123 18
NDPG504175 17.5 74 123 18
NDPG504177 17.7 74 123 18
NDPG504178 17.8 74 123 18
NDPG504180 18 74 123 18
NDPG504181 18.1 74 123 19
NDPG504182 18.2 76 127 19
NDPG504185 18.5 76 127 19
NDPG504190 19 76 127 19

NDPG
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ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB 新型强力通用型钻头-4D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 4D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG504191 19.1 76 127 20
NDPG504195 19.5 80 131 20
NDPG504197 19.7 80 131 20
NDPG504200 20 80 131 20

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG



P
ow

er

ZSLNB

95

2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

- 7xD加工用外冷型通用钻头 
- 优化刃线，采用低切削负荷形状，减少加工负载
- 稳定的母材及润滑性涂层的使用，大大提高刀具的耐
磨性和耐崩刃性，从而提升寿命
- 使用了特殊排屑槽形状，宽大的容屑槽改善排屑性能
- 通用加工用钻头，可适用于多种被加工件，稳定性强

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507030 3 45 80 3
NDPG507031 3.1 45 80 4
NDPG50703175 3.175 45 80 4
NDPG507032 3.2 45 80 4
NDPG50703264 3.264 45 80 4
NDPG507033 3.3 45 80 4
NDPG507034 3.4 45 80 4
NDPG507035 3.5 45 80 4
NDPG50703572 3.572 45 80 4
NDPG507036 3.6 45 80 4
NDPG507037 3.7 45 80 4
NDPG507038 3.8 45 80 4
NDPG507039 3.9 45 80 4
NDPG507040 4 45 80 4
NDPG507041 4.1 45 80 5
NDPG507042 4.2 45 80 5
NDPG507043 4.3 45 80 5
NDPG507044 4.4 45 80 5
NDPG507045 4.5 45 80 5
NDPG507046 4.6 45 80 5
NDPG507047 4.7 45 80 5
NDPG50704763 4.763 45 80 5
NDPG507048 4.8 45 80 5
NDPG507049 4.9 45 80 5
NDPG507050 5 45 80 5
NDPG507051 5.1 45 80 6
NDPG50705159 5.159 50 83 6
NDPG507052 5.2 50 83 6
NDPG507053 5.3 50 83 6
NDPG507054 5.4 50 83 6
NDPG507055 5.5 50 83 6
NDPG50705556 5.556 50 83 6
NDPG507056 5.6 50 83 6
NDPG507057 5.7 50 83 6
NDPG507058 5.8 50 83 6
NDPG507059 5.9 50 83 6

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

ULTRA
FINE

▶7xD
140°

30
HELIX

p.97

切削条件

NDPG507060 6 50 83 6
NDPG507061 6.1 50 83 7
NDPG507062 6.2 53 85 7
NDPG507063 6.3 53 85 7
NDPG5070635 6.35 53 85 7
NDPG507064 6.4 53 85 7
NDPG507065 6.5 53 85 7
NDPG507066 6.6 53 85 7
NDPG507067 6.7 53 85 7
NDPG50706747 6.747 53 85 7
NDPG507068 6.8 53 85 7
NDPG507069 6.9 53 85 7
NDPG507070 7 53 85 7
NDPG507071 7.1 53 85 8
NDPG50707144 7.144 58 90 8
NDPG507072 7.2 58 90 8
NDPG507073 7.3 58 90 8
NDPG507074 7.4 58 90 8
NDPG507075 7.5 58 90 8
NDPG507076 7.6 58 90 8
NDPG507077 7.7 58 90 8
NDPG507078 7.8 58 90 8
NDPG507079 7.9 58 90 8
NDPG50707938 7.938 58 90 8
NDPG507080 8 58 90 8
NDPG507081 8.1 58 90 9
NDPG507082 8.2 64 98 9
NDPG507083 8.3 64 98 9
NDPG507084 8.4 64 98 9
NDPG507085 8.5 64 98 9
NDPG507086 8.6 64 98 9
NDPG507087 8.7 64 98 9
NDPG50708731 8.731 64 98 9
NDPG507088 8.8 64 98 9
NDPG507089 8.9 64 98 9
NDPG507090 9 64 98 9
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ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

ZSLNB
产品编码

D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507091 9.1 64 98 10
NDPG507092 9.2 68 105 10
NDPG507093 9.3 68 105 10
NDPG507094 9.4 68 105 10
NDPG507095 9.5 68 105 10
NDPG50709525 9.525 68 105 10
NDPG507096 9.6 68 105 10
NDPG507097 9.7 68 105 10
NDPG507098 9.8 68 105 10
NDPG507099 9.9 68 105 10
NDPG507100 10 68 105 10
NDPG507101 10.1 68 105 11
NDPG507102 10.2 73 110 11
NDPG507103 10.3 73 110 11
NDPG50710319 10.319 73 110 11
NDPG507104 10.4 73 110 11
NDPG507105 10.5 73 110 11
NDPG507106 10.6 73 110 11
NDPG507107 10.7 73 110 11
NDPG50710716 10.716 73 110 11
NDPG507108 10.8 73 110 11
NDPG507109 10.9 73 110 11
NDPG507110 11 73 110 11
NDPG507111 11.1 73 110 12
NDPG50711113 11.113 80 120 12
NDPG507112 11.2 80 120 12
NDPG507113 11.3 80 120 12
NDPG507114 11.4 80 120 12
NDPG507115 11.5 80 120 12
NDPG507116 11.6 80 120 12
NDPG507117 11.7 80 120 12
NDPG507118 11.8 80 120 12
NDPG507119 11.9 80 120 12
NDPG507120 12 80 120 12
NDPG507121 12.1 80 120 13
NDPG507122 12.2 90 137 13
NDPG507123 12.3 90 137 13
NDPG507124 12.4 90 137 13
NDPG507125 12.5 90 137 13
NDPG507126 12.6 90 137 13
NDPG507127 12.7 90 137 13
NDPG507128 12.8 90 137 13
NDPG507129 12.9 90 137 13
NDPG507130 13 90 137 13
NDPG507131 13.1 90 137 14
NDPG507133 13.3 96 147 14

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

NDPG507134 13.4 96 147 14
NDPG50713494 13.494 96 147 14
NDPG507135 13.5 96 147 14
NDPG507136 13.6 96 147 14
NDPG507137 13.7 96 147 14
NDPG507138 13.8 96 147 14
NDPG50713891 13.891 96 147 14
NDPG507139 13.9 96 147 14
NDPG507140 14 96 147 14
NDPG507141 14.1 96 147 15
NDPG507142 14.2 100 153 15
NDPG50714288 14.288 100 153 15
NDPG507143 14.3 100 153 15
NDPG507145 14.5 100 153 15
NDPG507146 14.6 100 153 15
NDPG507147 14.7 100 153 15
NDPG507148 14.8 100 153 15
NDPG507149 14.9 100 153 15
NDPG507150 15 100 153 15
NDPG507151 15.1 100 153 16
NDPG507154 15.4 112 160 16
NDPG507155 15.5 112 160 16
NDPG507156 15.6 112 160 16
NDPG507157 15.7 112 160 16
NDPG507158 15.8 112 160 16
NDPG50715875 15.875 112 160 16
NDPG507160 16 112 160 16
NDPG507161 16.1 112 160 17
NDPG507163 16.3 112 160 17
NDPG507165 16.5 112 160 17
NDPG50716669 16.669 112 160 17
NDPG507170 17 112 160 17
NDPG507171 17.1 112 160 18
NDPG507172 17.2 112 160 18
NDPG50717463 17.463 112 160 18
NDPG507175 17.5 112 160 18
NDPG507177 17.7 112 160 18
NDPG507178 17.8 112 160 18
NDPG507180 18 112 160 18
NDPG507182 18.2 112 160 19
NDPG507185 18.5 112 160 19
NDPG507190 19 112 160 19
NDPG507195 19.5 112 160 20
NDPG507197 19.7 112 160 20
NDPG507200 20 112 160 20

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

◎ ◎ ○ ○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

NDPG
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2날 고경도 고속가공 볼 엔드밀
2 FLUTE STUB CUT LENGTH BALL NOSE with EXTENDED NECK

절삭조건50
HELIX

ULTRA
FINE

EDP No
D(날경) L1 L2 D2 

mm fraction inch 날장 전장 자루경

新型强力通用型钻头-7D
NEW DYNAMIC POWER DRILL - 7D

被加工材料
碳素钢(C<0.3%)
合金钢/SS400
SCM ~710N/㎟

碳素钢(C>0.3%)
合金钢/S50C

SCM ~1,060N/㎟
灰铸铁
<HB240

灰铸铁
<HB350 不锈钢

V 80~120m/min 80~120m/min 120~200m/min 80~130m/min 40~45m/min

参数 RPM Feed
(mm/rev) RPM Feed

(mm/rev) RPM Feed
(mm/rev) RPM Feed

(mm/rev) RPM Feed
(mm/rev)

1 13000 0.04 13000 0.04 21300 0.04 14200 0.04 7160 0.03

2 13000 0.06 13000 0.06 21300 0.06 14200 0.06 7160 0.04

3 13000 0.13 13000 0.13 21000 0.13 14000 0.13 4780 0.07

4 9500 0.14 9500 0.14 16000 0.14 10500 0.14 3600 0.08

5 7600 0.15 7600 0.15 13000 0.15 8300 0.15 2850 0.09

6 6400 0.17 6400 0.17 11000 0.17 6900 0.17 2400 0.1

7 4800 0.21 4800 0.21 8000 0.21 5200 0.21 1800 0.12

8 3800 0.25 3800 0.25 6400 0.25 4150 0.25 1450 0.15

9 3200 0.27 3200 0.27 5300 0.27 3450 0.27 1200 0.17

10 2750 0.29 2750 0.29 4550 0.29 3000 0.29 1000 0.19

11 2400 0.31 2400 0.31 4000 0.31 2600 0.31 900 0.21

12 2100 0.33 2100 0.33 3550 0.33 2300 0.33 800 0.23

13 1900 0.35 1900 0.35 3200 0.35 2100 0.35 700 0.25

[ NDPG 系列 ] 推荐切削参数

NDPG
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整体平头钻
COUNTER BORED SOLID - BOTTOM DRILL

- 2xD加工用外冷型平头型钻头
- 适用于斜面，圆弧面，底面镗孔加工
- 新型排屑槽形状有利于切屑排出以及特殊刃部
处理可提升刀具寿命 

不能在外轴方向切割

 圆弧面加工 端面加工 台阶面铣 孔校正 斜面加工

FINE 
GRAIN

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

CTS 030 3 18 60 4
CTS 033 3.3 20 60 4
CTS 035 3.5 22 60 4
CTS 040 4 24 60 4
CTS 042 4.2 26 62 5
CTS 045 4.5 26 62 5
CTS 050 5 26 62 5
CTS 053 5.3 28 66 6
CTS 055 5.5 28 66 6
CTS 060 6 30 66 6
CTS 065 6.5 34 74 7
CTS 068 6.8 37 74 7
CTS 070 7 37 74 7
CTS 075 7.5 40 79 8
CTS 080 8 40 79 8
CTS 085 8.5 43 84 9
CTS 088 8.8 43 84 9
CTS 090 9 43 84 9
CTS 095 9.5 47 89 10
CTS 100 10 47 89 10
CTS 103 10.3 51 95 11
CTS 105 10.5 51 95 11
CTS 108 10.8 51 95 11
CTS 110 11 51 95 11
CTS 115 11.5 54 102 12
CTS 120 12 54 102 12

D
2

L1
L2

D

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

20
HELIX

CTS
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3xD 长钻头
 3XD LENGTH DRILLPF503

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 0635 6.350 1/4 0.2500 34 74 7

PF503 064 6.4 - 0.2520 34 74 7

PF503 065 6.5 - 0.2559 34 74 7

PF503 066 6.6 - 0.2598 34 74 7

PF503 067 6.7 - 0.2638 37 74 7

PF503 06747 6.747 17/64 0.2656 37 74 7

PF503 068 6.8 - 0.2677 37 74 7

PF503 069 6.9 - 0.2717 37 74 7

PF503 070 7.0 - 0.2756 37 74 7

PF503 071 7.1 - 0.2795 37 74 7

PF503 07145 7.145 9/32 0.2813 40 79 8

PF503 072 7.2 - 0.2835 40 79 8

PF503 073 7.3 - 0.2874 40 79 8

PF503 074 7.4 - 0.2913 40 79 8

PF503 075 7.5 - 0.2953 40 79 8

PF503 07541 7.541 19/64 0.2969 40 79 8

PF503 076 7.6 - 0.2992 40 79 8

PF503 077 7.7 - 0.3031 40 79 8

PF503 078 7.8 - 0.3071 40 79 8

PF503 079 7.9 - 0.3110 40 79 8

PF503 07938 7.938 5/16 0.3125 40 79 8

PF503 080 8.0 - 0.3150 40 79 8

PF503 081 8.1 - 0.3189 40 79 8

PF503 082 8.2 - 0.3228 43 84 9

PF503 083 8.3 - 0.3268 43 84 9

PF503 08334 8.334 21/64 0.3281 43 84 9

PF503 084 8.4 - 0.3307 43 84 9

PF503 085 8.5 - 0.3320 43 84 9

PF503 086 8.6 - 0.3346 43 84 9

PF503 087 8.7 - 0.3386 43 84 9

PF503 08733 8.733 - 0.3425 43 84 9

PF503 088 8.8 - 0.3438 43 84 9

PF503 089 8.9 - 0.3465 43 84 9

PF503 090 9.0 - 0.3504 43 84 9

PF503 091 9.1 - 0.3543 43 84 9

PF503 09129 9.129 23/64 0.3594 47 89 10

PF503 092 9.2 - 0.3622 47 89 10

PF503 093 9.3 - 0.3661 47 89 10

PF503 09347 9.347 - 0.3680 47 89 10

PF503 094 9.4 - 0.3701 47 89 10

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 095 9.5 - 0.3740 47 89 10

PF503 09525 9.525 3/8 0.3750 47 89 10

PF503 096 9.6 - 0.3780 47 89 10

PF503 097 9.7 - 0.3819 47 89 10

PF503 098 9.8 - 0.3858 47 89 10

PF503 099 9.9 - 0.3898 47 89 10

PF503 09921 9.921 25/64 0.3906 47 89 10

PF503 100 10.0 - 0.3937 47 89 10

PF503 101 10.1 - 0.3976 47 89 10

PF503 102 10.2 - 0.4016 51 95 11

PF503 103 10.3 - 0.4055 51 95 11

PF503 1032 10.32 13/32 0.4063 51 95 11

PF503 104 10.4 - 0.4094 51 95 11

PF503 105 10.5 - 0.4134 51 95 11

PF503 106 10.6 - 0.4173 51 95 11

PF503 107 10.7 - 0.4213 51 95 11

PF503 10716 10.716 27/64 0.4219 51 95 11

PF503 108 10.8 - 0.4252 51 95 11

PF503 109 10.9 - 0.4291 51 95 11

PF503 110 11.0 - 0.4331 51 95 11

PF503 111 11.1 - 0.4370 51 95 11

PF503 11113 11.113 7/16 0.4375 54 102 12

PF503 112 11.2 - 0.4409 54 102 12

PF503 113 11.3 - 0.4449 54 102 12

PF503 114 11.4 - 0.4488 54 102 12

PF503 115 11.5 - 0.4528 54 102 12

PF503 116 11.6 - 0.4531 54 102 12

PF503 117 11.7 - 0.4567 54 102 12

PF503 118 11.8 - 0.4606 54 102 12

PF503 119 11.9 15/32 0.4646 54 102 12

PF503 11908 11.908 - 0.4685 54 102 12

PF503 120 12.0 - 0.4688 54 102 12

PF503 121 12.1 - 0.4724 54 102 12

PF503 122 12.2 - 0.4803 57 102 13

PF503 123 12.3 - 0.4843 57 102 13

PF503 12304 12.304 31/64 0.4844 57 102 13

PF503 124 12.4 - 0.4882 57 102 13

PF503 125 12.5 - 0.4921 57 102 13

PF503 126 12.6 - 0.4961 57 102 13

PF503 127 12.7 - 0.5000 57 102 13
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碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

3xD 长钻头
 3XD LENGTH DRILL PF503

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 128 12.8 - 0.5039 57 102 13

PF503 129 12.9 - 0.5079 57 102 13

PF503 130 13.0 - 0.5118 57 102 13

PF503 13096 13.096 33/64 0.5156 57 102 13

PF503 131 13.1 - 0.5157 57 102 13

PF503 132 13.2 - 0.5197 60 107 14

PF503 133 13.3 - 0.5236 60 107 14

PF503 134 13.4 - 0.5276 60 107 14

PF503 13494 13.494 17/32 0.5313 60 107 14

PF503 135 13.5 - 0.5315 60 107 14

PF503 136 13.6 - 0.5354 60 107 14

PF503 137 13.7 - 0.5394 60 107 14

PF503 138 13.8 - 0.5433 60 107 14

PF503 13891 13.891 35/64 0.5469 60 107 14

PF503 139 13.9 - 0.5472 60 107 14

PF503 140 14.0 - 0.5512 60 107 14

PF503 141 14.1 - 0.5551 60 107 14

PF503 142 14.2 - 0.5591 62 111 15

PF503 14288 14.288 9/16 0.5625 62 111 15

PF503 143 14.3 - 0.5630 62 111 15

PF503 144 14.4 - 0.5669 62 111 15

PF503 145 14.5 - 0.5709 62 111 15

PF503 146 14.6 - 0.5748 62 111 15

PF503 147 14.7 - 0.5787 62 111 15

PF503 148 14.8 - 0.5827 62 111 15

PF503 149 14.9 - 0.5866 62 111 15

PF503 150 15.0 - 0.5906 62 111 15

PF503 15081 15.081 19/32 0.5937 62 111 15

PF503 151 15.1 - 0.5945 62 111 15

PF503 152 15.2 - 0.5984 64 115 16

PF503 153 15.3 - 0.6063 64 115 16

PF503 154 15.4 - 0.6102 64 115 16

PF503 155 15.5 - 0.6142 64 115 16

PF503 156 15.6 - 0.6181 64 115 16

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

公制 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF503 157 15.7 - 0.6220 64 115 16

PF503 158 15.8 - 0.6250 64 115 16

PF503 15875 15.875 5/8 0.6299 64 115 16

PF503 160 16.0 - 0.6339 64 115 16

PF503 161 16.1 - 0.3071 64 115 16

PF503 163 16.3 - 0.6417 66 119 17

PF503 165 16.5 - 0.6496 66 119 17

PF503 16667 16.667 21/32 0.6562 66 119 17

PF503 170 17.0 - 0.6693 66 119 17

PF503 171 17.1 - 0.6732 66 119 17

PF503 172 17.2 - 0.6772 66 123 18

PF503 17463 17.463 11/16 0.6772 66 123 18

PF503 175 17.5 - 0.6875 66 123 18

PF503 177 17.7 - 0.6890 66 123 18

PF503 178 17.8 - 0.6969 66 123 18

PF503 180 18.0 - 0.7008 66 123 18

PF503 181 18.1 - 0.7087 66 123 18

PF503 182 18.2 - 0.7165 70 127 19

PF503 185 18.5 - 0.7283 70 127 19

PF503 190 19.0 - 0.7480 70 127 19

PF503 191 19.1 - 0.7520 70 127 19

PF503 195 19.5 - 0.7677 70 131 20

PF503 197 19.7 - 0.7756 70 131 20

PF503 200 20.0 - 0.7874 70 131 20
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 07145 7.145 9/32 0.2813 52 92 8

PF505 072 7.2 - 0.2835 52 92 8

PF505 073 7.3 - 0.2874 52 92 8

PF505 074 7.4 - 0.2913 52 92 8

PF505 075 7.5 - 0.2953 52 92 8

PF505 07541 7.541 19/64 0.2969 52 92 8

PF505 076 7.6 - 0.2992 52 92 8

PF505 077 7.7 - 0.3031 52 92 8

PF505 078 7.8 - 0.3071 52 92 8

PF505 079 7.9 0.3110 52 92 8

PF505 07938 7.938 5/16 0.3125 52 92 8

PF505 080 8.0 - 0.3150 52 92 8

PF505 081 8.1 - 0.3189 56 96 9

PF505 082 8.2 - 0.3228 56 96 9

PF505 083 8.3 - 0.3268 56 96 9

PF505 08334 8.334 21/64 0.3281 56 96 9

PF505 084 8.4 - 0.3307 56 96 9

PF505 085 8.5 - 0.3346 56 96 9

PF505 086 8.6 - 0.3386 56 96 9

PF505 087 8.7 - 0.3425 56 96 9

PF505 08733 8.733 11/32 0.3438 56 96 9

PF505 088 8.8 - 0.3465 56 96 9

PF505 089 8.9 - 0.3504 56 96 9

PF505 090 9.0 - 0.3543 56 96 9

PF505 091 9.1 - 0.3583 62 105 10

PF505 09129 9.129 23/64 0.3594 62 105 10

PF505 092 9.2 - 0.3622 62 105 10

PF505 093 9.3 - 0.3661 62 105 10

PF505 094 9.4 - 0.3701 62 105 10

PF505 095 9.5 - 0.3740 62 105 10

PF505 09525 9.525 3/8 0.3750 62 105 10

PF505 096 9.6 - 0.3780 62 105 10

PF505 097 9.7 - 0.3819 62 105 10

PF505 098 9.8 - 0.3858 62 105 10

PF505 099 9.9 - 0.3898 62 105 10

PF505 09921 9.921 25/64 0.3906 62 105 10

PF505 100 10.0 - 0.3937 62 105 10

PF505 101 10.1 - 0.3976 68 115 11

PF505 102 10.2 - 0.4016 68 115 11

PF505 103 10.3 - 0.4055 68 115 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 01032 10.32 13/32 0.4063 68 115 11

PF505 104 10.4 - 0.4094 68 115 11

PF505 105 10.5 - 0.4134 68 115 11

PF505 106 10.6 - 0.4173 68 115 11

PF505 107 10.7 - 0.4213 68 115 11

PF505 10716 10.716 27/64 0.4219 68 115 11

PF505 108 10.8 - 0.4252 68 115 11

PF505 109 10.9 - 0.4291 68 115 11

PF505 110 11.0 - 0.4331 68 115 11

PF505 111 11.1 - 0.4370 71 121 12

PF505 11113 11.113 7/16 0.4375 71 121 12

PF505 112 11.2 - 0.4409 71 121 12

PF505 113 11.3 - 0.4449 71 121 12

PF505 114 11.4 - 0.4488 71 121 12

PF505 115 11.5 - 0.4528 71 121 12

PF505 116 11.6 - 0.4567 71 121 12

PF505 117 11.7 - 0.4606 71 121 12

PF505 118 11.8 - 0.4646 71 121 12

PF505 119 11.9 - 0.4685 71 121 12

PF505 11908 11.908 15/32 0.4688 71 121 12

PF505 120 12.0 - 0.4724 71 121 12

PF505 121 12.1 - 0.4764 75 125 13

PF505 122 12.2 - 0.4803 75 125 13

PF505 123 12.3 - 0.4843 75 125 13

PF505 12304 12.304 31/64 0.4844 75 125 13

PF505 124 12.4 - 0.4882 75 125 13

PF505 125 12.5 - 0.4921 75 125 13

PF505 126 12.6 - 0.4961 75 125 13

PF505 127 12.7 - 0.5000 75 125 13

PF505 128 12.8 - 0.5039 75 125 13

PF505 129 12.9 - 0.5079 75 125 13

PF505 130 13.0 - 0.5118 75 125 13

PF505 13096 13.096 33/64 0.5156 80 134 14

PF505 131 13.1 - 0.5157 80 134 14

PF505 132 13.2 - 0.5197 80 134 14

PF505 133 13.3 - 0.5236 80 134 14

PF505 134 13.4 - 0.5276 80 134 14

PF505 13494 13.494 17/32 0.5313 80 134 14

PF505 135 13.5 - 0.5315 80 134 14

PF505 136 13.6 - 0.5354 80 134 14

5xD 长钻头
 5XD LENGTH DRILL PF505
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 137 13.7 - 0.5394 80 134 14

PF505 138 13.8 - 0.5433 80 134 14

PF505 13891 13.891 35/64 0.5469 80 134 14

PF505 139 13.9 - 0.5472 80 134 14

PF505 140 14.0 - 0.5512 80 134 14

PF505 141 14.1 - 0.5551 83 143 15

PF505 142 14.2 - 0.5591 83 143 15

PF505 14288 14.288 - 0.5625 83 143 15

PF505 143 14.3 - 0.5630 83 143 15

PF505 144 14.4 - 0.5669 83 143 15

PF505 145 14.5 - 0.5709 83 143 15

PF505 146 14.6 - 0.5748 83 143 15

PF505 147 14.7 - 0.5787 83 143 15

PF505 148 14.8 - 0.5827 83 143 15

PF505 149 14.9 - 0.5866 83 143 15

PF505 150 15.0 - 0.5906 83 143 15

PF505 15081 15.081 19/32 0.5937 90 152 16

PF505 151 15.1 - 0.5945 90 152 16

PF505 152 15.2 - 0.5984 90 152 16

PF505 154 15.4 - 0.6063 90 152 16

PF505 155 15.5 - 0.6102 90 152 16

PF505 156 15.6 - 0.6142 90 152 16

PF505 157 15.7 - 0.6181 90 152 16

PF505 158 15.8 - 0.6220 90 152 16

PF505 15875 15.875 5/8 0.6250 90 152 16

PF505 160 16.0 - 0.6299 90 152 16

PF505 161 16.1 - 0.6339 95 155 17

PF505 163 16.3 - 0.6417 95 155 17

PF505 165 16.5 - 0.6496 95 155 17

PF505 166 67 16.667 21/32 0.6562 95 155 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

PF505 170 17.0 - 0.6693 95 155 17

PF505 171 17.1 - 0.6732 100 157 18

PF505 172 17.2 - 0.6772 100 157 18

PF505 17463 17.463 11/16 0.6875 100 157 18

PF505 175 17.5 - 0.6890 100 157 18

PF505 177 17.7 - 0.6969 100 157 18

PF505 178 17.8 - 0.7008 100 157 18

PF505 180 18.0 - 0.7087 100 157 18

PF505 181 18.1 - 0.7126 105 160 19

PF505 182 18.2 - 0.7165 105 160 19

PF505 185 18.5 - 0.7283 105 160 19

PF505 190 19.0 - 0.7480 105 160 19

PF505 191 19.1 - 0.7520 110 163 20

PF505 195 19.5 - 7677 110 163 20

PF505 197 19.7 - 0.7756 110 163 20

PF505 200 20.0 - 0.7874 110 163 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

5xD 长钻头
 5XD LENGTH DRILLPF505

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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3xD 内冷钻头
3XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF503

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 07145 7.145 9/32 0.2813 40 79 8

SF503 072 7.2 - 0.2835 40 79 8

SF503 073 7.3 - 0.2874 40 79 8

SF503 074 7.4 - 0.2913 40 79 8

SF503 075 7.5 - 0.2953 40 79 8

SF503 07541 7.541 19/64 0.2969 40 79 8

SF503 076 7.6 - 0.2992 40 79 8

SF503 077 7.7 - 0.3031 40 79 8

SF503 078 7.8 - 0.3071 40 79 8

SF503 079 7.9 - 0.3110 40 79 8

SF503 07938 7.938 5/16 0.3125 40 79 8

SF503 080 8.0 - 0.3150 40 79 8

SF503 081 8.1 - 0.3189 43 84 9

SF503 082 8.2 - 0.3228 43 84 9

SF503 083 8.3 - 0.3268 43 84 9

SF503 08334 8.334 21/64 0.3281 43 84 9

SF503 084 8.4 - 0.3307 43 84 9

SF503 085 8.5 - 0.3346 43 84 9

SF503 086 8.6 - 0.3386 43 84 9

SF503 087 8.7 - 0.3425 43 84 9

SF503 08733 8.733 11/32 0.3438 43 84 9

SF503 088 8.8 - 0.3465 43 84 9

SF503 089 8.9 - 0.3504 43 84 9

SF503 090 9.0 - 0.3543 43 84 9

SF503 091 9.1 - 0.3583 47 89 10

SF503 09129 9.129 23/64 0.3594 47 89 10

SF503 092 9.2 - 0.3622 47 89 10

SF503 093 9.3 - 0.3661 47 89 10

SF503 094 9.4 - 0.3701 47 89 10

SF503 095 9.5 - 0.3740 47 89 10

SF503 09525 9.525 3/8 0.3750 47 89 10

SF503 096 9.6 - 0.3780 47 89 10

SF503 097 9.7 - 0.3819 47 89 10

SF503 098 9.8 - 0.3858 47 89 10

SF503 099 9.9 - 0.3898 47 89 10

SF503 09921 9.921 25/64 0.3906 47 89 10

SF503 100 10.0 - 0.3937 47 89 10

SF503 101 10.1 - 0.3976 51 95 11

SF503 102 10.2 - 0.4016 51 95 11

SF503 103 10.3 - 0.4055 51 95 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 1032 10.32 13/32 0.4063 51 95 11

SF503 104 10.4 - 0.4094 51 95 11

SF503 105 10.5 - 0.4134 51 95 11

SF503 106 10.6 - 0.4173 51 95 11

SF503 107 10.7 - 0.4213 51 95 11

SF503 10716 10.716 27/64 0.4219 51 95 11

SF503 108 10.8 - 0.4252 51 95 11

SF503 109 10.9 - 0.4291 51 95 11

SF503 110 11.0 - 0.4331 51 95 11

SF503 111 11.1 - 0.4370 54 102 12

SF503 11113 11.113 7/16 0.4375 54 102 12

SF503 112 11.2 - 0.4409 54 102 12

SF503 113 11.3 - 0.4449 54 102 12

SF503 114 11.4 - 0.4488 54 102 12

SF503 115 11.5 - 0.4528 54 102 12

SF503 11509 11.509 29/64 0.4531 54 102 12

SF503 116 11.6 - 0.4567 54 102 12

SF503 117 11.7 - 0.4606 54 102 12

SF503 118 11.8 - 0.4646 54 102 12

SF503 119 11.9 - 0.4685 54 102 12

SF503 11908 11.908 15/32 0.4688 54 102 12

SF503 120 12.0 - 0.4724 54 102 12

SF503 121 12.1 - 0.4764 57 102 13

SF503 122 12.2 - 0.4803 57 102 13

SF503 123 12.3 - 0.4843 57 102 13

SF503 12304 12.304 31/64 0.4844 57 102 13

SF503 124 12.4 - 0.4882 57 102 13

SF503 125 12.5 - 0.4921 57 102 13

SF503 126 12.6 - 0.4961 57 102 13

SF503 127 12.7 1/2 0.5000 57 102 13

SF503 128 12.8 - 0.5039 57 102 13

SF503 129 12.9 - 0.5079 57 102 13

SF503 130 13.0 - 0.5118 57 102 13

SF503 13096 13.096 33/64 0.5156 60 107 14

SF503 131 13.1 - 0.5157 60 107 14

SF503 132 13.2 - 0.5197 60 107 14

SF503 133 13.3 - 0.5236 60 107 14

SF503 134 13.4 - 0.5276 60 107 14

SF503 13494 13.494 17/32 0.5313 60 107 14

SF503 135 13.5 - 0.5315 60 107 14
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 136 13.6 - 0.5354 60 107 14

SF503 137 13.7 - 0.5394 60 107 14

SF503 138 13.8 - 0.5433 60 107 14

SF503 13891 13.891 35/64 0.5469 60 107 14

SF503 139 13.9 - 0.5472 60 107 14

SF503 140 14.0 - 0.5512 60 107 14

SF503 141 14.1 - 0.5551 62 111 15

SF503 142 14.2 - 0.5591 62 111 15

SF503 14288 14.288 9/16 0.5625 62 111 15

SF503 143 14.3 - 0.5630 62 111 15

SF503 144 14.4 - 0.5669 62 111 15

SF503 145 14.5 - 0.5709 62 111 15

SF503 146 14.6 - 0.5748 62 111 15

SF503 147 14.7 - 0.5787 62 111 15

SF503 148 14.8 - 0.5827 62 111 15

SF503 149 14.9 - 0.5866 62 111 15

SF503 150 15.0 - 0.5906 62 111 15

SF503 15081 15.081 19/32 0.5937 64 115 16

SF503 151 15.1 - 0.5945 64 115 16

SF503 152 15.2 - 0.5984 64 115 16

SF503 154 15.4 - 0.6063 64 115 16

SF503 155 15.5 - 0.6102 64 115 16

SF503 156 15.6 - 0.6142 64 115 16

SF503 157 15.7 - 0.6181 64 115 16

SF503 158 15.8 - 0.6220 64 115 16

SF503 15875 15.875 5/8 0.6250 64 115 16

SF503 160 16.0 - 0.6299 64 115 16

SF503 161 16.1 - 0.6339 66 119 17

SF503 163 16.3 - 0.6417 66 119 17

SF503 165 16.5 - 0.6496 66 119 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF503 16667 16.667 21/32 0.6562 66 119 17

SF503 170 17.0 - 0.6693 66 119 17

SF503 171 17.1 - 0.6732 66 123 18

SF503 172 17.2 - 0.6772 66 123 18

SF503 17463 17.463 11/16 0.6875 66 123 18

SF503 175 17.5 - 0.6890 66 123 18

SF503 177 17.7 - 0.6969 66 123 18

SF503 178 17.8 - 0.7008 66 123 18

SF503 180 18.0 - 0.7087 66 123 18

SF503 181 18.1 - 0.7126 70 127 19

SF503 182 18.2 - 0.7165 70 127 19

SF503 185 18.5 - 0.7283 70 127 19

SF503 190 19.0 - 0.7480 70 127 19

SF503 191 19.1 - 0.7520 70 131 20

SF503 195 19.5 - 0.7677 70 131 20

SF503 197 19.7 - 0.7756 70 131 20

SF503 200 20.0 - 0.7874 70 131 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

3xD 内冷钻头
  3XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILL SF503

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 072 7.2 - 0.2835 52 103 8

SF505 073 7.3 - 0.2874 52 103 8

SF505 074 7.4 - 0.2913 52 103 8

SF505 075 7.5 - 0.2953 52 103 8

SF505 07541 7.541 19/64 0.2969 52 103 8

SF505 076 7.6 - 0.2992 52 103 8

SF505 077 7.7 - 0.3031 52 103 8

SF505 078 7.8 - 0.3071 52 103 8

SF505 079 7.9 - 0.3110 52 103 8

SF505 07938 7.938 5/16 0.3125 52 103 8

SF505 080 8.0 - 0.3150 52 103 8

SF505 081 8.1 - 0.3189 56 105 9

SF505 082 8.2 - 0.3228 56 105 9

SF505 083 8.3 - 0.3268 56 105 9

SF505 08334 8.334 21/64 0.3281 56 105 9

SF505 084 8.4 - 0.3307 56 105 9

SF505 085 8.5 - 0.3346 56 105 9

SF505 086 8.6 - 0.3386 56 105 9

SF505 087 8.7 - 0.3425 56 105 9

SF505 08733 8.733 11/32 0.3438 56 105 9

SF505 088 8.8 - 0.3465 56 105 9

SF505 089 8.9 - 0.3504 56 105 9

SF505 090 9.0 - 0.3543 56 105 9

SF505 091 9.1 - 0.3583 62 108 10

SF505 09129 9.129 23/64 0.3594 62 108 10

SF505 092 9.2 - 0.3622 62 108 10

SF505 093 9.3 - 0.3661 62 108 10

SF505 094 9.4 - 0.3701 62 108 10

SF505 095 9.5 - 0.3740 62 108 10

SF505 09525 9.525 3/8 0.3750 62 108 10

SF505 096 9.6 - 0.3780 62 108 10

SF505 097 9.7 - 0.3819 62 108 10

SF505 098 9.8 - 0.3858 62 108 10

SF505 099 9.9 - 0.3898 62 108 10

SF505 09921 9.921 25/64 0.3906 62 108 10

SF505 100 10.0 - 0.3937 62 108 10

SF505 101 10.1 - 0.3976 68 125 11

SF505 102 10.2 - 0.4016 68 125 11

SF505 103 10.3 - 0.4055 68 125 11

SF505 1032 10.32 13/32 0.4063 68 125 11

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 104 10.4 - 0.4094 68 125 11

SF505 105 10.5 - 0.4134 68 125 11

SF505 106 10.6 - 0.4173 68 125 11

SF505 107 10.7 - 0.4213 68 125 11

SF505 10716 10.716 27/64 0.4219 68 125 11

SF505 108 10.8 - 0.4252 68 125 11

SF505 109 10.9 - 0.4291 68 125 11

SF505 110 11.0 - 0.4331 68 125 11

SF505 111 11.1 - 0.4370 71 133 12

SF505 11113 11.113 7/16 0.4375 71 133 12

SF505 112 11.2 - 0.4409 71 133 12

SF505 113 11.3 - 0.4449 71 133 12

SF505 114 11.4 - 0.4488 71 133 12

SF505 115 11.5 - 0.4528 71 133 12

SF505 116 11.6 - 0.4567 71 133 12

SF505 117 11.7 - 0.4606 71 133 12

SF505 118 11.8 - 0.4646 71 133 12

SF505 119 11.9 - 0.4685 71 133 12

SF505 11908 11.908 15/32 0.4688 71 133 12

SF505 120 12.0 - 0.4724 71 133 12

SF505 121 12.1 - 0.4764 75 137 13

SF505 122 12.2 - 0.4803 75 137 13

SF505 123 12.3 - 0.4843 75 137 13

SF505 12304 12.304 31/64 0.4844 75 137 13

SF505 124 12.4 - 0.4882 75 137 13

SF505 125 12.5 - 0.4921 75 137 13

SF505 126 12.6 - 0.4961 75 137 13

SF505 127 12.7 - 0.5000 75 137 13

SF505 128 12.8 - 0.5039 75 137 13

SF505 129 12.9 - 0.5079 75 137 13

SF505 130 13.0 - 0.5118 75 137 13

SF505 13096 13.096 33/64 0.5156 80 142 14

SF505 131 13.1 - 0.5157 80 142 14

SF505 132 13.2 - 0.5197 80 142 14

SF505 133 13.3 - 0.5236 80 142 14

SF505 134 13.4 0.5276 80 142 14

SF505 13494 13.494 - 0.5313 80 142 14

SF505 135 13.5 17/32 0.5315 80 142 14

SF505 136 13.6 - 0.5354 80 142 14

SF505 137 13.7 - 0.5394 80 142 14

5xD 内冷钻头
 5XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILL SF505



112

P
ow

er
M

ax

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 138 13.8 - 0.5433 80 142 14

SF505 13891 13.891 35/64 0.5469 80 142 14

SF505 139 13.9 - 0.5472 80 142 14

SF505 140 14.0 - 0.5512 80 142 14

SF505 141 14.1 - 0.5551 83 148 15

SF505 142 14.2 - 0.5591 83 148 15

SF505 14288 14.288 9/16 0.5625 83 148 15

SF505 143 14.3 - 0.5630 83 148 15

SF505 144 14.4 - 0.5669 83 148 15

SF505 145 14.5 - 0.5709 83 148 15

SF505 146 14.6 - 0.5748 83 148 15

SF505 147 14.7 - 0.5787 83 148 15

SF505 148 14.8 - 0.5827 83 148 15

SF505 149 14.9 - 0.5866 83 148 15

SF505 150 15.0 - 0.5906 83 148 15

SF505 15081 15.081 19/32 0.5937 90 152 16

SF505 151 15.1 - 0.5945 90 152 16

SF505 152 15.2 - 0.5984 90 152 16

SF505 154 15.4 - 0.6063 90 152 16

SF505 155 15.5 - 0.6102 90 152 16

SF505 156 15.6 - 0.6142 90 152 16

SF505 157 15.7 - 0.6181 90 152 16

SF505 158 15.8 - 0.6220 90 152 16

SF505 15875 15.875 5/8 0.6250 90 152 16

SF505 160 16.0 - 0.6299 90 152 16

SF505 161 16.1 - 0.6339 95 155 17

SF505 163 16.3 - 0.6417 95 155 17

SF505 165 16.5 - 0.6496 95 155 17

SF505 16667 16.667 21/32 0.6562 95 155 17

SF505 170 17.0 - 0.6693 95 155 17

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 全长 柄径

SF505 171 17.1 - 0.6732 100 157 18

SF505 172 17.2 - 0.6772 100 157 18

SF505 17463 17.463 11/16 0.6875 100 157 18

SF505 175 17.5 - 0.6890 100 157 18

SF505 177 17.7 - 0.6969 100 157 18

SF505 178 17.8 - 0.7008 100 157 18

SF505 180 18.0 - 0.7087 100 157 18

SF505 181 18.1 - 0.7126 105 160 19

SF505 182 18.2 - 0.7165 105 160 19

SF505 185 18.5 - 0.7283 105 160 19

SF505 190 19.0 - 0.7480 105 160 19

SF505 191 19.1 - 0.7520 110 163 20

SF505 195 19.5 - 0.7677 110 163 20

SF505 197 19.7 - 0.7756 110 163 20

SF505 200 20.0 - 0.7874 110 163 20

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

5xD 内冷钻头
5XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF505

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SF510  082 8.2 111 166 9

SF510  083 8.3 111 166 9

SF510  084 8.4 111 166 9

SF510  085 8.5 111 166 9

SF510  086 8.6 118 173 9

SF510  087 8.7 118 173 9

SF510  088 8.8 118 173 9

SF510  089 8.9 118 173 9

SF510  090 9.0 118 173 9

SF510  091 9.1 124 179 10

SF510  092 9.2 124 179 10

SF510  093 9.3 124 179 10

SF510  094 9.4 124 179 10

SF510  095 9.5 124 179 10

SF510  096 9.6 131 186 10

SF510  097 9.7 131 186 10

SF510  098 9.8 131 186 10

SF510  099 9.9 131 186 10

SF510  100 10.0 131 186 10

SF510  101 10.1 138 193 11

SF510  102 10.2 138 193 11

SF510  103 10.3 138 193 11

SF510 104 10.4 138 193 11

SF510 105 10.5 138 193 11

SF510 106 10.6 144 205 11

SF510 107 10.7 144 205 11

SF510 108 10.8 144 205 11

SF510 109 10.9 144 205 11

SF510 110 11.0 144 205 11

SF510 111 11.1 151 212 12

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SF510 112 11.2 151 212 12

SF510 113 11.3 151 212 12

SF510 114 11.4 151 212 12

SF510 115 11.5 151 212 12

SF510 116 11.6 157 218 12

SF510 117 11.7 157 218 12

SF510 118 11.8 157 218 12

SF510 119 11.9 157 218 12

SF510 120 12.0 157 218 12

SF510 121 12.1 164 225 13

SF510 122 12.2 164 225 13

SF510 123 12.3 164 225 13

SF510 124 12.4 164 225 13

SF510 125 12.5 164 225 13

SF510 126 12.6 170 236 13

SF510 127 12.7 170 236 13

SF510 128 12.8 170 236 13

SF510 129 12.9 170 236 13

SF510 130 13.0 170 236 13

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

10xD 内冷钻头
 10XD LENGTH INTERNAL COOLANT DRILLSF510 

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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  3xD 双刃带钻头
3XD LENGTH DOUBLE MARGIN DRILL HP503

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2 

mm 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HP503 102 10.2 0.4016 12 40 55 102
HP503 103 10.3 0.4055 12 40 55 102
HP503 104 10.4 0.4094 12 40 55 102
HP503 105 10.5 0.4134 12 40 55 102
HP503 106 10.6 0.4173 12 40 55 102
HP503 107 10.7 0.4213 12 40 55 102
HP503 108 10.8 0.4252 12 40 55 102
HP503 109 10.9 0.4291 12 40 55 102
HP503 110 11.0 0.4331 12 40 55 102
HP503 111 11.1 0.4370 12 40 55 102
HP503 112 11.2 0.4409 12 40 55 102
HP503 113 11.3 0.4449 12 40 55 102
HP503 114 11.4 0.4488 12 40 55 102
HP503 115 11.5 0.4528 12 40 55 102
HP503 116 11.6 0.4567 12 40 55 102
HP503 117 11.7 0.4606 12 40 55 102
HP503 118 11.8 0.4646 12 40 55 102
HP503 119 11.9 0.4685 12 40 55 102
HP503 120 12.0 0.4724 12 40 55 102
HP503 121 12.1 0.4764 14 43 60 107
HP503 122 12.2 0.4803 14 43 60 107
HP503 123 12.3 0.4843 14 43 60 107
HP503 124 12.4 0.4882 14 43 60 107
HP503 125 12.5 0.4921 14 43 60 107
HP503 126 12.6 0.4961 14 43 60 107
HP503 127 12.7 0.5000 14 43 60 107
HP503 128 12.8 0.5039 14 43 60 107
HP503 129 12.9 0.5079 14 43 60 107
HP503 130 13.0 0.5118 14 43 60 107
HP503 131 13.1 0.5157 14 43 60 107
HP503 132 13.2 0.5157 14 43 60 107
HP503 133 13.3 0.5236 14 43 60 107
HP503 135 13.5 0.5315 14 43 60 107
HP503 137 13.7 0.5394 14 43 60 107
HP503 140 14.0 0.5512 14 43 60 107
HP503 142 14.2 0.5591 16 45 65 115
HP503 143 14.3 0.5630 16 45 65 115
HP503 145 14.5 0.5709 16 45 65 115
HP503 146 14.6 0.5787 16 45 65 115
HP503 148 14.8 0.5827 16 45 65 115
HP503 150 15.0 0.5906 16 45 65 115
HP503 155 15.5 0.6102 16 45 65 115
HP503 157 15.7 0.6181 16 45 65 115
HP503 160 16.0 0.6299 16 45 65 115

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2 

mm 英制 柄径 有效长 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更



D
2

L1
L2

D
2

L1
L2

D
D

14
0°

14
0°



P
ow

er
M

ax

119

 3xD 双刃带内冷钻头
3XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL HPI503

产品编码
D(直径) D2 L1 L2

mm 分数 英制 柄径 刃长 全长

HPI503 11908 11.908 15/32 0.4688 12 40 105
HPI503 120 12 - 0.4724 12 40 105
HPI503 123 12.3 - 0.4843 14 43 107
HPI503 12304 12.304 31/64 0.4844 14 43 107
HPI503 125 12.5 - 0.4921 14 43 107
HPI503 127 12.7 1/2 0.5000 14 43 107
HPI503 128 12.8 - 0.5039 14 43 107
HPI503 130 13 - 0.5118 14 43 107
HPI503 133 13.3 - 0.5236 14 43 107
HPI503 13494 13.494 17/32 0.5313 14 43 107
HPI503 135 13.5 - 0.5315 14 43 107
HPI503 137 13.7 - 0.5394 14 43 107
HPI503 13891 13.891 35/64 0.5469 14 43 107
HPI503 140 14 - 0.5512 14 43 107
HPI503 141 14.1 - 0.5551 16 45 115
HPI503 142 14.2 - 0.5591 16 45 115
HPI503 14288 14.288 9/16 0.5625 16 45 115
HPI503 145 14.5 - 0.5709 16 45 115
HPI503 147 14.7 - 0.5787 16 45 115
HPI503 150 15 - 0.5906 16 45 115
HPI503 15081 15.081 19/32 0.5937 16 45 115
HPI503 155 15.5 - 0.6102 16 45 115
HPI503 15875 15.875 5/8 0.6250 16 45 115
HPI503 160 16 - 0.6299 16 45 115
HPI503 165 16.5 - 0.6496 18 51 123
HPI503 168 16.8 - 0.6614 18 51 123
HPI503 170 17 - 0.6693 18 51 123
HPI503 171 17.1 - 0.6732 18 51 123
HPI503 17463 17.463 11/16 0.6875 18 51 123
HPI503 175 17.5 - 0.6890 18 51 123
HPI503 180 18 - 0.7087 18 51 123
HPI503 190 19 - 0.7480 20 55 131
HPI503 190 5 19.05 3/4 0.7500 20 55 131
HPI503 197 19.7 - 0.7756 20 55 131
HPI503 200 20 - 0.7874 20 55 131

产品编码
D(直径) D2 L1 L2

mm 分数 英制 柄径 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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HPI5055xD双刃带内冷型钻头
 5XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2

mm 分数 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HPI505 090 9 - 0.3543 10 49 61 103
HPI505 091 9.1 - 0.3583 10 49 61 103
HPI505 09129 9.129 23/64 0.3594 10 49 61 103
HPI505 092 9.2 - 0.3622 10 49 61 103
HPI505 093 9.3 - 0.3661 10 49 61 103
HPI505 09347 9.347 - 0.3680 10 49 61 103
HPI505 094 9.4 - 0.3701 10 49 61 103
HPI505 095 9.5 - 0.3740 10 49 61 103
HPI505 09525 9.525 3/8 0.3750 10 49 61 103
HPI505 096 9.6 - 0.3780 10 49 61 103
HPI505 097 9.7 - 0.3819 10 49 61 103
HPI505 09703 9.703 - 0.3858 10 49 61 103
HPI505 09746 9.746 - 0.3898 10 49 61 103
HPI505 098 9.8 - 0.3906 10 49 61 103
HPI505 099 9.9 - 0.3937 10 49 61 103
HPI505 09921 9.921 25/64 0.3976 10 49 61 103
HPI505 100 10 - 0.4016 10 49 61 103
HPI505 101 10.1 - 0.4055 12 56 71 118
HPI505 102 10.2 - 0.4063 12 56 71 118
HPI505 103 10.3 - 0.4094 12 56 71 118
HPI505 1032 10.32 13/32 0.4134 12 56 71 118
HPI505 104 10.4 - 0.4173 12 56 71 118
HPI505 105 10.5 - 0.4213 12 56 71 118
HPI505 106 10.6 - 0.4219 12 56 71 118
HPI505 107 10.7 - 0.4252 12 56 71 118
HPI505 10716 10.716 27/64 0.4291 12 56 71 118
HPI505 108 10.8 - 0.4331 12 56 71 118
HPI505 109 10.9 - 0.4370 12 56 71 118
HPI505 110 11 - 0.4375 12 56 71 118
HPI505 111 11.1 - 0.4409 12 56 71 118
HPI505 11113 11.113 7/16 0.4449 12 56 71 118
HPI505 112 11.2 - 0.4488 12 56 71 118
HPI505 113 11.3 - 0.4528 12 56 71 118
HPI505 114 11.4 - 0.4488 12 56 71 118
HPI505 115 11.5 - 0.4528 12 56 71 118
HPI505 11509 11.509 29/64 0.4531 12 56 71 118
HPI505 116 11.6 - 0.4567 12 56 71 118
HPI505 117 11.7 - 0.4606 12 56 71 118
HPI505 118 11.8 - 0.4646 12 56 71 118
HPI505 119 11.9 - 0.4685 12 56 71 118
HPI505 11908 11.908 15/32 0.4688 12 56 71 118
HPI505 120 12 - 0.4724 12 56 71 118
HPI505 121 12.1 - 0.4764 14 60 77 124
HPI505 122 12.2 - 0.4803 14 60 77 124
HPI505 123 12.3 - 0.4843 14 60 77 124
HPI505 12304 12.304 31/64 0.4844 14 60 77 124
HPI505 124 12.4 - 0.4882 14 60 77 124
HPI505 125 12.5 - 0.4921 14 60 77 124
HPI505 126 12.6 - 0.4961 14 60 77 124
HPI505 127 12.7 1/2 0.5000 14 60 77 124
HPI505 128 12.8 - 0.5039 14 60 77 124
HPI505 129 12.9 - 0.5079 14 60 77 124

产品编码
D(直径) D2 - L1 L2

mm 分数 英制 柄径 有效长 刃长 全长

HPI505 12903 12.903 - 0.5118 14 60 77 124
HPI505 130 13 - 0.5156 14 60 77 124
HPI505 13096 13.096 33/64 0.5157 14 60 77 124
HPI505 131 13.1 - 0.5236 14 60 77 124
HPI505 133 13.3 - 0.5313 14 60 77 124
HPI505 13494 13.494 17/32 0.5315 14 60 77 124
HPI505 135 13.5 - 0.5394 14 60 77 124
HPI505 137 13.7 - 0.5433 14 60 77 124
HPI505 138 13.8 - 0.5469 14 60 77 124
HPI505 13891 13.891 35/64 0.5512 14 60 77 124
HPI505 140 14 - 0.5591 14 60 77 124
HPI505 142 14.2 - 0.5625 16 63 83 133
HPI505 14288 14.288 9/16 0.5709 16 63 83 133
HPI505 145 14.5 - 0.5748 16 63 83 133
HPI505 146 14.6 - 0.5787 16 63 83 133
HPI505 147 14.7 - 0.5866 16 63 83 133
HPI505 149 14.9 - 0.5906 16 63 83 133
HPI505 150 15 - 0.5937 16 63 83 133
HPI505 15081 15.081 19/32 0.5945 16 63 83 133
HPI505 151 15.1 - 0.5945 16 63 83 133
HPI505 155 15.5 - 0.6102 16 63 83 133
HPI505 157 15.7 - 0.6181 16 63 83 133
HPI505 158 15.8 - 0.6220 16 63 83 133
HPI505 15875 15.875 5/8 0.6250 16 63 83 133
HPI505 159 15.9 - 0.6260 16 63 83 133
HPI505 160 16 - 0.6299 16 63 83 133
HPI505 16078 16.078 - 0.6330 18 71 93 143
HPI505 162 16.2 - 0.6378 18 71 93 143
HPI505 164 16.4 - 0.6457 18 71 93 143
HPI505 165 16.5 - 0.6496 18 71 93 143
HPI505 166 16.6 - 0.6535 18 71 93 143
HPI505 16667 16.667 21/32 0.6562 18 71 93 143
HPI505 167 16.7 - 0.6575 18 71 93 143
HPI505 170 17 - 0.6693 18 71 93 143
HPI505 17463 17.463 11/16 0.6875 18 71 93 143
HPI505 175 17.5 - 0.6890 18 71 93 143
HPI505 177 17.7 - 0.6969 18 71 93 143
HPI505 180 18 - 0.7087 18 71 93 143
HPI505 184 18.4 - 0.7244 20 77 101 153
HPI505 185 18.5 - 0.7283 20 77 101 153
HPI505 186 18.6 - 0.7323 20 77 101 153
HPI505 188 18.8 - 0.7402 20 77 101 153
HPI505 190 19 - 0.7480 20 77 101 153
HPI505 1905 19.05 3/4 0.7500 20 77 101 153
HPI505 192 19.2 - 0.7559 20 77 101 153
HPI505 19253 19.253 - 0.7580 20 77 101 153
HPI505 19446 19.446 49/64 0.7656 20 77 101 153
HPI505 195 19.5 - 0.7677 20 77 101 153
HPI505 197 19.7 - 0.7756 20 77 101 153
HPI505 19844 19.844 25/32 0.7813 20 77 101 153
HPI505 200 20 - 0.7874 20 77 101 153

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
D(直径) L1 - L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 有效长 全长 柄径

HPI508 128N 12.8 - 0.5039 108 91 155 14
HPI508 130N 13 - 0.5118 108 91 155 14
HPI508 135N 13.5 - 0.5315 108 91 155 14
HPI508 140N 14 - 0.5512 108 91 155 14
HPI508 14288N 14.288 9/16 0.5625 121 101 171 16
HPI508 145N 14.5 - 0.5709 121 101 171 16
HPI508 150N 15 - 0.5906 121 101 171 16
HPI508 151N 15.1 - 0.5945 121 101 171 16
HPI508 152N 15.2 - 0.5984 121 101 171 16
HPI508 153N 15.3 - 0.6024 121 101 171 16
HPI508 155N 15.5 - 0.6102 121 101 171 16
HPI508 158N 15.8 - 0.6220 121 101 171 16
HPI508 15875N 15.875 5/8 0.6250 121 101 171 16
HPI508 160N 16 - 0.6299 121 101 171 16
HPI508 16078N 16.078 - 0.6330 135 113 185 18
HPI508 162N 16.2 - 0.6378 135 113 185 18
HPI508 165N 16.5 - 0.6496 135 113 185 18
HPI508 170N 17 - 0.6693 135 113 185 18
HPI508 17463N 17.463 11/16 0.6875 135 113 185 18
HPI508 175N 17.5 - 0.6890 135 113 185 18
HPI508 180N 18 - 0.7087 135 113 185 18
HPI508 185N 18.5 - 0.7283 148 124 200 20
HPI508 190N 19 - 0.7480 148 124 200 20
HPI508 1905N 19.05 3/4 0.7500 148 124 200 20
HPI508 19253N 19.253 - 0.7580 148 124 200 20
HPI508 198N 19.8 - 0.7795 148 124 200 20
HPI508 200N 20 - 0.7874 148 124 200 20

产品编码
D(直径) L1 - L2 D2 

mm 分数 英制 刃长 有效长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

HPI5088xD双刃带内冷型钻头
 8XD LENGTH DOUBLE MARGIN INTERNAL COOLANT DRILL

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

P503A 102 P503F 102 10.2 12 40 55 102
P503A 103 P503F 103 10.3 12 40 55 102
P503A 104 P503F 104 10.4 12 40 55 102
P503A 105 P503F 105 10.5 12 40 55 102
P503A 106 P503F 106 10.6 12 40 55 102
P503A 107 P503F 107 10.7 12 40 55 102
P503A 108 P503F 108 10.8 12 40 55 102
P503A 109 P503F 109 10.9 12 40 55 102
P503A 110 P503F 110 11.0 12 40 55 102
P503A 111 P503F 111 11.1 12 40 55 102
P503A 112 P503F 112 11.2 12 40 55 102
P503A 113 P503F 113 11.3 12 40 55 102
P503A 114 P503F 114 11.4 12 40 55 102
P503A 115 P503F 115 11.5 12 40 55 102
P503A 116 P503F 116 11.6 12 40 55 102
P503A 117 P503F 117 11.7 12 40 55 102
P503A 118 P503F 118 11.8 12 40 55 102
P503A 119 P503F 119 11.9 12 40 55 102
P503A 120 P503F 120 12.0 12 40 55 102
P503A 104 P503F 104 10.4 12 40 55 102
P503A 105 P503F 105 10.5 12 40 55 102
P503A 106 P503F 106 10.6 12 40 55 102
P503A 107 P503F 107 10.7 12 40 55 102
P503A 108 P503F 108 10.8 12 40 55 102
P503A 109 P503F 109 10.9 12 40 55 102
P503A 110 P503F 110 11.0 12 40 55 102
P503A 111 P503F 111 11.1 12 40 55 102
P503A 112 P503F 112 11.2 12 40 55 102
P503A 113 P503F 113 11.3 12 40 55 102
P503A 114 P503F 114 11.4 12 40 55 102
P503A 115 P503F 115 11.5 12 40 55 102
P503A 116 P503F 116 11.6 12 40 55 102
P503A 117 P503F 117 11.7 12 40 55 102
P503A 118 P503F 118 11.8 12 40 55 102
P503A 119 P503F 119 11.9 12 40 55 102
P503A 120 P503F 120 12.0 12 40 55 102
P503A 121 P503F 121 12.1 14 43 60 107
P503A 122 P503F 122 12.2 14 43 60 107
P503A 123 P503F 123 12.3 14 43 60 107
P503A 124 P503F 124 12.4 14 43 60 107
P503A 125 P503F 125 12.5 14 43 60 107
P503A 126 P503F 126 12.6 14 43 60 107
P503A 127 P503F 127 12.7 14 43 60 107
P503A 128 P503F 128 12.8 14 43 60 107
P503A 129 P503F 129 12.9 14 43 60 107
P503A 130 P503F 130 13.0 14 43 60 107
P503A 131 P503F 131 13.1 14 43 60 107
P503A 132 P503F 132 13.2 14 43 60 107
P503A 133 P503F 133 13.3 14 43 60 107
P503A 134 P503F 134 13.4 14 43 60 107
P503A 135 P503F 135 13.5 14 43 60 107
P503A 136 P503F 136 13.6 14 43 60 107

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

P503A 137 P503F 137 13.7 14 43 60 107
P503A 138 P503F 138 13.8 14 43 60 107
P503A 139 P503F 139 13.9 14 43 60 107
P503A 140 P503F 140 14.0 14 43 60 107
P503A 141 P503F 141 14.1 16 45 65 115
P503A 142 P503F 142 14.2 16 45 65 115
P503A 143 P503F 143 14.3 16 45 65 115
P503A 144 P503F 144 14.4 16 45 65 115
P503A 145 P503F 145 14.5 16 45 65 115
P503A 146 P503F 146 14.6 16 45 65 115
P503A 147 P503F 147 14.7 16 45 65 115
P503A 148 P503F 148 14.8 16 45 65 115
P503A 149 P503F 149 14.9 16 45 65 115
P503A 150 P503F 150 15.0 16 45 65 115
P503A 151 P503F 151 15.1 16 45 65 115
P503A 152 P503F 152 15.2 16 45 65 115
P503A 153 P503F 153 15.3 16 45 65 115
P503A 154 P503F 154 15.4 16 45 65 115
P503A 155 P503F 155 15.5 16 45 65 115
P503A 156 P503F 156 15.6 16 45 65 115
P503A 157 P503F 157 15.7 16 45 65 115
P503A 158 P503F 158 15.8 16 45 65 115
P503A 159 P503F 159 15.9 16 45 65 115
P503A 160 P503F 160 16.0 16 45 65 115
P503A 161 P503F 161 16.1 18 51 73 123
P503A 163 P503F 163 16.3 18 51 73 123
P503A 165 P503F 165 16.5 18 51 73 123
P503A 170 P503F 170 17.0 18 51 73 123
P503A 171 P503F 171 17.1 18 51 73 123
P503A 172 P503F 172 17.2 18 51 73 123
P503A 175 P503F 175 17.5 18 51 73 123
P503A 177 P503F 177 17.7 18 51 73 123
P503A 178 P503F 178 17.8 18 51 73 123
P503A 180 P503F 180 18.0 18 51 73 123
P503A 181 P503F 181 18.1 20 55 79 131
P503A 182 P503F 182 18.2 20 55 79 131
P503A 185 P503F 185 18.5 20 55 79 131
P503A 190 P503F 190 19.0 20 55 79 131
P503A 191 P503F 191 19.1 20 55 79 131
P503A 195 P503F 195 19.5 20 55 79 131
P503A 197 P503F 197 19.7 20 55 79 131
P503A 200 P503F 200 20.0 20 55 79 131

P503A(F)DIN 6537K型钻头
DIN 6537K TYPE DRILL

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI503A 102 PI503F 102 10.2 12 40 55 102
PI503A 103 PI503F 103 10.3 12 40 55 102
PI503A 104 PI503F 104 10.4 12 40 55 102
PI503A 105 PI503F 105 10.5 12 40 55 102
PI503A 106 PI503F 106 10.6 12 40 55 102
PI503A 107 PI503F 107 10.7 12 40 55 102
PI503A 108 PI503F 108 10.8 12 40 55 102
PI503A 109 PI503F 109 10.9 12 40 55 102
PI503A 110 PI503F 110 11.0 12 40 55 102
PI503A 111 PI503F 111 11.1 12 40 55 102
PI503A 112 PI503F 112 11.2 12 40 55 102
PI503A 113 PI503F 113 11.3 12 40 55 102
PI503A 114 PI503F 114 11.4 12 40 55 102
PI503A 115 PI503F 115 11.5 12 40 55 102
PI503A 116 PI503F 116 11.6 12 40 55 102
PI503A 117 PI503F 117 11.7 12 40 55 102
PI503A 118 PI503F 118 11.8 12 40 55 102
PI503A 119 PI503F 119 11.9 12 40 55 102
PI503A 120 PI503F 120 12.0 12 40 55 102
PI503A 121 PI503F 121 12.1 14 43 60 107
PI503A 122 PI503F 122 12.2 14 43 60 107
PI503A 123 PI503F 123 12.3 14 43 60 107
PI503A 124 PI503F 124 12.4 14 43 60 107
PI503A 125 PI503F 125 12.5 14 43 60 107
PI503A 126 PI503F 126 12.6 14 43 60 107
PI503A 127 PI503F 127 12.7 14 43 60 107
PI503A 128 PI503F 128 12.8 14 43 60 107
PI503A 129 PI503F 129 12.9 14 43 60 107
PI503A 130 PI503F 130 13.0 14 43 60 107
PI503A 131 PI503F 131 13.1 14 43 60 107
PI503A 132 PI503F 132 13.2 14 43 60 107
PI503A 133 PI503F 133 13.3 14 43 60 107
PI503A 134 PI503F 134 13.4 14 43 60 107
PI503A 135 PI503F 135 13.5 14 43 60 107
PI503A 136 PI503F 136 13.6 14 43 60 107
PI503A 137 PI503F 137 13.7 14 43 60 107
PI503A 138 PI503F 138 13.8 14 43 60 107
PI503A 139 PI503F 139 13.9 14 43 60 107
PI503A 140 PI503F 140 14.0 14 43 60 107
PI503A 141 PI503F 141 14.1 16 45 65 115

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI503A 142 PI503F 142 14.2 16 45 65 115
PI503A 143 PI503F 143 14.3 16 45 65 115
PI503A 144 PI503F 144 14.4 16 45 65 115
PI503A 145 PI503F 145 14.5 16 45 65 115
PI503A 146 PI503F 146 14.6 16 45 65 115
PI503A 147 PI503F 147 14.7 16 45 65 115
PI503A 148 PI503F 148 14.8 16 45 65 115
PI503A 149 PI503F 149 14.9 16 45 65 115
PI503A 150 PI503F 150 15.0 16 45 65 115
PI503A 151 PI503F 151 15.1 16 45 65 115
PI503A 152 PI503F 152 15.2 16 45 65 115
PI503A 153 PI503F 153 15.3 16 45 65 115
PI503A 154 PI503F 154 15.4 16 45 65 115
PI503A 155 PI503F 155 15.5 16 45 65 115
PI503A 156 PI503F 156 15.6 16 45 65 115
PI503A 157 PI503F 157 15.7 16 45 65 115
PI503A 158 PI503F 158 15.8 16 45 65 115
PI503A 159 PI503F 159 15.9 16 45 65 115
PI503A 160 PI503F 160 16.0 16 45 65 115
PI503A 161 PI503F 161 16.1 18 51 73 123
PI503A 163 PI503F 163 16.3 18 51 73 123
PI503A 165 PI503F 165 16.5 18 51 73 123
PI503A 170 PI503F 170 17.0 18 51 73 123
PI503A 171 PI503F 171 17.1 18 51 73 123
PI503A 172 PI503F 172 17.2 18 51 73 123
PI503A 175 PI503F 175 17.5 18 51 73 123
PI503A 177 PI503F 177 17.7 18 51 73 123
PI503A 178 PI503F 178 17.8 18 51 73 123
PI503A 180 PI503F 180 18.0 18 51 73 123
PI503A 181 PI503F 181 18.1 20 55 79 131
PI503A 182 PI503F 182 18.2 20 55 79 131
PI503A 185 PI503F 185 18.5 20 55 79 131
PI503A 190 PI503F 190 19.0 20 55 79 131
PI503A 191 PI503F 191 19.1 20 55 79 131
PI503A 195 PI503F 195 19.5 20 55 79 131
PI503A 197 PI503F 197 19.7 20 55 79 131
PI503A 200 PI503F 200 20.0 20 55 79 131

PI503A(F)DIN 6537K型内冷钻头
DIN 6537K TYPE INTERNAL COOLANT DRILL

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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PI505A(F)DIN 6537L型内冷钻头
DIN 6537L TYPE INTERNAL COOLANT DRILL

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI505A 112 PI505F 112 11.2 12 56 71 118
PI505A 113 PI505F 113 11.3 12 56 71 118
PI505A 114 PI505F 114 11.4 12 56 71 118
PI505A 115 PI505F 115 11.5 12 56 71 118
PI505A 116 PI505F 116 11.6 12 56 71 118
PI505A 117 PI505F 117 11.7 12 56 71 118
PI505A 118 PI505F 118 11.8 12 56 71 118
PI505A 119 PI505F 119 11.9 12 56 71 118
PI505A 120 PI505F 120 12.0 12 56 71 118
PI505A 121 PI505F 121 12.1 14 60 77 124
PI505A 122 PI505F 122 12.2 14 60 77 124
PI505A 123 PI505F 123 12.3 14 60 77 124
PI505A 124 PI505F 124 12.4 14 60 77 124
PI505A 125 PI505F 125 12.5 14 60 77 124
PI505A 126 PI505F 126 12.6 14 60 77 124
PI505A 127 PI505F 127 12.7 14 60 77 124
PI505A 128 PI505F 128 12.8 14 60 77 124
PI505A 129 PI505F 129 12.9 14 60 77 124
PI505A 130 PI505F 130 13.0 14 60 77 124
PI505A 131 PI505F 131 13.1 14 60 77 124
PI505A 132 PI505F 132 13.2 14 60 77 124
PI505A 133 PI505F 133 13.3 14 60 77 124
PI505A 134 PI505F 134 13.4 14 60 77 124
PI505A 135 PI505F 135 13.5 14 60 77 124
PI505A 136 PI505F 136 13.6 14 60 77 124
PI505A 137 PI505F 137 13.7 14 60 77 124
PI505A 138 PI505F 138 13.8 14 60 77 124
PI505A 139 PI505F 139 13.9 14 60 77 124
PI505A 140 PI505F 140 14.0 14 60 77 124
PI505A 141 PI505F 141 14.1 16 63 83 133
PI505A 142 PI505F 142 14.2 16 63 83 133
PI505A 143 PI505F 143 14.3 16 63 83 133
PI505A 144 PI505F 144 14.4 16 63 83 133
PI505A 145 PI505F 145 14.5 16 63 83 133
PI505A 146 PI505F 146 14.6 16 63 83 133
PI505A 147 PI505F 147 14.7 16 63 83 133
PI505A 148 PI505F 148 14.8 16 63 83 133
PI505A 149 PI505F 149 14.9 16 63 83 133
PI505A 150 PI505F 150 15.0 16 63 83 133
PI505A 151 PI505F 151 15.1 16 63 83 133
PI505A 152 PI505F 152 15.2 16 63 83 133
PI505A 153 PI505F 153 15.3 16 63 83 133

产品编码
产品编码

Weldon shank
D D2 - L1 L2

直径 柄径 有效长 刃长 全长

PI505A 154 PI505F 154 15.4 16 63 83 133
PI505A 155 PI505F 155 15.5 16 63 83 133
PI505A 156 PI505F 156 15.6 16 63 83 133
PI505A 157 PI505F 157 15.7 16 63 83 133
PI505A 158 PI505F 158 15.8 16 63 83 133
PI505A 159 PI505F 159 15.9 16 63 83 133
PI505A 160 PI505F 160 16.0 16 63 83 133
PI505A 161 PI505F 161 16.1 18 71 93 143
PI505A 163 PI505F 163 16.3 18 71 93 143
PI505A 165 PI505F 165 16.5 18 71 93 143
PI505A 170 PI505F 170 17.0 18 71 93 143
PI505A 171 PI505F 171 17.1 18 71 93 143
PI505A 172 PI505F 172 17.2 18 71 93 143
PI505A 175 PI505F 175 17.5 18 71 93 143
PI505A 177 PI505F 177 17.7 18 71 93 143
PI505A 178 PI505F 178 17.8 18 71 93 143
PI505A 180 PI505F 180 18.0 18 71 93 143
PI505A 181 PI505F 181 18.1 20 77 101 153
PI505A 182 PI505F 182 18.2 20 77 101 153
PI505A 185 PI505F 185 18.5 20 77 101 153
PI505A 190 PI505F 190 19.0 20 77 101 153
PI505A 191 PI505F 191 19.1 20 77 101 153
PI505A 195 PI505F 195 19.5 20 77 101 153
PI505A 197 PI505F 197 19.7 20 77 101 153
PI505A 200 PI505F 200 20.0 20 77 101 153

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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SSD

整体螺旋钻头-标准型
SOLID SPIRAL DRILL - REGULAR SSD

产品编码
D L1 L2 

直径 刃长 全长

SSD 082 8.2 50 85
SSD 083 8.3 50 85
SSD 084 8.4 50 85
SSD 085 8.5 50 85
SSD 086 8.6 50 95
SSD 087 8.7 50 95
SSD 088 8.8 50 95
SSD 089 8.9 50 95
SSD 090 9.0 50 95
SSD 091 9.1 50 95
SSD 092 9.2 50 95
SSD 093 9.3 50 95
SSD 094 9.4 50 95
SSD 095 9.5 50 95
SSD 096 9.6 50 95
SSD 097 9.7 50 95
SSD 098 9.8 50 95
SSD 099 9.9 55 100
SSD 100 10.0 55 100
SSD 101 10.1 55 115
SSD 102 10.2 55 115
SSD 103 10.3 55 115
SSD 104 10.4 55 115
SSD 105 10.5 55 115
SSD 106 10.6 60 115
SSD 107 10.7 60 115
SSD 108 10.8 60 115
SSD 109 10.9 60 115
SSD 110 11.0 60 115
SSD 111 11.1 65 120
SSD 112 11.2 65 120
SSD 113 11.3 65 120
SSD 115 11.5 65 120
SSD 118 11.8 65 120
SSD 119 11.9 65 120
SSD 120 12.0 65 120
SSD 124 12.4 70 125
SSD 125 12.5 70 125
SSD 130 13.0 75 130

产品编码
D L1 L2 

直径 刃长 全长

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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SS
D

整体螺旋钻头-加长型
SOLID SPIRAL DRILL - LONGSSTD

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SSTD 073 7.3 45 80 7.3
SSTD 074 7.4 45 80 7.4
SSTD 075 7.5 45 80 7.5
SSTD 076 7.6 50 85 7.6
SSTD 077 7.7 50 85 7.7
SSTD 078 7.8 50 85 7.8
SSTD 079 7.9 50 85 7.9
SSTD 080 8.0 50 85 8.0
SSTD 081 8.1 50 85 8.1
SSTD 082 8.2 50 85 8.2
SSTD 083 8.3 50 85 8.3
SSTD 084 8.4 50 85 8.4
SSTD 085 8.5 50 85 8.5
SSTD 086 8.6 50 95 8.6
SSTD 087 8.7 50 95 8.7
SSTD 088 8.8 50 95 8.8
SSTD 089 8.9 50 95 8.9
SSTD 090 9.0 50 95 9.0
SSTD 091 9.1 50 95 9.1
SSTD 092 9.2 50 95 9.2
SSTD 093 9.3 50 95 9.3
SSTD 094 9.4 50 95 9.4
SSTD 095 9.5 50 95 9.5
SSTD 096 9.6 50 95 9.6
SSTD 097 9.7 50 95 9.7
SSTD 098 9.8 50 95 9.8
SSTD 099 9.9 55 100 9.9
SSTD 100 10.0 55 100 10.0
SSTD 101 10.1 55 115 10.1
SSTD 102 10.2 55 115 10.2
SSTD 103 10.3 55 115 10.3
SSTD 104 10.4 55 115 10.4
SSTD 105 10.5 55 115 10.5
SSTD 106 10.6 60 115 10.6
SSTD 107 10.7 60 115 10.7
SSTD 108 10.8 60 115 10.8
SSTD 109 10.9 60 115 10.9
SSTD 110 11.0 60 115 11.0
SSTD 111 11.1 65 120 11.1
SSTD 112 11.2 65 120 11.2
SSTD 113 11.3 65 120 11.3
SSTD 115 11.5 65 120 11.5

产品编码
D L1 L2 D2 

直径 刃长 全长 柄径

SSTD 118 11.8 65 120 11.8
SSTD 119 11.9 65 120 11.9
SSTD 120 12.0 65 120 12.0
SSTD 124 12.4 70 125 12.4
SSTD 125 12.5 70 125 12.5
SSTD 130 13.0 75 130 13.0

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更



D D
2

14
0°

D D
2

L1
L2

14
0°

L1
L2



138

SS
D

5xD 铝加工用钻头
5XD LENGTH DRILL FOR ALUMIUMAPF505

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

英制 分数 mm 刃长 全长 柄径

APF505 11907 0.4688 15/32 “ 11.907 2-7/8 4-3/4 12
APF505 120 0.4724 - 12 73 120 12
APF505 12303 0.4844 31/64 “ 12.303 3" 5-5/16 13
APF505 125 0.4921 - 12.5 75 135 13
APF505 127 0.5000 1/2 “ 12.7 3-1/16 5-3/8 13
APF505 130 0.5118 - 13 78 136 13
APF505 13096 0.5156 33/64 “ 13.096 3-1/8 5-3/8 14
APF505 13492 0.5312 17/32 “ 13.492 3-5/16 5-11/16 14
APF505 13891 0.5469 35/64 “ 13.891 3-3/8 5-13/16 14
APF505 140 0.5512 - 14 86 148 14
APF505 14287 0.5625 9/16 “ 14.287 3-1/2 5-15/16 15
APF505 14683 0.5781 37/64 “ 14.683 3-1/2 6" 15
APF505 150 0.5906 - 15 90 152 15
APF505 15082 0.5938 19/32 “ 15.082 3-9/16 6" 16
APF505 15478 0.6094 39/64 “ 15.478 3-11/16 6-3/16 16
APF505 15875 0.6250 5/8 “ 15.875 3-3/4 6-5/16 16
APF505 160 0.6299 - 16 95 160 16

产品编码
D(直径) L1 L2 D2 

英制 分数 mm 刃长 全长 柄径

碳素钢
~HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨 铸铁

FCD500~ 铝 不锈钢SKD61 
~HRc55

SKD11 
~HRc55

○ ◎
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

※为了产品品质的提高，上述数据可能在没有提前通知的情况下进行变更
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推荐切削条件

[ 钻头要素 ]

螺旋槽

刃带宽

横
刃

斜
角

槽
宽

横刃

间隙位

留隙直径横刃宽

修磨横刃

铅芯

修磨横刃

刃
径

切削部分 顶角

导向部分

螺旋角
副切削刃

前刀面

槽长

全长度

柄长

[ HPI503, 505, 508 系列 ] 

被加工材料 非合金钢 合金钢 灰铸铁 工具钢

强度 ＜700N/mm2 ＜1000N/mm2 ＜HB240, GG25 ＜HB300, GG40

直径(mm) RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

1.0 16,250 0.05 14,800 0.05 26,600 0.05 17,300 0.05

2.0 16,250 0.07 14,800 0.07 26,600 0.07 17,300 0.07

3.0 16,000 0.16 14,500 0.16 26,000 0.16 17,000 0.16

4.0 12,000 0.17 11,000 0.17 20,000 0.17 13,000 0.17

5.0 9,550 0.18 8,600 0.18 16,000 0.18 10,000 0.18

6.0 8,000 0.20 7,200 0.20 13,000 0.20 8,500 0.20

7.0 6,800 0.22 6,100 0.22 11,500 0.22 7,300 0.22

8.0 6,000 0.24 5,400 0.24 9,900 0.24 6,400 0.24

9.0 5,300 0.27 4,800 0.27 8,800 0.27 5,700 0.27

10.0 4,800 0.30 4,300 0.30 8,000 0.30 5,100 0.30

12.0 4,000 0.33 3,600 0.33 6,600 0.33 4,250 0.33

14.0 3,400 0.36 3,050 0.36 5,700 0.36 3,650 0.36

16.0 3,000 0.39 2,700 0.39 5,000 0.39 3,200 0.39

18.0 2,650 0.42 2,400 0.42 4,400 0.42 2,850 0.42

20.0 2,400 0.45 2,150 0.45 4,000 0.45 2,550 0.45

[ PDS, PDM 系列 ]    ► Power Drill

被加工材料 低碳钢
合金钢, 碳钢

合金钢
锻造钢 高淬钢 不锈钢 球墨铸铁 铸铁

硬度 ≤HRc25 HRc25 ~ HRc35 HRc35 ~ HRc45

TYPE Dia. COD vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

vc
(m/min)

Feed
(mm/rev)

SOLID
TYPE

ø3~5 PDS030~050 40~70 0.15~0.25 35~55 0.10~0.20 15~25 0.05~0.15 15~25 0.05~0.15 35~70 0.15~0.25 45~75 0.15~0.30

ø5~8 PDS051~080 50~75 0.20~0.30 45~60 0.15~0.25 15~30 0.10~0.20 15~30 0.10~0.20 45~75 0.20~0.35 55~85 0.20~0.40

ø8~10 PDS081~100 50~75 0.25~0.35 45~60 0.15~0.30 20~35 0.10~0.20 15~30 0.10~0.20 45~75 0.25~0.40 55~85 0.20~0.40

ø10~12 PDS101~120 50~75 0.25~0.35 45~60 0.15~0.30 20~35 0.10~0.25 15~30 0.10~0.25 45~75 0.25~0.40 55~85 0.20~0.45

ø12~14 PDS121~140 55~80 0.25~0.40 50~70 0.20~0.35 20~35 0.10~0.25 15~30 0.10~0.25 50~80 0.25~0.45 60~90 0.25~0.50

ø14~20 PDS141~200 55~80 0.30~0.45 50~70 0.20~0.35 20~35 0.10~0.30 15~30 0.10~0.25 50~80 0.25~0.50 60~100 0.25~0.55
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推荐切削条件

[ SF510, SF520 系列 ]

1. 在3xD和5xD之间的导向钻孔孔径应设定为直径

+0.1mm

2. 对于在导向钻孔后的主钻孔，应保持低转速（如

RPM300转、400mm/分钟进给）

3. 在导向钻孔阶段结束时，将进给降为零，并根据下

面表中的推荐切削参数提高转速（参见下表）

4. 然后，无须步进方式下提高进给，直接进行主钻孔

5. 当从导向钻孔起点开钻出来后，转速应调为300转，

进给调为1000mm/分钟

6. 当导向钻孔钻完出来后，进给应降低50%

被加工材料 碳钢，合金钢
~1060 N/mm2

铸铁
250~350 N/mm2

球墨铸铁
400~500 N/mm2

钻孔速度 63~125 m/min 63~125 m/min 60~80 m/min

钻头直径 RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

3 7,500 0.06 ~ 0.12 7,500 0.06 ~ 0.12 7,500 0.06 ~ 0.12

4 6,400 0.08 ~ 0.16 6,400 0.08 ~ 0.16 5,600 0.08 ~ 0.16

5 5,800 0.10 ~ 0.20 5,800 0.10 ~ 0.20 4,500 0.10 ~ 0.20

6 4,800 0.12 ~ 0.24 4,800 0.12 ~ 0.24 3,800 0.12 ~ 0.24

8 3,600 0.16 ~ 0.28 3,600 0.16 ~ 0.28 2,800 0.16 ~ 0.28

10 2,900 0.20 ~ 0.35 2,900 0.20 ~ 0.35 2,300 0.20 ~ 0.35

12 2,900 0.24 ~ 0.42 2,400 0.24 ~ 0.42 1,900 0.24 ~ 0.42

14 2,050 0.28 ~ 0.46 2,050 0.28 ~ 0.46 1,600 0.28 ~ 0.46

N =  (R.P.M)

S =  (mm/rev)
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推荐切削条件

[ APF505 系列 ]
► 公制

加工材料 铝合金 生铝 镁  镀铜 钛

类型 6061 380 6AI-4V

vc 140~200 90~150 75~150 75~120 30~90
加工直径 Feed (mm/rev)

4 0.15~0.20 0.11~0.23 0.11~0.23 0.08~0.18 0.08~0.18

6 0.19~0.38 0.15~0.30 0.15~0.30 0.15~0.23 0.15~0.23

8 0.27~0.45 0.23~0.38 0.23~0.38 0.15~0.23 0.15~0.23

10 0.34~0.53 0.23~0.45 0.23~0.45 0.15~0.30 0.15~0.30

12 0.45~0.60 0.27~0.53 0.27~0.53 0.23~0.38 0.23~0.38

16 0.49~0.75 0.30~0.60 0.30~0.60 0.21~0.45 0.21~0.45

[ NDPR/NDPL 系列 ]

中碳钢
(C ≤ 0.45%)

高碳钢
(C > 0.45%)

合金钢
(~ HB180)

合金钢
(~ HB280)

高质合金钢

不锈钢 灰铸铁，球墨铸铁

Ferritic Martensitic Ferritic Perlite

DIA vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev) vc Feed

(mm/rev) vc Feed
(mm/rev)

1 80 0.02~0.04 80 0.02~0.04 80 0.02~0.04 60 0.02~0.04 55 0.02~0.04 45 0.02~0.04 35 0.02~0.04 80 0.03~0.05 60 0.02~0.04

2 80 0.04~0.06 80 0.04~0.06 80 0.04~0.06 60 0.04~0.06 55 0.04~0.06 45 0.02~0.04 35 0.02~0.04 80 0.05~0.07 60 0.04~0.06

3 80 0.04~0.10 80 0.04~0.10 80 0.04~0.10 60 0.04~0.10 55 0.04~0.10 45 0.03~0.05 35 0.03~0.05 80 0.06~0.12 60 0.04~0.10

4 80 0.06~0.12 80 0.06~0.12 80 0.06~0.12 60 0.06~0.12 55 0.06~0.12 45 0.05~0.09 35 0.05~0.09 80 0.08~0.14 60 0.06~0.12

5 80 0.12~0.18 80 0.12~0.18 80 0.12~0.18 60 0.12~0.18 55 0.12~0.18 45 0.07~0.11 35 0.07~0.11 80 0.14~0.20 60 0.12~0.18

6 80 0.14~0.20 80 0.14~0.20 80 0.14~0.20 60 0.14~0.20 55 0.14~0.20 45 0.09~0.13 35 0.09~0.13 80 0.16~0.22 60 0.14~0.20

8 80 0.16~0.22 80 0.16~0.22 80 0.16~0.22 60 0.16~0.22 55 0.16~0.22 45 0.09~0.13 35 0.09~0.13 80 0.18~0.24 60 0.16~0.22

10 80 0.20~0.26 80 0.20~0.26 80 0.20~0.26 60 0.20~0.26 55 0.20~0.26 45 0.10~0.15 35 0.10~0.15 80 0.22~0.28 60 0.20~0.26

12 80 0.18~0.28 80 0.18~0.28 80 0.18~0.28 60 0.18~0.28 55 0.18~0.28 45 0.11~0.16 35 0.11~0.16 80 0.20~0.30 60 0.18~0.28

14 80 0.20~0.30 80 0.20~0.30 80 0.20~0.30 60 0.20~0.30 55 0.20~0.30 45 0.12~0.17 35 0.12~0.17 80 0.22~0.32 60 0.20~0.30

16 80 0.22~0.32 80 0.22~0.32 80 0.22~0.32 60 0.22~0.32 55 0.22~0.32 45 0.13~0.18 35 0.13~0.18 80 0.24~0.34 60 0.22~0.32

18 80 0.26~0.36 80 0.26~0.36 80 0.26~0.36 60 0.26~0.36 55 0.26~0.36 45 0.14~0.19 35 0.14~0.19 80 0.28~0.38 60 0.26~0.36

20 80 0.28~0.38 80 0.28~0.38 80 0.28~0.38 60 0.28~0.38 55 0.28~0.38 45 0.15~0.20 35 0.15~0.20 80 0.30~0.40 60 0.28~0.38

Vc  M/min

f  mm/rev.
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推荐切削条件

[ 钻头切削条件 ]

 被加工材料

切削条件

直径(Ø)

碳钢
(S45C, S50C)

合金钢
(SCN, SNC, SNCM)

碳素钢, 工具钢
(SKD11)

铸铁
(FC25)

铸铝合金
(AC4A, ADC)

vc
22-30mm/min

vc
20-25mm/min

vc
8-12mm/min

vc
32-40mm/min

vc
63-100min

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

RPM
(rpm)

Feed
(mm/rev)

1 8,000 0.03-0.05 7,000 0.03-0.05 3,200 0.03-0.05 11,500 0.04-0.06 20,000 0.06-0.09

2 4,000 0.06-0.09 3,500 0.06-0.09 1,600 0.06-0.09 5,700 0.08-0.11 10,000 0.12-0.18

3 2,800 0.10-0.13 2,400 0.10-0.13 1,060 0.10-0.13 3,850 0.11-0.16 10,000 0.20-0.28

4 2,100 0.11-0.15 1,800 0.11-0.15 800 0.11-0.15 2,900 0.13-0.19 7,500 0.24-0.34

5 1,600 0.12-0.18 1,400 0.12-0.18 630 0.12-0.18 2,260 0.16-0.22 6,300 0.28-0.40

6 1,320 0.13-0.19 1,180 0.13-0.19 530 0.13-0.19 1,900 0.19-0.26 5,000 0.34-0.48

8 1,000 0.17-0.24 900 0.17-0.24 400 0.17-0.24 1,400 0.21-0.30 4,000 0.38-0.53

10 800 0.20-0.28 710 0.20-0.28 320 0.20-0.28 1,120 0.25-0.36 3,150 0.45-0.63

12 670 0.24-0.34 600 0.24-0.34 270 0.24-0.34 950 0.30-0.42 2,650 0.53-0.75

13 610 0.26-0.36 540 0.26-0.36 240 0.26-0.36 880 0.33-0.44 2,400 0.56-0.79

14 570 0.28-0.39 500 0.28-0.39 230 0.28-0.39 820 0.31-0.42 2,250 0.57-0.81

16 500 0.30-0.43 440 0.30-0.43 200 0.30-0.43 720 0.34-0.46 1,950 0.61-0.85

18 440 0.34-0.49 390 0.34-0.49 180 0.34-0.49 640 0.36-0.50 1,750 0.63-0.90

20 400 0.36-0.50 350 0.36-0.50 160 0.36-0.50 570 0.40-0.56 1,550 0.68-0.98

22 360 0.40-0.55 320 0.40-0.55 150 0.40-0.55 520 0.42-0.59 1,400 0.73-1,06

24 330 0.41-0.60 290 0.41-0.60 135 0.41-0.60 480 0.46-0.65 1,300 0.77-1.13

26 310 0.42-0.65 270 0.42-0.65 120 0.42-0.65 440 0.47-0.68 1,200 0.81-1.20

28 290 0.45-0.70 250 0.45-0.70 110 0.45-0.70 410 0.50-0.73 1,100 0.84-1.26

30 270 0.48-0.75 230 0.48-0.75 105 0.48-0.75 380 0.54-0.78 1,000 0.87-1.32

32 250 0.51-0.80 220 0.51-0.80 100 0.51-0.80 360 0.58-0.83 950 0.90-1.38
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推荐切削条件

[ 修光钻在加工中存在的问题与对策 ]

出现问题 原因 对策

扩孔

增加抛光效果

ㆍ减小倒角

ㆍ增大刃带宽度

ㆍ减小锥度

ㆍ研磨2段倒角

ㆍ检查铰刀直径是否合适

抑制积屑瘤的产生

ㆍ减少刃带宽度

ㆍ研磨2段倒角

ㆍ改变工件的热处理条件以改变结构

ㆍ增加切削速度降低进给速度

ㆍ增加冷却液喷射

减少切削力的不平衡

ㆍ使切削刃的差异在5/1000之内

ㆍ提高切削速度

ㆍ减少主轴与基础孔中心误差

ㆍ根据磨损情况进行更换

ㆍ更换非水溶性切削液

缩孔 Finish 效果减少

ㆍ增加切削刃的后角

ㆍ减少刃带宽度

ㆍ增大锥度

ㆍ增加切削速度

圆度差 减少震颤

ㆍ增加机械刚性

ㆍ减少套筒公差

ㆍ更换左旋铰刀

ㆍ增大刃带宽度

ㆍ增大锥度

ㆍ降低切削速度

ㆍ增大进给

光洁度差

增加抛光效果

ㆍ更换左旋铰刀

ㆍ倒角减小角度

ㆍ研磨2段倒角

消除积屑瘤

ㆍ增加前角

ㆍ增加切削速度

ㆍ降低进给

消除震动

ㆍ使切削刃的差异在5/1000之内

ㆍ增加切削速度

ㆍ减少主轴与基础孔中心误差

ㆍ更换非水溶性切削液

去除切屑干涉
ㆍ更换钻头螺旋槽种类

ㆍ增加槽深
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中
心
钻

FINE 
GRAIN

15
HELIX

产品编码
D L1 L2 D2  θ

最小底孔径
外径 刃长 全长 柄径 顶角

LDF0360W 3 9 50 3 60˚ 1.5
LDF0390W 3 9 50 3 90˚ 1.2
LDF0460W 4 10 50 4 60˚ 1.7
LDF0490W 4 10 50 4 90˚ 1.3
LDF0560W 5 12 50 5 60˚ 1.9
LDF0590W 5 12 50 5 90˚ 1.5
LDF0660W 6 13 60 6 60˚ 1.9
LDF0690W 6 13 60 6 90˚ 1.5
LDF0860W 8 23 70 8 60˚ 1.9
LDF0890W 8 23 70 8 90˚ 1.6
LDF1060W 10 24 80 10 60˚ 2.1
LDF1090W 10 24 80 10 90˚ 2.1
LDF1260W 12 28 80 12 60˚ 2.1
LDF1290W 12 28 80 12 90˚ 2.1

FINE 
GRAIN

90°60°

LDF NC定心钻-多功能型
NC SPOTTING DRILL -MULTY TYPE

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- 适合定心加工，可提高加工孔的定位精度和倒角加工
- 中心部进行双倒角设计将减少刃部崩刃

※最小底孔径表示用于倒角的底孔最小值

L1
L2

D D
2

90°

90
°/
60
°

■ 公差

外径 (D) 柄径

全规格 0.01mm h6
20
HELIX
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中
心
钻

产品编码
D1 θ L1 L2 D2 Z 

外径 顶角 刃长 全长 柄径 刃数

CFT0660 6 60˚ 5.1 50 6 3
CFT0690 6 90˚ 3 50 6 3
CFT0860 8 60˚ 6.9 60 8 3
CFT0890 8 90˚ 4 60 8 3
CFT1060 10 60˚ 8.6 70 10 4
CFT1090 10 90˚ 5 70 10 4
CFT1260 12 60˚ 10.3 75 12 4
CFT1290 12 90˚ 6 75 12 4

FINE 
GRAIN

0
HELIX

CFT 倒角刀
CHAMFER TOOL

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- TiAlN 涂层具有优秀的耐磨性
- 直柄多刃型刀具可增加刚性及工件表面光洁度
- 适合工件边缘倒角及倒角加工

L1
L2

D
1

D
2

L1
L2

D
1

D
2

90
°

60
°

3~4

■ 公差

外径 (D) 柄径

全规格 +0.01mm h6
90°60°
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铰
刀

产品编码
D L1 L2 L3 D2 Z 

外径 刃长 全长 有效长 柄径 刃数

HRS0198W 1.98 12 50 22 4 4
HRS0199W 1.99 12 50 22 4 4
HRS0200W 2 12 50 22 4 4
HRS0201W 2.01 12 50 22 4 4
HRS0202W 2.02 12 50 22 4 4
HRS0203W 2.03 12 50 22 4 4
HRS0248W 2.48 16 60 26 4 4
HRS0249W 2.49 16 60 26 4 4
HRS0250W 2.5 16 60 26 4 4
HRS0251W 2.51 16 60 26 4 4
HRS0252W 2.52 16 60 26 4 4
HRS0253W 2.53 16 60 26 4 4
HRS0297W 2.97 18 65 30 4 6
HRS0298W 2.98 18 65 30 4 6
HRS0299W 2.99 18 65 30 4 6
HRS0300W 3 18 65 30 4 6
HRS0301W 3.01 18 65 30 4 6
HRS0302W 3.02 18 65 30 4 6
HRS0303W 3.03 18 65 30 4 6
HRS0350W 3.5 20 75 35 4 6
HRS0397W 3.97 20 75 35 4 6
HRS0398W 3.98 20 75 35 4 6
HRS0399W 3.99 20 75 35 4 6
HRS0400W 4 20 75 35 4 6
HRS0401W 4.01 20 75 35 4 6
HRS0402W 4.02 20 75 35 4 6
HRS0403W 4.03 20 75 35 4 6
HRS0450W 4.5 25 80 40 6 6
HRS0497W 4.97 25 80 40 6 6
HRS0498W 4.98 25 80 40 6 6
HRS0499W 4.99 25 80 40 6 6
HRS0500W 5 25 80 40 6 6
HRS0501W 5.01 25 80 40 6 6
HRS0502W 5.02 25 80 40 6 6
HRS0503W 5.03 25 80 40 6 6
HRS0550W 5.5 25 80 45 6 6
HRS0597W 5.97 25 80 45 6 6
HRS0598W 5.98 25 80 45 6 6

产品编码
D L1 L2 L3 D2 Z 

外径 刃长 全长 有效长 柄径 刃数

HRS0599W 5.99 25 80 45 6 6
HRS0600W 6 25 80 45 6 6
HRS0601W 6.01 25 80 45 6 6
HRS0602W 6.02 25 80 45 6 6
HRS0603W 6.03 25 80 45 6 6
HRS0650W 6.5 30 100 60 8 6
HRS0700W 7 30 100 60 8 6
HRS0750W 7.5 33 100 65 8 6
HRS0797W 7.97 33 100 65 8 6
HRS0798W 7.98 33 100 65 8 6
HRS0799W 7.99 33 100 65 8 6
HRS0800W 8 33 100 65 8 6
HRS0801W 8.01 33 100 65 8 6
HRS0802W 8.02 33 100 65 8 6
HRS0803W 8.03 33 100 65 8 6
HRS0850W 8.5 35 110 70 10 6
HRS0900W 9 35 110 70 10 6
HRS0997W 9.97 35 110 70 10 6
HRS0998W 9.98 35 110 70 10 6
HRS0999W 9.99 35 110 70 10 6
HRS1000W 10 35 110 70 10 6
HRS1001W 10.01 35 110 70 10 6
HRS1002W 10.02 35 110 70 10 6
HRS1003W 10.03 35 110 70 10 6
HRS1004W 10.04 35 110 70 10 6
HRS1005W 10.05 35 110 70 10 6
HRS1100W 11 40 120 80 12 6
HRS1197W 11.97 40 120 80 12 6
HRS1198W 11.98 40 120 80 12 6
HRS1199W 11.99 40 120 80 12 6
HRS1200W 12 40 120 80 12 6
HRS1201W 12.01 40 120 80 12 6
HRS1202W 12.02 40 120 80 12 6
HRS1203W 12.03 40 120 80 12 6
HRS1204W 12.04 40 120 80 12 6
HRS1205W 12.05 40 120 80 12 6

颈式螺旋槽型铰刀
HELICAL FLUTE NECK TYPE REAMER HRS

WC 4&6

碳素钢
~ HB225

合金钢
HB225~325

预硬化钢
HRc30~50

热处理钢
铜 石墨

铸铁
FCD400. 

500~
铝合金 不锈钢SKD61 

~HRc55
SKD11 
~HRc55

○ ○ ○ ○ ○ ○
   

■ 材料加工推荐

○ : 适合   ◎ : 非常适合

- 颈部左螺旋型铰刀
- 适合通孔加工，切削刃部增加了排屑槽，强化了切削
性能及排屑性能
- 配置各种规格，满足客户需要的精密公差加工范围

D D
2

L1
L3

45°

L2

D D
2

L1
L3

45°

L2

■ 公差

外径(D) 柄径
~ Ø5.03 0 ~ +0.004mm

h6
Ø5.5 ~ 12.05 0 ~ +0.005mm

p.173

切削条件 未涂层  7
HELIX
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[ LDS 系列 ] 

[ CDS 系列 ] 

被加工材料 S15C ·SS400
~500N/mm2 S45C SCM440 SKD61

28HRc
SKD61
34HRc FC250 AC4D

vc 63~80m/min 40~63m/min 32~50m/min 20~28m/min 16~22m/min 63~100m/min 80~160m/min

外径(mm) RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

RPM
(min-1)

Feed
(mm/rev)

3 7,500 0.04~0.08 5,500 0.04~0.08 4,500 0.04~0.08 2,500 0.04~0.08 1,500 0.04~0.08 8,000 0.05~0.09 12,000 0.10~0.22

4 5,700 0.05~0.10 4,100 0.05~0.10 3,300 0.05~0.10 1,900 0.05~0.10 1,100 0.05~0.1 6,500 0.07~0.12 9,500 0.12~0.25

6 3,800 0.06~0.12 2,700 0.06~0.12 2,300 0.06~0.12 1,250 0.06~0.12 750 0.06~0.12 4,300 0.12~0.18 6,400 0.14~0.28

8 2,800 0.08~0.15 2,000 0.08~0.15 1,700 0.08~0.15 950 0.08~0.15 550 0.08~0.15 3,200 0.13~0.20 4,800 0.18~0.32

10 2,300 0.10~0.18 1,700 0.10~0.18 1,400 0.10~0.18 750 0.10~0.18 450 0.1~0.18 2,600 0.17~0.25 3,800 0.22~0.36

12 1,900 0.12~0.21 1,400 0.12~0.21 1,200 0.12~0.21 650 0.12~0.21 370 0.12~0.21 2,200 0.21~0.30 3,200 0.25~0.40

16 1,400 0.16~0.28 1,000 0.16~0.28 900 0.16~0.28 500 0.16~0.28 280 0.16~0.28 1,600 0.24~0.32 2,400 0.32~0.48

20 1,150 0.20~0.34 820 0.20~0.34 700 0.20~0.34 400 0.20~0.34 220 0.2~0.34 1,300 0.26~0.40 1,900 0.40~0.60

25 900 0.25~0.45 650 0.25~0.45 560 0.25~0.45 300 0.25~0.45 180 0.25~0.45 1,000 0.30~0.50 1,500 0.50~0.75

被加工材料 模具钢 合金钢 不锈钢

强度 ＜700N/mm2 ~HRc23 ~HRc32
vc 30~50 m/min 30~50 m/min 20~40 m/min 15~25 m/min

外径(mm) Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

Feed
(mm/rev)

1.0 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03 0.01~0.03

2.0 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035 0.01~0.035

3.0 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05 0.015~0.05

4.0 0.02~0.06 0.02~0.06 0.02~0.06 0.02~0.06

5.0 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07 0.03~0.07

6.0 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07 0.04~0.07
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[ CRC 系列 ] 

被加工材料
碳钢

S54C ~ S55C
合金钢, 工具钢
SKD / SUS / SCM

热处理钢
NAK / HPM

硬度 HRc35~ HRc45
外径(mm) RPM Feed RPM Feed RPM Feed

1.9 3,200 60 2,300 50 2,500 40

2.9 2,500 60 1,800 50 1,800 40

3.9 1,850 60 1,400 50 1,400 40

4.9 1,600 60 1,100 50 1,200 40

5.9 1,400 60 900 50 1,000 40

[ 硬质合金铰刀推荐切削条件 ]

被加工材料
外径(mm)

切削条件

材料 拉伸强度(Kg/mm2) 硬度(HB) vc (m/min) Feed (mm/rev)

碳钢
合金钢

~ 100
~10

10~25
25~40

8 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

100 ~ 140
~10

10~25
25~40

6 ~ 10
0.12 ~ 0.20
0.15 ~ 0.30
0.20 ~ 0.40

铸钢

40 ~ 50
~10

10~25
25~40

8 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

50 ~ 70
~10

10~25
25~40

6 ~ 10
0.12 ~ 0.20
0.15 ~ 0.30
0.20 ~ 0.40

铸铁

~ 200
~10

10~25
25~40

8 ~ 15
0.20 ~ 0.30
0.30 ~ 0.50
0.40 ~ 0.70

200 ~
~10

10~25
25~40

6 ~ 12
0.15 ~ 0.25
0.20 ~ 0.40
0.30 ~ 0.50

铝合金
~10 15 ~ 25 0.20 ~ 0.30

0.30 ~ 0.50
0.40 ~ 0.70

10~25
25~40

20 ~30
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[ 铰刀问题 ]

问题 方案 对策

孔大了

提高抛光效果

ㆍ减少倒角角度                   ㆍ增加刃带宽

ㆍ减少倒锥减少倒锥            ㆍ磨制双刃型刀刃

ㆍ使用S.Cl型切削油             ㆍ检查铰刀直径

抑制切屑瘤的发生

ㆍ增加刃带宽                      ㆍ磨制双刃型刀刃

ㆍ改变热处理条件以改变工件晶象

ㆍ增加切削油供应

ㆍ增加切削速度和降低进给速度

降低切削力不平衡 ㆍ切削刃应有少于0.005mm的误差

孔小了 降低加工效果
ㆍ增加切削刃的余隙角  ㆍ增加刃带宽

ㆍ增加切削速度

圆度差 减少抖动

ㆍ增加机械强度      ㆍ减少配合公差

ㆍ改用左螺旋铰刀  ㆍ增加刃带宽

ㆍ增加倒锥              ㆍ减小切削速度

ㆍ增加进给速度

表面粗糙度差

增加抛光
ㆍ使用左螺旋铰刀                           ㆍ减少倒角角度

ㆍ磨制双刃型刀刃

移除积屑
ㆍ增加前角               ㆍ增加切削速度

ㆍ减少进给速度

移除抖动

ㆍ切削刃应有少于0.005mm的误差

ㆍ增加切削速度

ㆍ使主轴中心与公称圆中心对齐

ㆍ改水溶性切削油到非水溶性的

移除铁屑干扰
ㆍ改变槽型

ㆍ增加槽深度
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[ 铰刀使用中的问题与对策 ]

问题 方案 对策

表面粗糙度差
切削条件不当
切削速度过大
进给速度过大

ㆍ降低切削速度

ㆍ降低进给速度

表面粗糙度差

扩大量过大

圆度不良

钻孔弯曲

机械问题
机械精度不良
工件夹持刚性不足
刀柄选择不当

ㆍ校正主轴，衬套间隙以及主轴和衬套元件的振动

ㆍ增加夹持刚性

ㆍ没有导向套筒的情况下避免使用快速转换杆

刀具问题
切削刃震动
对刀精度差
刀具悬深过大
刀具刚性不足

ㆍ改善震动

ㆍ再研磨时将损坏部分全部去掉

ㆍ对刀时降低刀具跳动

ㆍ悬深最小化

ㆍ更换刚性较好的刀具

切削液问题
切削液选择不当
由于乳液的劣化和衰减而导致的性能劣化
切削液供给量不足

ㆍ降低稀释倍数（密度：10-20倍）

ㆍ使用高度润滑的切削液

ㆍ更换新的切削液

ㆍ防腐败及去除切屑对切削液的影响

ㆍ增大切削液供给量 同时喷射到有效切削刃

工件问题
偏心
斜坡加工

ㆍ增大顶角

ㆍ减小顶角

ㆍ降低进给

破损

加工参数不当
进给过大造成破损
进给过大造成挤屑
转数过快导致切削液渗透不足

ㆍ降低进给量

ㆍ降低转数

ㆍ形状：外周切屑阻塞

再研磨问题
ㆍ精确的刃线研磨

ㆍ再研磨时将损坏部分全部去掉

机械问题
ㆍ电气系统维修

ㆍ改善工件装夹方法

切削液问题 ㆍ更换切削液






